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ASSISTENZA TECNICA NAVALE

Periti compensazioni riparazioni bussole
Magnetic compass adjuster
Service qualificato R.LLNA. N° 2013VE0190 per la revisione di bussole magnetiche
R.L.NA. qualified service N° 2013VE0190 for magnetic compass overhaul
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TABELLA DELLE DEVIAZIONI
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TABELLA DELLE DEVIAZIONI

DEVIATION TABLE

DEVIATION TABLE
Nnave APPIA Compartimento  IMO 8959051
Vessel Port of registry
Bussola magnetica: governo
Magnetic compass: Steering

Marca FUSELLI N.Serie 93050
Make Serial N.

Prua | Deviazioni] Prorabussola | Prua | Deviazioni] Prora bussola Dritta 1

Head | Deviations | Compass head Head | Deviations | Compass head Stb Rosso poppa

0 | +15 3585 | 180 0 180 Sinistra _|Redae

15 +1,5 13,56 195 -1 196 Port

30 +2 28 210 -3 213 Trasversali 1 Rosso sinistra

45 +2 43 225 -3 228 Athwartship Red port

60 +1 59 240 -3 243 Cilindri DIST.MIN.

75 -1 76 255 -2 257 Cyls DIST.MIN.

90 -1 91 270 -2 272 Magnete sbandamento NO

105 -1 106 285 -2 287 Heeling magnet NO

120 +1 119 300 -2 302 Flinders NO

135 +2 133 315 -1 316 Bar NO

150 +2 148 330 +1 329

165 +1 164 345 +1 344 Osservazioni |Remarks
Deviazioni determinate con RILEV. COSTIERI Bussola influenzata dalla cabina in
Deviations determined by SHORE BEARINGS ferro (parete a prua vicino a?ussola.)
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nave APPIA Compartimento  IMO 8959051
Vessel Port of registry
Bussola magnetica: governo
Magnetic compass: Steering
Marca FUSELLI N.Serie 93050
Make Serial N.
[~ Prua_] Deviazioni] Prorabussola | Prua | Deviazioni] Prora bussola Dritta 1
Head | Deviatons | Compass head Head | Deviations | Compass head Stb Rosso poppa
0 #1.5 358,5 180 0 180 Sinistra  |Redan
15 +1,5 13,5 195 -1 196 Port
30 +2 28 210 -3 213 Trasversali p Rosso sinistra
45 +2 43 225 -3 228 Athwartship Red port
60 +1 59 240 -3 243 Cilindri DIST.MIN.
75 -1 76 255 -2 257 Cyls DIST.MIN.
90 -1 91 270 -2 272 Magnete shandamento NO
105 -1 106 285 -2 287 Heeling magnet NO
120 +1 119 300 -2 302 Flinders NO
135 +2 133 315 -1 316 Bar NO
150 +2 148 330 +1 329
165 +1 164 345 +1 344 Osservazioni IRemarks
Deviazioni determinate con RILEV. COSTIERI Bussola influenzata dalla cabina in
Deviations determined by SHORE BEARINGS ferro (parete a prua vicino alla bussola.)
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CERTIFICATO DI CLASSE
CERTIFICATE OF CLASS

N. 59692-V024-001

Numero IMO 8959051 RINA No. 59692
IMO number

Nome della nave  APPIA
Name of ship

Categoria Motonave
Category Motorship

Armatore
Owner

Nominativo internazionale - Bandiera Italia
Distinctive number or letters Flag ltaly

Cantiere e luogo di costruzione METALCOST SPA - SARZANA
Shipyard - place of build

Data di costruzione 01 September 1979 Data di entrata in esercizio 01 September 1979
Date of build Date of commissioning

Lunghezza fuori tutto 40.37 m  Stazza lorda 678.72 ton  Stazza netta 673.36 ton
Overall Length Gross Tonnage tons  Net Tonnage tons

Lunghezza fra le 40.00m  Larghezza di costruzione 15.00 m Altezza di costruzione 3.50 m
perpendicolari Moulded Breadth Depth
Length Between Perpendiculars

Numero motori principali 2 Potenza totale 540 kW
Number of main engines Total power

SI CERTIFICA che la nave suddetta & stata sottoposta agli accertamenti prescritti dai vigenti Regolamenti
del RINA e, sulla base di quanto accertato, & stata classificata con le seguenti caratteristiche di classe (*)
THIS IS TO CERTIFY that the above ship has been surveyed in accordance with the RINA Rules and,
on the basis of the survey report submitted, has been assigned the class (%)

* 100 - A - 1.1 - Nav special navigation ; Ptn Soll

vincolate al bordo libero di cui al relativo certificato
based on the freeboard indicated in the Load Line Certificate

con notazioni addizionali di Classe: -
with additional Class notations:

Il presente certificato & valido fino al: 31 August 2017
This certificate is valid until:

La validita pud essere estesa a giudizio del RINA quando previsto dai Regolamenti.
The validity may be extended at RINA's decision where allowed by the Rules.

Questo certificato sara considerato nullo qualora non siano osservate le prescrizioni dei vigenti Regolamenti.
This certificate will be invalidated whenever the requirements of the Rules are not complied with.

Rilasciato a:  VENEZIA

Issued at:

il: 07 March 2013
on:

|| servizio e la navigazione sono descritti a pagina 2
Service and navigation are described at page 2
Questo certificato & composto di 3 pagine
This certificate consists of 3 pages
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RINA No. 59692 Nome della nave APPIA Certificato N. 59692-V024-001 Pagina 2/3
Name of ship Certificate No. Page

Ex nomi = eeeeeeemeee-
Former names

Servizio [ Service

Ptn Soll

1) Pontone: Trasporto di carichi solidi sul ponte di coperta (valore massimo ammissibile del carico, uniformemente distribuito,
gravante sul ponte: 29 kN/mz2).

2) Unita per sollevamento.

1) Pontoon: Carriage of solid cargoes on weather deck (maximum allowable uniformly distributed loading on deck 29 kN/m2).
2) Lifting unit.

Navigazione / Navigation

special navigation

Speciale Nazionale

a) " Nazionale Litoranea" durante i servizi di cui ai punti 1) e 2)

b) " Nazionale Costiera" durante i viaggi di trasferimento, a rimorchio, senza persone a bordo.
Special National

a) " National Littoral" during the services indicated in 1) and 2)

b) " National Coastal” during the unmanned transfer voyages, in tow.

Il Certificato di Classe perde la propria validita nei seguenti casi:

1. quando la classe della nave & sospesa in accordo con le disposizioni indicate in Part A, Ch 2 , Sec 3, [1.2] dei Regolamenti per la Classificazione delle Navi,

2. quando la classe della nave & ritirata in accordo con le disposizioni indicate in Part A, Ch 2, Sec 3, [1.3] dei Regolamenti per la Classificazione delle Navi.

Inoltre,qualora alla nave siano assegnate notazioni addizionali di classe e/o piu di una notazione di servizio tali notazioni sono sospese e/o ritirate in accordo con le disposizioni
indicate in Part A, Ch 2, Sec 3, [1.4] dei Regolamenti per la Classificazione delle Navi.

The Certificate of Class becomes invalid in the following cases:

1. when the ship's class is suspended in accordance with the provisions indicated in Part A, Ch 2, Sec 3, [1.2] of Rules for the Classification of Ships,

2. when the ship's class is withdrawn in accordance with the provisions indicated in Part A, Ch 2, Sec 3, [1.3] of Rules for the Classification of Ships.

Furthermore, where the ship is assigned with additional class notations or more than one service notations, these notations are suspended and/or withdrawn in accordance with the
provisions indicated in Part A, Ch 2, Sec 3, [1.4] of Rules for the Classification of Ships.

Il certificato di classe é rilasciato in base alle norme e condizioni specificate nei Regolamenti del RINA di cui l'interessato ha preso esatta conoscenza, accettandole
incondizionatamente con particolare riguardo alle clausole seguenti : il RINA esplica le sue mansioni a mezzo di funzionari o altre persone che giudica munite di ogni requisito di
idoneita e competenza per i compiti loro affidati.Nella sua qualita di perito il RINA esprime esclusivamente opinioni e valutazioni di conformita alle proprie norme regolamentari e non
assume in alcun caso (ove pure i suoi pareri fossero richiesti in materia non espressamente regolamentata) le responsabilita facenti capo ai progettisti, agli armatori, ai costruttori, ai
collaudatori, ai cantieri e ad ogni persona od Ente tenuta per legge o per contratto a fornire garanzie, soggetti tutti che mantengono inalterate le rispettive responsabilita anche nel
caso di interventi consultivi del RINA. Per quanto attiene ai compiti direttamente assunti e svolti al di fuori di quelli delegati di cui al punto successivo, il RINA risponde a termini di
legge. Nell' ambito dei compiti che al RINA fanno capo in qualita di delegato del Ministero dei Trasporti e della Navigazione eventuali responsabilitd possono essere ravvisate solo in
caso di dolo o colpa grave dei funzionari o dei soggetti incaricati. In nessun caso la responsabilita - quale che sia I' entita del danno lamentato - potra eccedere un valore paria 5
volte la misura dei compensi percepiti dal RINA come corrispettivo dei servizi prestati o prestazioni rese, dai quali o dalle quali sia derivato il danno lamentato.

The certificate of class is issued on the basis of the requirements and conditions specified in the RINA Rules of which the interested party has acquired full knowledge, accepting
them unconditionally, with particular regard to the following clauses: RINA carries out its duties through officers or other persons it considers possess all the requirements of
suitability and competence for the tasks which have been assigned to them. In its capacity as expert, RINA only expresses opinions and evaluations of compliance with its own rule
requirements and does not, in any case whatsoever,(even if its opinions are requested on matters not expressly covered by Rules) assume the liabilities pertaining to the designers,
shipowners, builders, test inspectors, shipyards or any person or organization responsible by law or contractually for providing guarantees for all of whom the respective liabilities
remain unchanged even in the case of consultative actions by RINA. For what concerns the tasks taken on and carried out directly, other than those delegated in the fO"-'OWJ'ﬂ?- RINA
is answerable in law terms. Within the context of the tasks under the responsibility of RINA as delegate of an Administration, liability can only be recognized in the case of fraud or
gross negligence by the officers or the persons encharged. In no case shall the liability, regardless of the amount of damage reported, exceed a value equal to 5 times the total of
the fees received by RINA as consideration of the services rendered from which the damage reported derives.
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Nome della nave APPIA
Name of ship

RINA No. 59692

Certificato N. 59692-V024-001
Certificate No.

Pagina 3/3
Page

VIDIMAZIONI PER LE VISITE PERIODICHE DI CLASSE
PERIODICAL CLASS SURVEYS ENDORSEMENTS

VISITE ANNUALI
ANNUAL SURVEYS

Prima visita annuale
First annual survey

Iﬁluogo \/‘Z}-&E A Pf
16]09]204%

Firma e timbro
Signature and seal

Data
Date

Seconda visita annuale
Second annual survey

Luogo VEARETLA

Place

Dat cng 8 BT | £
Data O | AO[ LoAG

Firma e timbro
Signature and seal

Terza visita annuale
Third annual survey
Luogo

Place

Data
Date

Firma e timbro
Signature and seal

Quarta visita annuale
Fourth annual survey
Luogo

Place

Data
Date

Firma e timbro
Signature and seal

Quinta visita annuale

Firma e timbro

Fifth annual survey Signature and seal
Luogo
Place
Data
Date
VISITA INTERMEDIA
INTERMEDIATE SURVEY

La visita intermedia si applica, in qualsiasi periodo di classe, alle navi aventi le notazioni di servizio oil tanker, chemical tanker, FLS tanker, liquefied gas
carrier, combination carrier ed, in qualsiasi periodo di classe, alle altre navi che abbiano un'eta uguale o superiore a cinque anni
The intermediate survey is applicable at any period of class to cil tankers, chemical tankers, FLS tankers, liquefied gas carriers, combination carriers and at any period of class of other ships which are five years

old an

d over

Luogo
Place

Data
Date

Firma e timbro
Signature and seal

ESTENSIONE PER COMPLETAMENTO DELLA VISITA DI RINNOVO DI CLASSE (massimo 3 mesi)

EXTENSION TO ALLOW COMPLETION OF CL

ASS RENEWAL SURVEY (maximum 3 months)

Luogo
Place

Data
Date

Certificato di Classe esteso fino a:
Class Certificate extended until:

Firma e timbro
Signature and seal

VISITA DI RINNOVO DI CLASSE

CLASS RENE

WAL SURVEY

Luogo
Place

Data
Date

Validita del Certificato di Classe confermata fino a:
Validity of Class Cerlificate confirmed until:

Firma e timbro
Signature and seal

NOTA: per le altre vidimazioni di Classe vedere i "Class survey endorsement sheets" emessi dagli Uffici che hanno eseguito le visite.
NOTE: for other Class endorsements refer to the "Class survey endorsement sheets" issued by the Offices in charge of the relevant surveys.
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Mod. N. 1 - Per bastimenti con coperta Certificato N.

MARINA MERCANTILE ITALIANA

CERTIFICATO DI STAZZA

del (1) __10® Rao7on e denominato ﬁW'A (53692 Rl)
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{1) Piroscafo, Veliero, indicare il tipo.
(2) Per le navi estere si deve indicare I porta al quale sono iscritte, ed il numero del registro.

Mod. 143 - eurcgratica 1989
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DESCRIZIONE DELLA NAVE o

_Numero delle paralie stagne .

Luoge e data di costruzione .

Materiale di costruzione . .

Numeri dei pontl compléﬁ e e
Forma della prora e e :}

Forma delia poppa

‘Numero degli aiberi .
Tipo dell'attrezzatura . s
Se he doppio fondo e quante celle esso contiens s

o SP23h . A9FD
Lecivve

DIMENSIONI PRINCIPALI

(in metri}

-

Lunghezza massima dall'avanti. della ruota di
I'orto di poppa

.

Larghezza massima tuori fasciame
Profondita del ponte della stazza alia sezione maestra (art. 9 reg.)
Lunghezza di stazza {art. 7 reg.)

Lunghezza dei iccale deil'apparato motore (se vi &) .

_prora soitto al bompresso. ailla faccia posteriore del-

: DATI PRINCIPAL! DELL'APPARATO MOTORE (se vi é)"

M5 ScHoTTe

Genaere. del propulsore . . . . . . .
Lunga e« data dl costruzione deile macchine .

Numero e tipo dellea macchlne . . . . .

P A28 "

Diametro dei cilindrt e corsa degli stantuff
Potanza: cavaliinominali—edindicati—od-aseo

luogo e data di costruzione delle caidaie

Numaro e tipo delle caldale .

QEREHAMA ST e
PEAROT CT LT DresaIR il BEA2LSA

A 2000 ...ﬁt@%/m. R

Quest'oggl ... 0?" 07‘ //f?5

LFRANCESCD ARG

PROCESSO

innanzi a me ff/ﬁ’? /?'-{/:}PD

v 11 quale, dopo avermi mostrato il titolo che lo abilita a funzionarse

armatore del bastimento sopradescritto mi ha dichlarato che egll ha stazzato defto bastimento attenendost strettamente aile regole

centificato ¢ dimension! prese ed | risuitatl dal calcoli fattl | cul moduli, muniti della sua firma, mi ha consegnato ai termini dell's

ed una stazza NETTA dl registro di tonnellate 6#3, 36 cr e s s e

. Ed avendogli 1o dato lettura ¢

Codice dl procedura civile, approvato con R.D. 28 Ottobre 1940 n. 1443 a prestar giuramento, ed agli consapevole dei'imporlanz

dl aver dichlarato la purs yerith,

In fede di che s1 & con me e col testimonl sottoscritto.

Dato a

o7~ 07-

i C1w.L2

R T lf\‘(‘) Y
£ Carith




o BTAZZA LORDA Motrt cubl BEDUZION]

Deduzloni generall per tutte lo navi
0
SpﬂZIO sotto if ponta della stazza . /?171 ﬁ?ﬁ AHO‘QQ[O del Cﬂpuﬂno . . . . . N

|| Spazio fra il ponte della stazza ed W} | | o ot L

Q
terzo ponte B | rerens m3
\ g
Spazio fra I terzo e quarto ponte al. =
por ]
Spazic sotto il castello di prora R g o RPN IR bt s 1
Spazio sotto Il cassero a poppa . . . ||| @ . .
[=]
Tuga o cassero centrale . e ._? e »
Tg o _// ....... Q‘ef)’!‘.)é- e oo e e, -//-~ éjl{ Locale delle carte, segnall, istrumentl . . | .. .. |
- 4 .
‘6 - wewesweisenee el Deposito del nostromo . . .
‘- O . . 1
| § B T O SR --+eoo) Locali destinati per [a manovra del timone
| o g dell’argano, pompe esaurimento, ecc. .
| E G ] T s s e i aas rvem
E Ze Eccesso delle boccaporte oo Locale destinato per la calderina aus:llarla

Tremmersres =l (nal caso contempiato dallart, 26 =0 1 B SR R
Spazio per dare luce ea arla al locale Locale destinato per clsterne zavorra (nel

deli'apparato motore {se richiesta la caso contemplato dall'art. 26 reg.) . .| ... .
1
misurazione, art. 19 reg.) . . . Deduzione speciale per vellerl .. !
 Totate stazzs lorda inms . . . . .| /722 |/7% Deposno per lo vele (art. 27 reg) . . . ‘ :I

-?a 1" norma % della stazza lorda . . '
Totale starza lords _}0 Locale & -
PP MOt
InT. S. 68’ 2 2* norma ci (
TR %0 1N PIT e s

Deduzicne speclale per | rimorchiator]

. Locale apparalo motors e carbonill .

| Deduzloni 5. 34 Deduzione speciale per e navl i
’[ come qul contro In T. S, ... beesl AR con vivai. per | pesci ‘
1 g ¥
0 P _ . ) Vival-per- pescf T 0 e w4 :

Totale delle deduzionl, Inm? . . ., . /5 -/g;f

Slazza netla In T, S. 57"3, 5{ . Totaie deile deduzionl iIn T. 8. ‘ = :36

Nota - La capacitd, in tonneliate di stazza, di ciascuno degli spazi aperti sopra il ponts superiare non compulatl nelia stazza lorda,

& la sequente:

VERBALE
ST o

- — e .o .

. In quast WUETiCen  CeR bbb ls /s 4 porto si & presantato Il Signor

- . . e S & d
yme parito stazzatore, alla presenza degll infrascritti testimoni e det signor ... 1—’7/9‘25 7'/4'? ______ d.

ncita col R. Decreto a. 202 del 27 Gennaio 1916, e che, avendo riportato fedelmente di sua propria mano neile tabsile di questo

36 del regolamento, trovd che tale bastimento ha una stazza LORDA di tonnellale 678,,'?7/
‘art, 481 del Codica Penale approvate con R. Decreto 19 Ottobre 1830 n, 1398, I'ho invitato nel modi stabilitl dali’art, 183 del

morale del medesimo e del vincolo rellgioso che | credentl con esso contraggono [nnanzi a Dio ed agil uominl ha glurato

TIERICIC CIRCONDARIALE MARITTIMG
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STAZZA DEl DOPPI FONDI

Numero ’ . Volume Volume

. Destinazien e .
U o ubicazione in m3 inT.S.

PRI PSP e
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N

| N

TOTALI \ |
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REPUBBLICA ITALIANA

MINISTERO DELLE INFRASTRUTTURE E DEI TRASPORTI
Autorita Marittima di Venezia

CERTIFICATO D'IDONEITA'

(art. 4 della Legge 5-6-1962, n. 616)

N. 2014/5880

Tipo e Nome Nave: M/N - APPIA
Matricola e Compartimento Marittimo: 9299 - Venezia - Registro Navi Minori e Galleggianti
Navigazione : NAZIONALE LITORANEA Entro area GMDSS : Al

1) Trasporto carichi solidi sul ponte di coperta (valore massimo ammissibile del carico, uniformemente
Servizio : distribuito, gravante sul ponte: 29 KN/m?);
2) Sollevamento.-

Nefninatho 1 oD Stazza Lorda: 678.00 Numero minimo di | Vedi Tabella

persone Minima di
Anno Costr.: 1979 Stazza Netta: 673.36 d'equipaggio Sicurezza
Organismo affidato: RINA Numero organismo affidato:

S| CERTIFICA

1. Che T'unita & stata debitamente visitata in conformita alle disposizioni della legge sopracitata e del
vigente regolamento di sicurezza approvato con D.P.R. n. 435 dell'8-11-1991,

2. Che in seguito a tale visita si & constatato che I'unita soddisfa, ove richiesto, alla prescrizioni del
Regolamento per quanto riguarda: lo scafo, il macchinario principale ed ausiliario, le caldaie e gli altri
recipienti a pressione, I'impianto elettrico, i mezzi di esaurimento, gli organi di governo, i mezzi di
marcia indietro, i mezzi di trasmissione ordini, i mezzi di sfuggita e la compartimentazione di
galleggiabilita.

3. Che in seguito a tale visita si & constatato che i mezzi di salvataggio sono sufficienti per numero totale
massimo di 8 persone, compreso I'equipaggio, e sono costituiti da:

DETTAGLIO DEI MEZZI DI SALVATAGGIO Sinistra Dritta
Numero di imbarcazioni di salvataggio 0 0
Numero totale di persone che possono accogliere le imbarcazioni di salvataggio 0 0

Numero Zattere di salvataggio ammainabili:

Numero totale di persone che possono accogliere le zattere ammainabili 0

Numero Zattere di salvataggio lanciabili:

Numero totale di persone che possono accogliere le zattere lanciabili 10

Numero Apparecchi galleggianti:

Numero persone che possono sostenere gli apparecchi galleggianti

Numero di Battelli di emergenza:

Numero Salvagenti anulari

2

(n. 1 con boetta luminosa e n. 0 con boetta luminosa e segnale fumogeno)

9 adulti +
0 bambini

Pagina 1 di 3

Numero Cinture di salvataggio




4,

“5""Che le imbarcazioni, il battello di emergenza o le zattere di salvataggio sono fornite delle dotazioni e

6.

10.

11.

Che sulla nave devono essere imbarcati marittimi abilitati:
n. 0 per imbarcazioni di salvataggio.
n. 1 per il battello di emergenza.

“ n. 1 per zattere di salvataggio.

dei materiali prescritti in conformita alle disposizioni del Regolamento.

Che la nave soddisfa‘alle prescrizioni del Regolamento per quanto riguarda le sistemazioni per la
rivelazione ed estinzione degli incendi ed i piani per la lotta contro gli incendi; che & fornita dei fanali di
navigazione e dei segnali diurni , nonché dei mezzi adatti per emettere i segnali sonori e segnali di
pericolo, conformemente alle prescrizioni del Regolamento e delle Norme per prevenire gli abbordi in
mare; che & fornita della scaletta per pilota regolamentare e delle dotazioni nautiche e di rotta prescritte

Che la nave risponde alle prescrizioni del Regolamento per quanto riguarda le installazioni
radioelettriche come risulta dal Verbale di ispezione GMDSS rilasciato dal Ministero dello Sviluppo
Economico - Comunicazioni, in data 26/03/2014.

Che la nave soddisfa a tutte le prescrizioni del decereto legislativo 19 agosto 2005, n. 196 e ss.mm. ed
ii. nella misura in cui sono a esse applicabili.

Che la nave é autorizzata, fermo restando le eventuali riduzioni di seguito riportate, a trasportare n. 0-
passeggeri, entro il numero totale massimo di persone indicato al comma 3.

Riduzione trasporto passeggeri: -

Riduzione per trasporto P.M.R: -

Che alla nave sono state accordate le seguenti deroghe - mantenimento:

Deroga Oil Water Separator fg. 86/2381 del 23/02/2005 di Maricogecap; Mantenimento dispositivo di
ammaino battello di emergenza fg. 02/2012 di C.P. Venezia in data 01.03.2012; Bussola Normale fg.
21927 di C.P. Chioggia in data 15.09.1998; La nave, in forza della Circolare Serie “Radiocomunicazioni”,
n. 5 del 06.10.04 e ai sensi degli articoli 12 e 154 del R.S., & stata esentata dall’obbligo di essere dotata
degli apparati radioelettrici di cui al titolo VIl Libro Il del DPR 435/1991 (Aut. n. 01/2011 in data
12.04.11 della C.P. di Venezia)

Che la nave soddisfa a tutte le prescrizioni del Regolamento nella misura in cui sono ad essa applicabili
ad eccezione delle irregolarita di cui all'elenco allegato, per ognuna delle quali la Commissione di visita
ha proposto i tempi per la loro eliminazione, a fianco di ciascuna indicati, ed il Capo del Compartimento
- Capo del Circondario Marittimo li ha resi esecutivi.

Il presente certificato & valido fino al 05/10/2016.
Venezia, 08/10/2014
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| Certificato di idoneita n. 2014/5880 |

VISITA ANNUALE OBBLIGATORIA
{Periodo dal 05/07/2015 al 05/01/2016)

Si certifica che nel corso della visita intermedia richiesta dall'art. 47.4 del D.P.R. 8 novembre 1991, n® 435
“Regolamento di sicurezza della navigazione e della vita umana in mare” la nave & stata trovata rispondente
alle disposizioni di detto regolamento.-

Luogo Il Capo del Compartimento

Data

PROROGA

In base alle disposizioni di cui all'art. 8 della legge 5 giugno 1962, n° 616, il presente certificato & prorogato
sino al

Luogo It Capo del Compartimento

Data

Pagina3di3




REPUBBLICA ITALIANA

MINISTERO DELLE INFRASTRUTTURE E DEI TRASPORTI

Autorita Marittima di Venezia

ELENCO DEFICIENZE TEMPORANEAMENTE TOLLERABILI

ALLEGATO AL CERTIFICATO N. 2014/5880

Tipo e Nome Nave

M/N APPIA

Matricola e Compartimento Marittimo

9299 - Venezia - Registro Navi Minori e Galleggianti

Deficienza rilevata e disposizioni impartite

Termine per I'eliminazione della

deficienza
00000 - Generica (Non codice PSC vedi note) 05/11/2014
Non presente a bordo il foglio prot, n® 86/2381 in data 23.02.2005 di
Maricogecap relativo alla concessione della deroga OWS.-
IRFCIENTA  TLIMINATA
Neo TiMe: \Nbdcaiy
ENETiA 1ML 2t
\
IL GAP
UREZZA\D VIGAZIONE
C.C. (W A
IL CAP EZIONE
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Rapporto n./Rapport n.

MeE

0 om e

Sede |/ Head office

Via Saloni, 59
T. 00 39 041 401029
F. 00 39 041 403031

G
Q
)

\

30015 CHIOGGIA - VE

MAIL omega@omegachioggia.it
C.F P.l 02343130270

T. 00 38 3287291460 F. 00 39 041

CERTIFICATO DI REVISIONE - CERTIFICATE OF RE-INSPECTION

Si certifica che la zattera in dettaglio approvata ¢ stata ispezionata, controllata e testata secondo le normative del:

Filiale ! Branch office
48100 RAVENNA VIA F.CRISPI, 11 ZONA BASSETTE

T. F. 00 39 0544 450638 MAIL ravenna@omegachioggia.it
30175 VENEZIA VIA BRUNACC/, 5/A
T.00 39 041 9343256 F. 00 39 041 938525 MAIL venezia@ocmegachioggia.it
TRIESTE Porto Commerciale

403031 MAIL trieste@omegachioggia.it

T'hds is to certify that the liferaft detailed below has been surveyed, controlled and tested in compilance with requirements from: RINA
¢ deila casa costrutirice ed in conformita alla risoluzione IMO:
and the manufacturer and in accordance with IMO Resolution:A.761 (18)

14/CH/0002

Certificato n./Certificate n.

2127069

ldentificaz. Modelio / Type Persone / Capacity Matricola / Serial n. Data conf. / Date manuf.
identificat. EV PROF. NC 10 89930031 nov-93
Tipo tessuto Lunghezza della barbetta / Altezza max di caduta
Fabric tipe PG Length of painter line L Max stowage height &
Bomb./Cylind. Matricola/Serial n. Contenuto CO2/Contenets CO2 Contenuto N2/Contents N2 Data uit.test/Lat. hyd test
90/201/114 2,750 KG 0,160 KG feb-11
Dot./Equipm. Pacco/Unit Tipo/Type Matricola/Serial N. Data scad./Expired date
S e
EPIRB
Test gancio idrost./HRU test
Radar Reflector
Kit pronto soccorso
First aid Kit BV mar1%
Controllo eseguito con manometro con matr. 01/ Cech with manometer serial number 01
Test press. Inizio ore Temp.°C Press. Fine ore Temp.°C Press. Valv. Sic./Safety valv.
Time on Time off Aperte/On Chiuse/Off
Tub.sup./Up.tub 10,20 18,1 227 mmb 11,20 181 223 mmb 240 mmb 227 mmb
Tub.inf low.ub 10,10 18,1 214 mmb 11,20 18,1 211 mmb 228 mmb 214 mmb
Fondo/Roor
Test NAP Test Test gonfiaggio/ Gas |Test del pavimento/ Floor|Test di ammaino/
Ultima data YES infilation test  NO seam test YES Load test NO
Latest date  |Ultimo test/ Latest test Ultimo test/ Latest test Ultimo test/ Latest test Ultimo test / Latest test
gen-14 feb-11 gen-14

Verifiche
Verification

Data della revisione/
Date of inspection

Data consigliata prossima revisione (*)

Advised date of next inspection

Data di consegna allla nave/Date of issued to ship

Bandiera / Flag

Nr.IMO

Segnale di chiamata internazionale
International cal} signal

Nome della nave/armatore
Name of ship/owner

03-gen-14 03-gen-15
ITALY
Alessio Boscols
1i;servizio autorizzata
,zzed servicing station
M/P.ne " APPIA ™

Questa zattera deve essere revisionata dopo 12 mesi dalla data dell'uitima revisione in conformita alla normativa SOLAS.
This inflatable liferaft requires servicing 12 months fom the latest inspection date in accordance with the SOLAS regulation.
Modello cert Omega Rev.2

a D Callegart Q




A member of

INFLATABLE SAFETY AND

SURVIVAL EQUIPMENT

TRADE ASSOCIATION LIMITED

ISSETTA FORM NO 197

SEV

CERTIFICATE OF RE-INSPECTION

This is to certify that the raft detailed below has been surveyed, controlled and tested in compliance with requirements from:
RINA and the manufacturer and in accordance with IMO resolution A.761 (18)

Inflatable Liferaft

Certificate

No.

2127069

Identification: Type: Serial Number: Date of Manufacture:
Eurovinil SoLa$ "Professional’ Rectangular $9930031 Nov-1993
Fabric Type: Capacity: Length of Painter: Ma Stowage height:
PVC 10 16 m/inside 0 m/outside 8§ m

Cylinders: Serial No. Contents CO2 Contents N2 Latest hyd. test
90/201/114 2.750kg 0.160kg Feb-2011

Equipment: Unit Type Serial No. Expiry date
Emergency pack: Other Jan-2015
EPIRB:
HRU test:
Radar Reflector:
First aid kit: EV Mar-2016

Unit Serial No, Date of Manufacture

Humidity/CO2 Sensor: l

Tests: Nap-test Gas inflation test Floor seam test Load test davit launched
Yes/No Yes Yes/No No Yes/No Yes Yes/No No
Latest Test: Jan-2014 Latest Test: Feb-2011 Latest Test: Jan-2014 Latest Test:

Mr}:_ | Date of inspection: | Service Station name and No. Date issued to ship:
03-Jan-2014 50303: Omega SRL Head Office 07-Jan-2014
National Marine Remarks/modification:
authority ID Ne. Vedi certificato di revisione allegato.
N.154
A

Vi

According to SOLAS regulation, this inflatable liferaft requires servicing within 12 months from the date of inspection (al_)f;ve).
Alessio Boscolo /

e s e ppe s

. For authorized servi

Flagstate of ship: Iialy

IO No.

International call signal

Name of ship: M/P.ne " APPIA "

Signature = /
Ship owner: i /

Survitec Group Grosseto, Via Genova 5 - 58100 Grosseto - Italy
Telephone: +39 0564 487 300 FAX: +39 0564 487 222


Anonymous
Rectangle



i

WA P

LR

LI |

UK i’.)Cpr A

= AN .

VIDIMAZIONE DELLE SUCCESSIVE RI{VISIONI
AUTHHENTICATION OF SUBS QUENT OVERHAULING

VIDIMAZIONE R.ILN.A.
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CERTIFICATE OF TEST AND T’HOROUCH EXAMINATION

Form LLA3 LOOSE GEARS

CERTIFICATO DI PROVA E VISIHTADEGLI ACCLSSORS

THIS CERTIFICATE is based on the standard international form as reccommended by the International Labour Office in
accordance with ILO Convention No, 152.
QUESTU CERTIFICATR & redatio seconds il modello standard prescrinto dall'ufficio Internazionale del Lavore in accorde con la Convengione ILO n. 152.71)

No. 03/T5/88/0 (-3

Naine of ship APPIA RINA No. 59692
Nems nave
(1) @) 3) ) (%) (6)
Distinguishing number of Description of loose gear (*) Number | Date of test | Test load Safe
mark (if any) tested (k) Working
Numari & marche disnnave Deserizione dell ‘accessorio () Numero Dara della prova Carico di Load
(se enistono) degli prova (kN) (SWL) (k)
acecessori i :
i Carico dj
P lavore (&)
03 TS 01 88 @ SINGLE SHEAVE BLOCK WITH SWIVEL 1 05.03.2003 817 589
SWL 589 KN 03.03 SINGLE HOOK AND BECKET
SWIVEL SINGLE HOOK COMPLETED ¥ o=
03 TSOL 88 @ WITH COUNTERWEIGHT 1 05.03.2003 555 295
SWL 295 KN 03.0
03.TS.01.88 @ TWIN SHEAVE BLOCK WITH SWIVEL, 1 31.01.2003 1310 1177.2
SWL 1177.2 TWIN HOOK AND SHACKLES
SWL 295 KN @ FIXED PREVENTERS MADE IN STEEL 4 05.03.2003 555 295
WIRE 42 mm Dia.,, COMPLETED WITH
LANYARD THIMBLES

(7) Name and address of public makers or supplicrs LTEBHERR - EMtec Italia S.p.A. - Trezzo S/A - (Milano) - ITTALY
Nome ¢ indirizzo del Costrurtore o del Fornitore
(8) Name and address of public service, association, company and firm making the test and examination
Nome e indirizzo dell'Ente, Associazione, Compagnia o Ditta che procede alla prova e visila
RINA S.p.A. - Viale Miramare 9 - Trestc - [TALY
(9) Posilion of signatory in public service, association, company or firm Head of RINA Trieste Branch Office
Qualtfica del Firmatario nell ‘ents. Assoctazione (Compagnia o Diltd

I certify, that the above gear was tested and examined by a competent person in the manncr sct forth on the reverse side of
this certificate; that a careful examination showed that the said gear withstood the test load without injury or deformation :

and tha( (he safc working load of the said gear is as shown in column (G).
Si eernifica che gli elementi sopra indican seno stau provati ed esaminali da una psrsona comperente nel mode indicato nel retro di questo modulo; che
l'esame ha dimosirato che tali elementi hanno sopportato la prova senga riportare danni o defermezioni permanenti: & che il earico di lavoro di tali elementi

on: 08™ May 20 *.‘1',.'\ RINA

& aldi

¢ quello indicata nella colonna (6).

Issued at; Tricslc
Rilasciato a:

: J\

( SME RINA - REGISTRS ITALIANO NAVALE

NOTE: “Competent person” means a Surveyor ol RINA or 2 person acknowledged by RINA,
NOTH: “"Persona compefente signifiow un Feenice del RINA oppuro una persona spreificatumente ricanosetuta enmpelente dal RINA.

(*) The dimension of Lhe gear. the type of material of which il is made and. where applicahle, the heat treatment ceecived in manufacture should be stated,
In questa colonana devono exsere riporlate le dimensioni dell ‘oeanssone, il tipe di maleviaic del quale é costruiio e, se del cam, il trattamentn tenics al quale ¢ stalo

soneposto nella fabbiicanona ) N . ‘
This cenilicule consisls of 2 puges

Form !.A3 - 02/2000 Quagto can|fivato & composto di paging
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rorm A3 LOOSE GEARS

CERTIFICATE OF TEST AND THOROUGH EXAMINATION OF

CERTIFICATO DI PROVA E VISITA DEGLI ACCESSORI

THIS CERTIFICATE is based on the standard international form as recommended by the International Labour Office in
accordance with ILO Convention No. 152.
QUESTO CERTIFICATO ¢ redatto secondo il modello standard prescritto dall ufficio Internazionale del Lavoro in accordo con la Convenzione ILO n. 152.(1)

No. 00/VE/523/NA/4

Name of ship P/NE APPIA RINA No. 59692
Nome nave
) @ 3 C)) (5) ©)
Distinguishing number of Description of loose gear (*) Number | Date of test | Test load Safe
mark (if any) tesied (kN) Working
Numeri e marche distintive Descrizione dell 'accessorio (*) Numero Data della prova | Carico di Load
(e esistong) degli prova (kN) (SWL) (kN)
accessori ;
i Carico di
prova lavoro (kN)
RA 1203 Amantigli fissi in fune di acciaio diam, 43 8 02.06.2000 674 392
mm. Lung. 8,65 mt con redancia piena ed
CPETHN all’altro lato radancia a forcella completa di
SWL 392 KN fermo.

(7) Name and address of public makers or suppliers Existing on board

Nome e indirizzo del Costrultore o del Fornitore

(8) Name and address of public service, association, company and firm making the test and examination
Nowme e indirizzo dell’Ente, Associazione, Compagnia o Ditta che procede alla prova e visita

RINA

(9) Position of signatory in public service, association, company or firm Surveyor

Qualifica del Firmatario nell'ente, Associazione Compagnia o Ditta

I certify, that the above gear was tested and examined by a competent person in the manner set forth on the reverse side of
this certificate; that a careful examination showed that the said gear withstood the test load without injury or deformation :

and that the safe working load of the said gear is as shown in column (6).
Si certifica che gli elementi sopra indicati sono stati provati ed esaminati da una persona competente nel modo indicato nel retro di questo modulo; che
I’esame ha dimosirato che tali elementi hanno sopportato la prova senza riportare danni o deformazioni permanenti; e che il carico di lavoro di tali elementi

¢ quello indicato nella colonna (6).

Issued at: Venezia
Rilasciato a:

RINA - RE@ISTRO ITALIANO NAVALE

COPIA CON PORME Al L'GRIL]NM E

NOTE: “Competent person" means a Surveyor of RINA or a person acknowledged by RINA.
NOTA: “Persona competente” significa un Tecnico del RINA eppure una persona specificatamente riconosciuta competente dal RINA

(*) The dimension of the gear, the type of material of which it is made and, where applicable, the heat treatment received in manufacture should be stated.
In questa eolonna devono essere riportate le dimensioni dell'accessorio, il tipo di materiale del quale ¢ costruito e, se del caso, il trattamento termico al quale & stato

sottoposto nella fabbricazione.
This certificate consists of 2 pages

Form LA3 - 02/2000 Questo certificato é composto di pagine




RINAN. 59692  Name of ship P/NE APPIA Certificate No. 00/VE/523/NA/4  Page
% Nome della nave Ceriificato N. Pagina
INSTRUCTIONS
ISTRUZIONI
The loose gear shall be tested with a test load equal to that shown against the article in the following table:
Gli accessori devono essere provati con un carico di prova uguale a quello qui sotto indicato per ciascun oggetto:
Loose gear Safe working load (kN) Test load applied (kIN)
Accessorio Carico di lavoro Carico di prova
Single sheave blocks without becket SWL = load applied 4 x SWL
Bozzelli ad una puleggia senza arricave SWL = carico sollevabile
Single sheave blocks with becket or multiple SWL <250 2x SWL
sheave blocks or blocks with hook 250 < SWL < 1600 0,933 x SWL + 267
Bozzelli ad una puleggia con arricavo od a piti pulegge o | SWL = 1600 1.1 x SWL
bozzello con gancio
Hooks, shackles, chains, rings, turnbuckles, etc. SWL <250 2 x SWL
Ganci, grilli, catene, anelli, tornichetti, ecc. SWL > 250 1.22 x SWL +195
Lifting beam, spreaders and similar devices SWL < 100 2x SWL
Bilancini, spreaders e simili 100 < SWL < 1600 1.04 x SWL + 96
SWL = 1600 1.1 x SWL

After being tested, all the gear shall be examined, the sheaves and the pins of the pulley blocks are to be removed for the purpose to

check whether any parts has been damaged or permanently deformed by the test.

Dopo la prova tutti gli oggetti devono essere esaminati: a tal fine le pulegge ed i perni dei bozzelli devono essere smontati per controllare che nessuna
parte abbia subito danno o deformazioni permanenti a seguito di tale prova.

Form LA3 - 02/2000

24



Zleav ey

Mace in Arsenale
Costruzioni Arsenale di Venezia scarl

| | M/pt APPIA

Comprovante lavori e lista rinnovi scafo

Bacino 2013




{/Q(' AV ) 1 ©
Macie in grsenale |

Costruzioni Arsenale di Venezia scarl

M/pt APPIA

Lavori di carpenteria metallica eseguiti sulle lamiere a scafo
e sulle strutture interne.

In allegato segue:

1) Comprovante lavori.

2) Descrizione, dimensioni e posizione delle strutture e lamiere.

3) Certificati materiali d’apporto (filo,gas ed elettrodi).

4) Patentini saldatori.

5) Certificati delle lamiere.




{-/Q(:AV Costruzioni Arsenale di Venezia scarl

Mada in Arsepale

M/pt. APPIA - Comm. 112013

%) O

Pagina 1 did

B yoc COMPROVANTE LAVORI - Descriziene Lavori - Bacino 2012/2013 U, Mis, Q.t2
LAVORI SCAFO
(01 A - BACING (arrivo il 28 novembre 2012)
001.1 Bacino primo ed ultimo giorne, (29 nov 2012 - 08 gennalo 2013) gg 2
001.2 Bacino giornate successive zg 35
001.3 Banchina Marani dal 08/09 febbraio, partenza da CAV il 09 febbraio 2013
001.3 Irnmissione in bacino con assistenza sormozzatore
001.4 Pulizia bacino
Pulizia della platea bacino da lima e fango prima e dopo immissione
0015 Taccate bacino pz ]
Rimozione/ripristing
002 B - SERVIZI
0021 Scalandrone pz 2
Instaliazione scalandrone di accesso a bordo (bacino/banchina}
0022 tnargia alettrica, 320 Vv, 50 Ha.
Collegamento/scotlegaments (compreso consumi)
002.3 Acqua mare antincendio
Lollegamento/scollegamento (bacino/banchina) linea i
mantenimento giorn 60
002.5 Gru per uso lavori Armatore ore 34
002.6 Chimico
Rilascio 1° certificato certif 1
Certiticati successivi certif 10
Q027 Servizio Guardia ai Fuochi ore 250
002.8 Sicurgzza
Posizionamento parapetti di protezione perimetrale ponte coperta nefle
aree di lavoro
40 002.8.1 tiaborazione ¢ rilascio documenti di sicurezza
Coordinamento sicurezza cantiere giorni 80
003 C- TRATTAMENTO SCAFOQ (PULIZIA @ PITTURAZIONE)
003.1 Carena mq 890
01 Palettatura in condizioni di abbondante vegaetazione mg &00
02 Lavaggio ad aita prassione della carana mg 8BS0
03 sabbiatura algrado 54 2 mg a8y
03 Sabbiatura al grado SA 1 solo fondo piato mg 400
03 Appiicazione dinz. 1 mani generall di pittura anticorrosiva e 890
O Lavaggio a bassa pressione dopo sabbiatura e 10 mano mg BSO
S Applicazione dinr. 2 mani generali di pittura anticorrosiva mg 820
06 applicazione dinr. 2 mani generali di pittura antivegetativa mg BSO
003.2 Cpera morta mg 110
1 Lawaggio ad alta pressione defl’ epera morta ma 110
02 Sabbiatura SA 2 mq 110
0% applicazione dinr. 1 mano generale di pittura anticorrosiva g 110
04 Lavaggio a bassa pressione dopo sabbiaturs € 17 mano mg 130
05 Applicazione di nr. 1 mano generale di pittura anticorrosiva mag 110



{/Q{:A\( Costruzioni Arsenale di Venezia scarl

Mz im Arsenale

M/pt. APPIA - Comm. 112013
] COMPROVANTE LAVORI - Descrizione Lavori - Bacino 2012/2013 U, Mis. Q.t3

06 Applicazione di nr. 1 mani generali di smalio mg 110

003.3 Coperta mg 3350

01 Lavaggio ad alta pressione della coperta mq 350
02 Sabbiatura 54 2 mag 350
03 Applicazione di nr. 1 mano generale di pittura anticorrosiva mg 350
0d Lavaggio a bassa pressione dopo sabbiatura e 1* mano mg 350
03 Applicazione di nr. 2 mani di pittura anticorrosiva mg 350
03 Applicazione di nr. 1 mano di smalto mg 350

003.4 Casse Zavorra Poppa Dn e Sn mq 432 {216 maded)
01 Sabbiatura 5A 2 mg 432
02 Applicazione di nr. 2 mani di pittura (Jotamastic 80 alluminium) mj 432

003.5 Casse Zavorra Prora ma 560
01 Sabbiatura 5A 2 mog 560
02 Applicazione di nr. 2 mani di pittura {Jotamastic 80 alluminium} mo 560

003.6 Cassa Acqua Potabile CN Poppa
Pulizia della cassa acqua con rimozione delin vecchia pittura in fase di distacco
Applicazione di una maneo di pittura Jotamastic 87 White maq 370
Applicazione di una mane di pittura epossidica senza solvente Tankguard DW mg 370

003.6 Varie pitturazione
01 Pitturazione linea di galieggiamento
02 Pitturazione marche immersione ¢ bordo Ebero
03 Pitturazione nomi nave e compartimento lett 19
04 Protezione di grasso sui zinchi
05 Fornitura pitture Jotun come da specifica allegata
06 Fornitura pitture Jotun come da specifica allegata rattamento ¢asse

07 Smaltimento abrasivo residueo di lavoraziong ton 25
08 Raccolta e smaltimento di nr, 4 big-bag di cozze e denti di cane inguinati da pitture big-bag 4
09 Ratcolta e smaltimento latta pittura tatte 75

10 Lavaggio con getto acqua alta pressione dinr, 8 palancole

004 L - LAVORI SCAFO Voci ArmatoreD-E-F
004.1 esecuzione set compiato di controlli spassimatrici acc,

004.2 fnstaliazione irmpiant provisori (luce, forza, aspiratori) per tutte le ¢asse

004.2.1 Picchettatura della zone da rinnovare, putizie iniziali e a fine lavorl
par le seguenti zone;

3 casse poppiere casse 3
locale macchina

4 casse jaterali sn cassa

3 casse lateralidn casse 3
1 cassa prodiera {divisa in 3 parti) cassa 3

004.3 Rimozione e ripristine delle proteziont in legno di tutti i camminamenti faterali
004.4 Applicazione ciclo di pittura selia zone rinnovate mq 257

004.5 Protezione macchinari, tubazioni, via cavi in LAM

004.6 Sollevamanto gruppo elettrogenae pompe con paranchi a catena par permettere tagio
lamiere e succassivo montaggio ¢ saldatura

005.5 Rinnovo famiere fasciame (vedi lista 2llegata) kg 11.738

© 005.5.1 Rinnovo strutture {vedi lista allegata kg 3948
0102 Rinnavo bottazzo fianco Snin 1/2 tubo @ 325x13 mm {50 kg/mt) mt 40,00
0102.1 Rinnovo bottazzo fianco Dn in lamiera sagomata dim. 450x10 mt 18,60

Pagins 2 ¢ 4
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Made In Arsenale
M/pt. APPIA - Comm. 112013
| i Voci COMPROVANTE LAVORI - Descrizione Lavori - Bacino 2012/2013 U, Mis. QL3
| 0102.2 Rinnove bottazro verticale fianco D e S spigoli poppa in lamiera sagomata dim 450x1 mt 3.60

006.3 Erezione rimozione ponteggi
01 interno casse

fato dn me 200
lato sn me 150
prora me 25
02 in bacing
fianco dn me 225
fianco sn me 300
prora me 25
poppa me 135

017 Tagliecon fiamma celle mastre delia stiva in palancolato @ ripristing can nr, 2nuove
di fornitura Armatore, rigristino dalle colonnine di sostegno intrave HEB 180x12:
nr.5 pz da 1100 mm
mr. 3 pz da 350 mm
nr. 1 pz da 700 mm
nr. 2 pz da 300 mm
nr. 14 pz da 150 mm
nr. § piagtre dim. 850x250x12 par basi colonning
nr. § piastre dim. 250x250x% di chiusura testa palancolato
Smontaggio e rimontaggio della protezione container previa costruzione dinr. 6 nuove
staffe in famlera dim 350x400x8 forate e fissate connr.12 bulloni MA0Y IO
Costruizione di nr. 2 brene di SUpporto parte aita nangolare 130x85XEx900
forato o fissate con nr, 4 bullont 2080

018 Pulizia e lavaggio della stiva di carico da sassi, fango e altro

023 Passid'uemo in coperta
01 Rimozione mezzo fiamma di nr. 10 passi d'uomo in coperta

Mantaggio e saldatura in posto, previo ponteggio per |a saldatura sotto coperta dei pz 10
nuovi passi d'uomo
02 Fornitura nuovi passid'uvomo, pr 10

024 Rizzaggl Coperta
Taglio al pantografo dinr. 13 golfari di rizzaggio
Montaggio e saldatura come da indicazioni Armatore

025 Costruzione e montaggho dinr. 6 scale a pioli su casse {aterali L 6000x300 p? 6
in piatioc a bulbo 80x8

026 Parabordi
Smontaggio, rimontaggio parabordi, per esecuzione lavori, con ausifio gru)

027 Bitta Centro Nave lato Ds
Smontaggio e rimontaggio hitta dimensioni base 1200<320x15 con ricostruzione parte
centro in mezzo tubo @ 200x600x12 con raddrizcatura delln base

030 LAVORI MACCHINA

0301 A~ IMPIANTO ELETTRICO

01 Pulizia di tueti | quadri elettrici principali e sottoquadst

02 Serraggio Morsettiere di witi i geadri elettrici principali e sottoguadri

03 Frova di tutti gli impianti di bordoe e sostituzione di eventuali componenti di comando
o segnalazione guasti

04 Misurazione isolamenti a massa di tutti i circuiti principali di distribuzione forza e luce
e redazione rapporto per consegna all'ispettore RINA.

05 Misurazione isolamenti & massa di rotori e statori delle macchine elettriche
{motori & generatori,

06 Ricambi, schede fornitura dal bordo

040 B -IMPIANTI Di MACCHINA
Voci 2:8 dello lista Armatare

Fagina 3di &




‘Q’_/Qﬂf.\\’ Costruzioni Arsenale di Venezia scar

Masle in Arsenale
M/pt. APPIA - Comm. 112013
4 Voci COMPROVANTE LAVORI - Descrizione Lavori - Bacino 2012/2013 u. Mis.

050 € - IMPIANTO DI MACCHINA (Motari di propulsionc)
Voor I +10 deilg liste Armatore

L ey s e e — L 1S

060 D- IMPIANTO DI MACCHINA.
060.1 Voce 1 della lista Armatore

060.2 Sfilamento ¢liche e controllo con liquidi penetranti sulla chiavetta def cono elica gliche
compreso pontegg

0200 LAVOR! VARI

0200 Agcsistenza 3! Bordo
Assistenza per i lavori eseguiti dal Bordo

st

0500 Fornitura Bordo

080¢ Fuori Orario
Extra fuori orario per i lavori svolti in stracrdinario aottumo, Sabato e Domenica

0200 LAVOR! VAR dopo allagamento BACING

D1 Scalandrone p2
Instailazione scalandrone di accesso a hordo (bacinafbanchina)

02 Gru per uso lavori Armatore {pzlo)

03 Inserti paratia di collisione
honraggio e saldatura i nr. 3 mascherine su paratia ord. 2 lato Ds tra gavone e LAV

D4 linga incendie
Sostituzione tratto tubo incendlo dentro casse ¢ parte esterna in coperta per una
junghezza di 3 mtin tubo £ 39 $¢h.80

035 Fuori Orario
Extra fuori orario per i lavori svolt in straoardinario e notturno, Sabato 09 febbraio

Faginz % di #
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: {/Q{:A\l Costruziond Arsenale di Venezia scan

Masde i Arscrnale

M/pt APPIA - comm. 112013 - dim 40x15x3,6

RENA £

Ord. Qt. Descrizione rinnovi Dimensione Peso
Fasciame del flanco Sn secenda corso a 560 mm dal fondo
R=10 L Insertg 6,000 1,350 8 544.32
10213 1 Inserto 6,030 1,350 & 547.04
1435 L Inserto 1,750 1,350 8 158.76
B+13 1 1* longitudinale del fonde in L 130x65x10 12,250 14.6 1 187.79
8+13 1 2% longitudinale del fondo in L 130x65x10 12,250 14.6 1 187.79
corso cinta:
0+1-1/2 1 Inserto 3,100 1.000 ] 208.32
1-1/2+3 1 Inserto 4,100 450 8 123.98
3+4 1 Inserto 2,800 as0 8 84.67
446 1 Inserte 2 000 450 8 90.72
67 4 Inserto 3,100 459 8 93.74
7+9 1 Inserto 4,200 450 8 127.01
g=11 1 inserto 3,500 450 B 105.84
11+12 1 Inserto 3,000 450 & 90.72
12413 1 Inserto 2,400 450 8 72.58
13+34 1 Inserto 2,400 450 g 72.58
14+16 1 Inserto 4,050 450 g 122.47
16+-18 1 Inserto 2,200 450 8 87.70
2 18+specchio poppa 1 Inserto 1,200 350 & 68.54
1213/2+13 1/2 1 inserto corso sotto cinta 1,200 550 3 44.35
18 1 costola rinforzata
1 Inserto 950 250 & 15.96
2 piatti ¢i collegamento leng. fianco 400 140 10 9.41
Fianco SN 1* corso dal fondo
© 1S+specchiopoppa 1 Inserto 5,000 1,850 3 621.60
1 longitudinali del fianco L 130x65x10 3,700 14.6 1 56.72
1 longitudinalidel fianco L 130x65%10 200 14.6 1 3.07
1 barrotto 130x10 850 130 10 9.28
17 1 gostola rinforzata
1 A, 450x8 600 450 8 i8.14
1 PB. 140x10 700 140 10 8,23
Fasciame del fianco Dn sacondo corso 2 500 mm dal fondo
9:11 1 Inserto 3,200 1.370 3 294.60
11+52 1 Inserto 1,450 1,450 8 141.29
corso cinta:
9+7-1/2 1 insertg 5,400 1,550 8 56246
Fianco 1° corso dal fondo
- 15+5pecchio poppa 1 inserto 5,000 3,000 8 1,008.00
1 tongitudinali del fianco piatto 140x10 5,000 140 10 £8.80
1 tongitudinali del fianco L 130x65x10 2,090 146 1 30.66
fonte Coperta Lato D5 Primo corso trincaring
6+9 1 Inserto 6,050 1,250 10 635.25
9+11 1 Inserto 6,000 1,250 10 630.00
8+13 1 lengitudinale coperta in L 130x65x10 12,000 146 iR 183.9¢
Ponte Coperta Lato SN Primo ¢ors0 trincaring
344 1 Inserto 2,500 650 12 163.R0
6+8 1 Inserto 6,220 610 10 318.71
8+9 1 Inserto 1,500 610 10 76.86
7=8 1 Inserto 3,900 650 10 212.94
9210 1 Inserto 1,450 £10 10 74.30
10+12 I inserto 4,800 610 10 245.95
18 1 Inserto 700 150 1G 8.82

Ponte Coperta Po ppa

Paginz 1di 3



Qﬁ(:[\\l Costruzioni Arsenale di Veneazia scal 2RI

' Made in Arsenale &

3 - M/pt APPIA - comm. 112013 - dim 40x1 5x3,6 "
§ Ord. Qt. Descrizione rinnovi Dimensione Peso

; 17+18 CN 1 Inserto 1,800 2,400 0 362.88

3 i 1 B+specchio poppa 1 Inserto 2,700 750 10 170.10

& Insarti in corrispandenza dei passi d'uomo di aceesso casse 800 700 10 282.24

1 Inserto 800 300 15 30.24

Paratia ord. 8 da fianco Ds e da sotto coperta

1 Inserto 3,000 1,500 8 302.40
2 montantl paratie in L 130x65x10 3,100 14.6 1 95.05

Faratia ord. 8 latoSn 2 400 mm da fasciame
i Inserto 1,950 800 8 104.83
1 Inserto 500 350 B 11.76

Paratia long. Sna 3750 mm da L.C.:

16+17 1 Inserto 1,950 1,900 8 248.98
13 1 Inserte 750 450 8 22.68

Paratia long. Dn 2 3750 mm da i.C.:

18+specchio 1 Inserto 1,700 1.500 8 171.36
18=gspacchio 3 Inserto 1.000 1,000 & 67.20
16+17 1 Inserto 2,350 00O g 126,34
16 1 Paratia trasversale lato SN 1,900 2,400 8 306.43
1 Inserto 1,500 1,400 8 178,75
1 Insesto 1,300 1,400 3 122.30
2 montanti paratie in L 130x65x10 2,800 14.6 1 85.85
2 montante rinforzato
2 A 130x10 1,100 130 10 24.02
2 PB. 120x15 1,200 120 15 36.29
5 squadre 500 500 10 105.00
11 mascherine stagne 200 200 10 36.96
ic I Paratia trasversale lato DN 7,250 700 8 105.84
5 mascherine stagne 200 200 10 16.8¢
5 squadre 500 500 10 105.00

Specchio di Poppa corgo cinta

lato sn 1 Inserto 5,200 500 8 174.72
supporto schottel 1 Inserti 1,500 800 15 151,20
1 montante rinforzato
1 AL 250x10 1,850 250 10 38.85
L PB. 12015 1,200 120 15 18.14
1 barrotto 900 140 10 10.58
1 squadra 450 as0 B 132.61
lato dn 1 Inserta 4,600 500 8 154.56
lato dn 1 Inserto 1,050 6500 8 42.34
" supporto schottel L Inserti 1,500 800 15 151.20
1 montante rinforzato
1 A 250x10 1,950 250 10 40,595
1 PB. 120x15 1,200 120 15 18.13

Specchio Prora lato Destro Inferiore
1 Inserto 1,450 450 g 43,85

Costole Rinforzate

L1 latosn 1 Inserto 950 450 3 28.73
2 piatti di coflegamento long. fianco 140x10x450 350 140 10 8.23
8+12 4 mascherine paratie stagne 200 200 2 10.75

Fondo Poppa lato Destro

15 1/2=17 L Insarto 3,400 580 10 165.65
" 18=specchio poppa 1 Inserto 1,850 580 10 90.13
2 longitudinale in L 130x65x10 1,200 14.6 i 26.79
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{/ﬁ: A\ Costruzioni Arsenale di Venezia scanl LD RiwA O
Made |1 Arsenale _
M/pt APPIA - comm. 112013 - dim 40x15x3,6 -
Ord. Qt, Descrizione rinnovi Dimensione Peso
18 1 madiere
1 A. 45048 600 450 8 18.14
1 PB. 140x10 700 140 10 8.23
Fonda Poppa lato Sinistra
151/2+16 1 Inserto 1,250 1,850 10 194,25
16=17 1 Inserto 2,000 1,000 10 168.00
1&+specchio poppa 1 Inserto 2,000 1,000 10 168.00
Aperture tec. 2 inserte 800 500 10 67.20
3 longitudinali del fondo L 130x75x8 5,000 146 1 229.95
1 rinnowvo piattabanda 120x15 lengitudinale del fondo 1,500 120.0 L5 22.68
17 madiere
1 A 450x8 2,750 450 8 113.40
1 PE, 140410 3.750 140 10 44.10
18 madiere
1 A. 450x8 1,200 450 8 26.29
1 PB. 140x10 1,300 140 10 15.29
7 barrotti verticali madieri 140x10 350 150 10 2881
Fondo Prora
1° corso
11/2+4 1 Inserto 5,600 2,350 10 1,105.44
inserti anima paramezzali
12 1 fnserto 1,500 200 & 20.16
2=3 1 insertc 2,250 200 3 30.24
39 1 inserto 2,250 200 & 30.24
inserti anirma rmadieri
inserti anima paramezzali
2 4 inserti 620 200 3 33,33
FAL 4 inserti 620 200 8 33.33
4 2 Paratia trasversale inserti 600 200 8 16.13
2° corso
34 1 Inserto 3,000 2,000 10 504,00
Aperture tec. 1 Inserto 1,350 500 10 56.70
Aperture tec. 1 Inserto 1,200 850 10 #5.68
Aperture tec. i Inserto 1,350 550 10 62.37

Tot kg. 15,817.44
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Frint Page

Cenification N
Conificale data
Descriplion
Typs

Product

Model or Danomin
llems
Cliass

Applie ant

Flace of requester
Tel. N..Fax. Email

Page 1 of |

Form Prodetl porla saldatura(TO)

QBINGI41 1RG0 - (ENC)

10M05/2012

Eloties di Five stili per saldabura man uale
Matoriali d'apparte per la saldatura
Eletirodi

TENAX 58 & (under OERLIKON brand)

ay D HS
AIR LIQUIDE WELDING FRANCE
Vilewr Gl Ncate
13 RUE DEPLUCHES % 05315 SAINT OUEM LAUMONE % FRANCE

Etandards Part 0. Chapter &, Section 2 of RINA Rules for the classification of shipe
Reference Documents mone
Expire dale HIQF2M
3 N "\
[} % APPROVAL OF WELDING CONSUMARLES
L . CERTIFICATE
Mo QRIO0OA1IXRI003
4 ~
SR
Thils s 1o certify that the following product, in view of the loete carriod oul, has basn appreved,
Description Coverad mscirodes for manual walding
Type TENAX 58 8 (undar DERLIKON brand)
Class 4Y D HE
Ap plisnnt AR LIQUIDE WELDING FRANCE

13 RUE D'EPLUCHES
25310 SAINT QUEN L AUMONE
FRANCE

Relerence stondards Fan O, Ghaptor 8. Section 2 of RINA Rule s lor the elasaifizalion of ships

Tha approval is valid lor one yesr and san be
raconfirmad subject to tha satisfacton ouleoms of
the prescribed conirol tests,

This Certificale is walid untl March 31, 2013

RINA
Cosare Murgle
This sertficale comsists of ihis page and 1
anclasurs

“** NOTICE: This Is NOT an official certificate ***

APPROVAL OF WELDING CONSUMABLES CERTIFICATE
N, QBI04 1 TXRIN0D
Enclosure - Page 1 of 1
TENAX 5B S (undar DERLIKON biand)

Clags 47 0O H3
Diamelers 7550 mm
all positions excluding varical

In dowmwand direction

dinect cument revarsa polarity

Walding positions

Type of current

<ul class ="domino-par- mdent” sty lo="padding-lefi. 2pt"=<ionl sice="1" color="BO000B0" face="sans-ga if>«<b>impac! rmquirements are eatithod
alsn atthe lermperatura of 50 Cealbseifsnls &lul=

Gonea May 10, 2012
™" NOTICE: This is NOT an official certificate ****

http://www service rina.it/getec/tipiomologatirS.nsf/xSchedaWeb.xsp?documentld=E...  07/02/2013
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APPROVAL OF WELDING CONSUMABLES CERTIFICATE

No. QBI081912WS/001

This is to certify that the following product, in view of the tests carried out, has been approved,

Description

Type
Class

Manufacturer
Place of manufacture

Reference standards

Flux-cored wire/gas combination

SUPERCORED 71 MAG/M21

3YS H10

SUPERTECH (KUNSHAN) CO., LTD

KUNSHAN

CHINA

Part D, Chapter 5, Section 2 of RINA Rules for the classification
of ships

The approval is valid for one year and can be reconfirmed subject to the satisfactory outcome

of the prescribed control tests.

Issued in - Genoa on Sgptemher 3, 2012, This Certificate is valid until  Jume 30, 2013

"_F--. - . r
A P P (_/\./'-
RINA
Glavanni Carratino

This certificate consists of this page and | enclosure

RINA

Via Corsica, 12 - 16128 Genova
Tel +30 010 53851

Fax +39 010 5351000




APFROVAL OF WELDING CONSUMABLES CERTIFICATY

[SUPERTECH (RUNSHAR) COLTTD —

No QBI081912WS/001
Enclosure - Page t of |
SUPERCORED T MAGMI

i

~ KUNSHAN — GHINA

Clags
Diameters
Waelding positions

Type of curient

JYs H10

1.2-1.416

all positions including vertical
in downward djrection

Cenos September 3, 2012

FiEnA

Wen Corsica, 12 - IB LI Ganavy
Fad w28 (1100 B3R5

Fae B8 016 55 10D

direct current reverse polarity

1180




SCHUTZGAS

MISCELA

CARATTERISTIGHE GENERALI CARATTERISTICHE TECNICHE
mw i i i ah 9 5

17% Anidride carbonica (CO.), 839 Argon (Ar) o CLASSIFICAZIONE
APPLICAZIONI e 0
Saldatura in procedimento MAG (Metal Active Gag) manuale e automatizzata. e fassitica ADR
Particolarmente adatta nella saldatura di strutture di grande spessore e a pill Ftichetta AD
passate. Etichetta 2.2 gas |

non iInrammabile, non tossico

TIPOLOGIA DEI MATERIALI

Acciaio al carbonio e acciaio basso legato. " HM“F"DH e

TIPOLOGIA DEl RECIPIENTI
PO L o . ‘ . ® COLORAZIONE RECIPIENTE
Bombole e pacchi bombole caricati alla pressione di 200 bar con le seguenti VERDE BRILLANTE RAL 6018
capacita standard: orpo hambola GRIGHO
® ETICHETTATURA
BOMBOLE CHUTZGAS ARGON/CO

Peso a vuoto (kg)  Contenuto(Nm’)

Capacita (I H,0) Altezza (mm) Diametro (mm)

C U A D I : 95
PACCHI BOMBOLE
n. bombole Altezza (mm) Base (mm) Peso a vuato (kq) Contenuto(Nm’)
16501 ;  =1800 1 =110k1100 | <130 i 192

RACCORDO VALVOLA ALL'UTILIZZO

Gruppo @ vite (mm) Senso filetto PassoW

0-UNITI144 | 2451 i destoso | 1814 femmina

Schutzgas - in conformita alla norrma UNI EN 1ISO 14175-M21-ArC-17

Sapiossl riserva la facolta di inserire, madificare e/o efiminare le infarmarioni contenute nella presente scheda,

SAPIO s
W5 AT A T A, o R 7 L
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IDesignalion
Welde

‘Bo e in
Identification
‘Employed by

WELDER APPROVAL CERTIFICATE
ACGORDING TO UNI EN 287-1:2012

Ne. 12VEG0680PQO1

UNI EN 287.1 136 P BW 1.2 P 115 PE hs

DRAGICEVIC [VICA

ORAHOVICA.BOSNIA - HERCEGOVINA on 0H12M1072
183118081 Mathod of Idenlification PASS. StampNe. DI
COSTRUZION! ARSENALE DI VENEZIA SCARL - VENEZIA (VE)

WPS used by weldar during welding of test coupen: SALD 01

Job Bnowledge: net testad

Walding variables Test piece Range af approval
Walting procoss 138 136
Plale or pipe P Plates and pipes
Joint type BW Byt weld
Material group(s) ISQITR 16608 1.2 14,1.2,14
Welding consumables Elactrocle core rutile, fast freszing stag Electrode core: R-P-V-W-Y-Z
Matorlal thickness {mim) 15 6 ant over
Pipe outsida diametar {mm) N.A. PA:PC 150 an(i;::"\tsrr; RERE BT
Welding position(s) PE PA, PC, PC, PF. PH
Weld detalls bs g8 mb,hs

Typa of loal

Visuzl Accepiable Radiographic Nottestad  Magnatic parlicle  Nottested  Paonelrant Not tested
Macro Mot teatod Fracture Aceeptable  Band Not tostatd
This certificate is valic until 22 Novemher 2014
issued at GENOVA on 22 November 2012
llllscnrllrx.aLu Conzisi of 2 pages p'm__‘ f 'E‘::-:,:
[Feantan vt dol grosonts decumenty cashiuises imalefals fidrvilo o 8oggotio a copyright
P iliatrld RINA Services S.p.A.

25 ' I
SAAN 10 UAFH B0 H
FAD P 001 8 PRENO DA C
SCRAT I LAB MY )32

SEQIM QNI A

Via Corslca 12 - 16128 Genova

TEcD1 N TIG R VISEETISSPOS

Iambro dugli nocsed] & ki Beomastinealo BA o JAF
Signntony of A 00d IRE Bl Hecojbion AQmEampns



WELDER APPROVAL CERTIFICATE
ACCORDING TO UNI EN 287-1.2012

No. 12VEQ0680P0O2

Designation UNI EN 287-1 136 P BW 1.2 P t15 PE hs
Weldear DZANICG SAMIR
Baorn in TUZLA-BOSNIA - HERCEGQVINA on 30/04/1967
Identification 3782343 Method of ldenfificalion PASS. StampNo. DS
Employed by COSTRUZIONI ARSENALE BI VENEZIA SCARL - VENEZIA (VE)
WRS used by weldar during welding of test coupon: SALD 01 Jab kenowladge: not tested

Welding variables Testplece T Range of approval
Waolding process 136 138
Plate or pipe P Plates and pipes
Joint type BW Butt weld
Material groupis) ISOFTR 15600 1.2 1.4,1.2,1.4
Welding consumablss Electrode core-rutite, fagt froezing skag Electrotle core: R-P-Y-W-Y-2
Material thickness (mm) 18 5 and over
Plpe outslde diamatar fim) NLA. PAPL Aa8 anu;v::; PE-PF St M
Welding posktion(s) PE PA, PC, PE, PF, PH
Weld details hs 8C My ke

o Typo of tesl i

Visurl Acceplahle Radlographic Nottested  Magnelle porlicie  MNottestor)  Popeleant Not tested
Macro Mottoster  Fraclure Aggeptable  Bend Not testec
This cerificate is valid until 22 Novembher 2014
Issued at GENOVA on 22 November 2012
This conificato conslst of 2 pagas f_v,.__. 4 m
I eontanabo dal pea senle decumanto toslilieete malerin'a nservale o so9g¢lio 0 coppight
PamEHagR12 RINA Sarvices S.p.A, u

Via Corslea 12 - 16128 Gonovy

ESQM GOIA SHIN'EOLQ
S0A 1 01 D DAP Kt (41 R
LR T PAS I Q48 %
SR 1Y DT F LAB 4 0302

Hanitvo dagh nceerd o Muleo oo seimenie BN e 1AF
Signatory ef BA and INF Lintua) Recogaion Agredments
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Designation
Welder

Born in
Identification

:Em;)Joved by

WPS used by welder during welding of test coupon: SALD 04

WELDER APPROVAL CERTIFICATE
ACCORDING TO UNI EN 287-1:2012

No. 12VE008B0PO17

UNI EN 287-1 136 P FW1.2 P t15 PD ml

DZANIC SAMIR

TUZLA-BOSNIA - HERCEGOVINA

3782343 Method of Identification PASS,

on 301011967
Stamp No. DS

COSTRUZION! ARSENALE DI VENEZIA SCARL - VENEZIA (VE)

Job knowledge: not tostad

Wislding variables il Tast pioce Range of approval
Welding process 138 136
Plate or plpe P Plates and plpes
Jeint type FW FlHet weld
Material group(s} ISOITR 15608 1.2 14, 1.2,14
Waolding consumanies Efectrode core-ruthe, fast fraszing slay Elsctrodle core: ReP-VaW.Y-Z
Matarial thickness {mm) 16 3 and over
Pipo outsida diameter (mm) N.A, PA 180 and over; PD.PF 600 and over
Welding position{s) £D PA, PB, PD, PF
Weld detalls il slanl

Type of test
Visual Accoptable  Rediographic Mottested  Magnelicparticle Nottesled  Penatrani Mot tostac
INEauro Nottested  Fraclure Acceptable  Bend Not testedd
This certificate is valid until 22 November 2044
GENOVA on 22 November 2012

Issued at

Hganiermats ¢al prasecte docum e costtulion mated o't (584w 10 £ 5000040 A CoPyrigt

Form BN 207112

gp:..vw R

RINA Services S.p.A.

SOQNTO0L A SN a
EGA b 00} 0 RAP B Q0L H
FRONTCOI B FASPOSA T
SCR KO ¢ LAB Q) I2

hteribyo degt socoa 1 e HeoRosCinaniy Ei e IAF
Signalory 6FEA end (AR Kulual Recoartion Agrermenis

Via Corslea 12 - 16128 Genova

1B 60T SEPr TV OSTRS I K [PSE



WELDER APPROVAL CERTIFICATE
AGCORDING TO UNI EN 287-1:2012

No. 12VEQ0680P0O4

Designation UNIEN 287-1136 P BW1.2P t16 PE bs
Welder MAKITAN RATKO
Borm in MAKITANLBOSNIA - HERCEGOVINA on 25105611966
Identification AQ726016 Method of ldentification PASS.  SlampNo. MR
Employed by COSTRUZIONI ARSENALE DI VENEZIA $SCARL - VENEZIA (VE}
WPS used by welder during welding of tect coupon: SALD 01 Jobknowledge: not testecd

ﬁah:iing varables B ) _‘_"‘I'_’asl plece B Range of approval
Welding process 136 136
Plate or pipa P Plates ang pipes
Joint type BW Butt weld
Material group(s) ISQ/TR 15608 12 14,1.2, 1.4
Wetding consumables Electrode core-rutile, fast freazing slag Elactrote core; R-P-V-W-Y.Z
Matoriat thicknase {mm} 16 3 and aver
Pipe outside diameter (m) N.A. bt auclf::rr; PE-PF 500 and
Welding position(s} PE PA, PG, PE, PF, PH
Wald details _ bs e miyhs

Type of test

Visual Acceptabls Radiographic Nottested  Magnelle particle  Nottasted  Penatrant Nattiested
Macro Nottested  Fraclure Acgeptable  Bend Not tastecl
This cestificate is valid until 22 November 2014
Issued at GENOVA on 22 November 2012
Tnis <o Uficate consis| of 2 gagos f_d#. e

I eontamuta del protanis datuneals coshiviece maleanls Asen o o s0gq0ltd o cepyrighl

Farm EN 207-1-12 RINA Services S.p.A,
- o Via Gorslca 12 < 16128 Gengvya

EGQbrEOrA 45Nt EiQ
SOATIPO0I D DAPKPOOL W
PADMVCOID PARNMONIG
BLKN' OOFF LAB W 030

Membre deg'i necoid; & Mol icendscinienlo BA o | AF
Signatony of EA nnd A Holual flecogalisn Agioamanls

SRR LS VIOV



WELDER APPROVAL CERTIFICATE
ACCORDING TO UNI EN 287-1:2012

No. 12VEQ0880PO19

Designation UNI EN 2871 136 PFW 1.2 P t15 PDunl
Welder MAKITAN RATKO
Borm in MAKITANI-BOSNIA - HERCEGOVINA

Identification AOT26015
Employed by

WPS used by welder during welding of test coupar: SALD 04

Method of Identification PASS.
COSTRUZIONI ARSENALE DI VENEZIA SCARL - VENEZIA (VE)

on 26/05/1965
Stamp No. MR

Job knowledge: not tested

Wolding variables Test plece Range of approval
Welding process B 136 ) 138
Plate or pipo P Plates and plpss
Joint Lype FW Filiot weld
Matorial group(s) ISOITR 18608 1.2 14, 8814
Welding consumablas El¢ctrocls core-rullle, fast freezing stay Electrode core: R-P-V-W-Y-Z
Matarlal thickness {rmm) 15 3and over
Pipo outaide dlamatar (i m) N.A. PA 150 and ovor, PO-PF 600 ancl ovar
Walding positiongs) PD PA, PB, PD, PF
Wolti dotalls mi shml

Tyna of tast

Radiographlc Nottested  Magnelic parlicle
Acceptable  Band

Visual  Agcaptable

Macra  Not testacl Fracture

Not testad
Not tegtecl

Panetrant  Nottesled

This cedificate Is valid until

Issued at GENQVA on

This cautificalo esnsist of 2 pogas
Il EOmCaio del Piosenb Lo wmo ko Costivisee ma e ke Hsean o @ oguolia b capyright

22 November 2014

22 Novembher 2012

vt € IRT

Form EM 287-1-12

SGQ N CO) A CELI 0] @
SQALTOR O DAP 1 COL M
PROHGO) & PAS HEOSLC
SCREY GO F LADFI" Q3L

RiornEco do 07 hoeoi i dtutus Aronasomants EA 6 IAR
Signalory of EA srd AF Ml R ecogmition agmoments

RINA Services S.p A,
Vla Corsica 12 - 16128 Genova

BISVOFISLONTIS 120871 25dvT TR0 0L
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WELDER APPROVAL CERTIFICATE
ACCORDING TQ UN{! EN 287-1:2012

Neo. 12VE00680P 026

Designation UNIEN 2871 136 PFW 1.2 P t15 PD m|

Welder BASIC NIJAD

Born in BANGCVICI-BOSNIA - HERCEGOVINA on 12102/1962
Identification P822731 Method of Identilication PASS. Stamp No. BN
Employed by COSTRUZIONI ARSENALE DI VENEZIA SCARL - VENEZIA (VE}

WPS usad by welder during welding of test eoupon: SALD g4 Job knowledge. not tested

i Welding variables ) _ Test placa Range of approval
Walding process 134 136

Plata or pipe P Plates and pipes

Jalnt type W Flitat wekd

Materlal group(s) ISO/TR 15608 1.2 11,12, 14
Waliling consumables Eleclrode core-rutiie, fast freozing siag Electrode core: R-P-V.W-Y.2
Material thickness (mm) 15 3 and over

Pipe outslde clamater (mm) A PA 150 and ovor; PD-PF 500 and aver
Walding position{s) PD PA, RB, PD, Ff

Wald el_g_gﬂifi m sl N

Typea of test

Visual Acceplable Radiographic Nottastad — Magnetie particle  Nottested  Perslrant Mot toated
Macro Nottested  Fracwrs Accoptable  Bond Mot tested

This certificate is valid until 22 November 2014

issued at GENOVA on 22 November 2012
This cetilenla consis| of 2 pages f A PO =

3 canterug dek OseIBMACUMento €oskluises matena'd ntarale ¢ sengalto @ capyight,

AL BN T RINA Services S.p.A. g

VEa Corslea 12 - 16128 Gonova

SQQ MY 42, S3lE*e01 O
SOA00Z D P it 001 K
FAD MY OO B TSN s
ILRM DI E UAB K+ 0332

Rharbro Jag'h aceard of Mulua acenascimente BA g 18
Stonatory of EA ant IAF FHolual Rezegnton Agreements



WELDER APPROVAL CERTIFICATE
ACCORDING TO UNI EN 287-1:2012

No. 12VE00680P0O11

Designation UNIEN 2871136 PBW1.2P t16 PE bs
Welder BASIC NIJAD
Barn in BANQVICI-BOSNIA - HERCEGOVINA on 12102/1962
ldentification Pg22731 Method of Identification PASS.  Stamp No. BN
Employed by COSTRUZIONI ARSENALE DI VENEZIA SCARL - VENEZIA (VE)
WPS used by walder during welding of test coupon: SALD 01 Job knovdedge: not teatat!
Welding variables Test piece __Range of approvai
Waelding process 158 136
Plate or pipe P Plates and plpas
Jolnt type Bw Bkt wold
Material group(s) ISOITR 15608 1.2 £4,1.21.4
Weldllng sonsumables Efectrade cora-rulfle, fast freszing stag Electrode core: R-P-V-W.Y-Z
Materiat thickness (mm) 18 5and over
Pipe outside diamater (mm) N.A. PA-PG 160 and :::;; FE-PF 600 and
Woaltling position(s) PE PA. PG, PE, PF, PH
Weld detalls be- ) ) 8s mb,bs
Typs of tast
Visual Acceptable  Radiographic Nottested  Magnelic particla  Nottested  Penetrant Nottesled
Macro Nottested  Fraclure Accopteble Bend Not 1ested
This certificate is vatid until 22 Novembar 2014
Issted at GENGOVA on 22 November 2012
_._._.1""'“-“'“_".‘:1525."5';.‘!1'..9.’.3 pages “Du‘\.-w' ch-m
fl conts el dol pro tants doeumaents cath isze mal g 4 corvale T Svghello a Kopy don
Foun EN 207+ 12 RINA Services S.p.A,

Via Corslca 12 - 16128 Genava

00 16 GO A SSIH'O0LO
S g0 DAP i foa
FRON* COX B FiRS #7045 C
SCREPEQRF LAR K 4332

Maonbeodeg! voeomi di Matuo riconoscirrents BA 8 AR
Sigeatery of EA and IAF Hulual Reconrition Agreem ents

oIVATIVeIsEI Tz0s



WELDER APPROVAL CERTIFICATE
AGGORDING TO UNI EN 287-1:2012

No. 12VEGOG6B0PO18

Designation UNIEN 287-1 136 P FW 1,2 P t16 PD m|

Welder KOVAC ZIKRET

Bom in KOVANIC! ZENICA-BOSNIA - HERCEGQVINA
Ilentification 4103516 Method of Identification PASS,

Employed by
WPS uced by welder during welding of test coupon: SALD G4

on 13/07/1964
Stamp No. KZ

COSTRUZION|I ARSENALE DI VENEZIA SCARL - VENEZIA (VE)

Job knowledge: not testad

Wetding variablas il Tes! piace ﬁange of approval
Welding procoss 136 136
Plate or pipe P Plates and plpes
Jont type FW Fltiet weld
Materlal group(s) ISQITR 15608 1.2 11,1214
Wealding consuinahles Electrode core.rutlie, fast freezing siay Electrotie cora: R-P-V-W-V-2
Material thicknoss {mim} £5 3 and over
Pipe oulside dlameter {mm) N.A. PA 160 ond ovor; PR-PF £00 and over
Woltling position(s) PR PA, PR, PD, PE
Wald detfﬂlls ml al,mi

Type of lest

Visual Accepteble  Radiographlc Nottestad — Magnelicparticls  Mottested  Panolran! Mot tested
Macro Mot tested  Fraclure Accopteble  Bend Not tested
This certificate Is valid until 22 November 2014

lssued at GENOVA on

This cerbficala consist of 2 pages

Heonlemalo det presante dasymmenta co thtukten dinale 2% rsaneale e saygello & copydght

22 November 2012

‘F.,L,. LA

Form BN 267-1-12

EGQH K0z A SN GOL O
SGANTBOID  DAP I EOL R
Fhbrr ot o RSB QN C
SCRE* 0O F LAB F? 0312

Membro Wegh adaoddi d M rcenoscimaiig € o Ine
Signalory of EA and AF Mulual Re<ogrslion Agreaminls

RINA Services S.p.A.
Via Corslea 12 - 16128 Gonova

FEDG] 1256 ISaE0T2SE S TRTVIS



WELDER APPROVAL CERTIFICATE
ACCORDING TO UNI EN 287-1:2007

No. 11VE00078P0O8

I T T

Desngnaﬁon

Welder
BOrn In = TS “ v v
Identlf catlon - ‘__BNLMSM74L06F241 _D NEeThod of Identif:catron G F ) Stamp No gry*_;_ o
Employed COSTRUZ[ONI ARSENALE Dl VEN EZIA SCA RL—VENEZIA (VE)
WPS used by welder during welding of test coupon: 0272005 Job knowledge: not tested

Welding variables Test piece Range of approval
Welding process 111 111
Plate or pipe P Plates and pipes
Joint type Fuy Fillet
Material group(s) CR 1SO 15608 1.2 14,412, 1.4
Welding consumables B ARARB,RC,RR,R,B
Shielding gases NA. N.A.
Bdaterial thickness (mm) 13 3 and over
Pipe outside diameter (mm) N.A. PA-PB 160 and over; PD-PF 500 and over
Welding position(s) PD PA, PB, PD, PF
Weld details ml sh,ml

Type of test

Visual Accepted Radiographic Not tested Maanetic patticle  Not tested Penetrant Not tested
Macro  Nottested Fracture Nottested Bend Accepted
This certificate is valid until February 201 3
Issued at GENOVA on 16 February 2011

This <eriificate consist of 2 pages f M&/

llcontenuto cal presente documento costiluisee materiala fisanaio o enggelts a copyrighl

Form INDSAL3-Cer.EE-04/07 R]NA $ewices S p.A.

ACCREDIA %\ Via Corsica 12 - 16128 Genova
CENTE MALANG 07 A CCREDITAMENTD) Y * ]

SGQMNO002 A SSINe QoL &
SGA N® 002 D DAP N7 001 H
PRD N* 602 B PR BN 006 C
SOR NP 202 F LAB N& 0232

Membro degii accordi di Mulua rizon seeimants FA € I0F
Signatory of EA and IAF Mulual Recagnilion Agreements

BEERLF2Li0150VeT93ul7RPES1BLETD

Cript Code:



WELDER APPROVAL CERTIFICATE
ACCORDING TO UNI EN 287-1:2007

No. 11VE00078P0O4

i ety L HE A

Daagnat’on s
Welder

Idenﬁf cation- -
Emg}loyed by

WPS used by welder during welding of test coupon: 01/200%

_BNLMSM74LOSF241D_ Method of ldentification CF.
| COSTRUZION ARSENALE DI VENEZIA SCARL-VENEZIA (vE)

Job knowledge: not tested

on  oso7iere
StmpNo. BM_

Welding vartables Test piece Range of approval
Welding process 111 111
Plate or pipe P Plates and pipes
Joint type BW Butt and fillet
Material group(s) CR ISO 15608 1.2 11,12, 1.4
Welding consumables. B A,RARB,RC,RR,R,B
Shielding gases N.A. N.A.
Material thickness (mmy) 13 5 and over
Pipe outside diameter (mm) N.A. EReEEERE IRl overs FLUEEFE 500
Welding position(s) PE PA, PB, PC, PD, PE, PF
Weld details bhe ss mb,bs FW slfm|

Type of lest

Visual Accepted Radiographic Nottested  Magnetic parlicle MNottested  Penetrant Nottested
Macro Nottested  Fracture Nottested  Bend Accepied
Th|s cerii Fc@_@g_ is Ualld unﬁl o Fei:truairg,r 2013
lssued at GENOVA on 'IB February 2011

This cetificale consist of 2 pages
I contanlo del prasente decumente tostituisce maleriale iservato € seggelto a copyright.
Farm INDSAL3-Cer-EE-04/07

ACCREDIA ’g}

VENTE AL O DEASCRED TAMENTO

SAQ N opzA SSIN° 001 G

EGANS D2 D DAP No 001 H
PRDN® 001 B FRS N¢ 066 C
SCRA® 003 F LB #i° 0832

Membro degh accordi di Muluo riconescimente BA ¢ IAF

RINA Services S.p.A.
Via Corsica 12 - 16128 Genova

Sigaztory of EA and INF Mulual Recagnilien Agreements

ONCPT11961728CA21GTA L

]

Cript Code: JB44VI6SS
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WELDER APPROVAL CERTIFICATE
ACCORDING TO UNI EN 287-1:2007

No. 11VE00078PO7

Demgnahon __
Welder
Born m

| .' TOSATO YARI
VENEZIA (VE)
TSTYRAB3TZ6LT36V

lde ntlf' catloﬂ
Emp[oyed UY

CEit At SriE

WPS used by welder during welding of test coupon: 02/2005

Method of Icentii cation CF.
COSTRUZIONI ARSENALE DI VENEzm SCARLNENEZIA vE)

Job knowledge: not tested

S‘amP “0 ,. TY

Welding variables Test piece Range of approval
Welding process 114 111
Plate or pipe P Plates and pipes
Joint type FW Filiet
Material group(s) CR [SO 15608 1.2 11,1.2,1.4
Welding consumabies B A,RARBRC.RRREB
Shiclding gases N.A. N.A.
Material thickness (mm) 13 d and over
Pipe outside diameter {mm) N.A. PA-PE 160 and over; PD-PF 500 and over
Welding position{s) FD PA, PE, PD, PF
Weld details ml siml

Type of test

Visual Accepted Radiographic Mot tested Magnetic particle  Not tested Penetranmt  Not tested
Macro Mot tested Fracture Not tested Bend Accepted

Thls certlﬁcate IS valld untll,,,,,,,, g . . Fehruary 201 3

Issued at GENOVA on 16 February 2011

I S e L e e e S R e e

e T R T o S T VT i o i s S i v

This cerificata consist of 2 pages

13 contenuio del presente documenita eosiELison materiale riservalo e soggelio a copyright

Form INDSAL3-Cer-EE-04/07

ACCREDIA f%,

LENIEMALANO DEACCRIDITAMENTO

EGGNE 002 A SEINe OOL &
SGA MO 002 O DAP MO DO H
FRD H* 002 B PRS N* 000 €
ECR Mo 003 F LAB N™ 0B322

Membro gfiegli accordi di Mulwo riconogcimento EA ¢ INF

RINA Services S.p.A.
Via Corsica 12 - 16128 Genova

Signatery of EA and IAF Mulval Recogrition Agreements

1315P236quTTAVTILS9018Y

a3

EL

17B53188E

Cript Code:



WELDER APPROVAL CERTIFICATE
ACCORDING TO UNI EN 287-1:2007

Ne. 11VE00078PQO3

Desagnatlon INIE G 1 =
Welder  TOSATO YARI
Bo

H:it'antnr catlon o
Employed by

' Tsrvmasrza L'rasv -

WPS used by welder during welding of test coupon: 01/2005

UNE EN éiz%;% 111 P BW 1 z 3113 PE bs S

Method of Identifcation C.F.  Stamp N
COSTRUZIONI ARSENALE DI VENEZIA SCARL-VENEZIA (VE)-

Job knowledge: not tested

Welding variables Test piece Range of approval
Welding process 111 111
Plate or pipe p Plates and pipes
Joint type BW Butt and fillet
Material group{s) CR 130 15608 1.2 1.1, 1.2,1.4
Welding consumables B A,RA RB,RC RRREBE
Shielding gases N.A. N.A.
Material thickness {mm) 13 5 and over

) . FA-PB-PC 150 and over; PD-PE-PF 500
Pipe outside diameter {mm) MN.A. and over
Welding position(s) PE PA, PBE, PC, PD, PE, PF
Weld detalls bs ss mb,bs FW simi
Type of test

Visual Accepted

Macro Not tested Fracture

Radiographic Not tested

Not tested Bend

Magnetic particle  Not tested

Penatrant Not tested

Accepted

Th:s cgmfcate is VEI]Id untll -

Issued at

GENOVA

iR AR BT LR |10 Ty ey g BT TR LR R N b e R sy T A PR e shee 1R R LR e 2 Ly <oy s

This cedificale conaist of 2 pagss

lizanteauts dal presenle documants coglituises materale tisanals & sogyatto a copyright,

Form INDSAL3-Cer-EE-04/07

Ort

February 2013

16 February 2011

RINA Services S.p.A.

ACCREDIA %

REATE FTALEANO DI ALLREDITALIENTS

Via Corsica 12 -16128 Genova

48781 19HE3158067PE185E244V302736M

SGQNT 002 A S N"0CL G

SGANC 002 D DAP K9 001 R
FRD N* Q02 & PRS N® 066 C
SCA N QO3 F LAB Ne 0832

Membro degli aceordi di Mutuo riconoseimento EA g IAF
Signatory of EA and IAF Mutual Recagrition Agreements

Cript Code:
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WELDER APPROVAL CERTIFICATE
ACCORDING TO UNI EN 287-1:2007

No. 11VEQ0078P0O5

£ 2 S e

Des tgnat:on o
Welder )
Identn’ cation

UNI EN 287 -1 11
‘ . .TOSﬁTO CLAUD |0 e am e Ay B s m b e e e e

N -._.-‘TSTC Lnsaui E93
Employed by

WPS used by welder during welding of fest coupan: 02/2005

P FW ? 2 B t13 PD mE s

Method of Idenhhcatmn l.’.: F-
COSTRUZ!ON] ARSENALE DI VENEZIA. SCARL—VENEZ!A (VE}

Job knowledge: not tested

on - 11-’07!‘1954
Stamp Ne. TC

Welding variables Test piece Range of approval
Welding process 111 111
Plate or pipe P Plates and pipes
Joint type FW Fillet
Material group(s) CR ISO 15608 1.2 1.1,1.2,1.4
Welding consumables B A,RA,RB.RC,RRRB
Shielding gases N.A. N.A.
Material thickness {mm) 13 3 and over
Pipe outgide diameter (mm) N.A. PA-PB 150 and over; PD-PF 600 and aver|
Welding position{s) FD PA, PB, PD, PF
Weld details ml slyml

Type of test

Visual Accepted Radiographic Not tested

Magre Mot tested Fracture Not tested Bend

Magnetic particle  Not tested
Accepted

Penetrant Not tested

_Thls cerfrfcate is valid uni:l -

Issued at GENQVA on

B B g LRl A L S B B o a T T RECL PSS = R A R R R I A L T L R TN R TR IR R R s L s R 2 e PR

This <ertificale consisl of 2 pages
L eecludsniiygsiaf v ot

lleonlenute del praseate docurents cosliluisos maleriale riservalo ¢ saggelle acopyright,

Form INDSAL3-Cer-EE-04/07

ACCREDIA %,

LERTE MTALEANG 01 ACCREDTTAN ENTD

SGQN° 002 A 551N 00L G

SGAN D2 D CAP N COL H
FRD N 002 B PRS N® 066 C
SCRN*003 F LAB N* 083z

February 20'13 )

e =l LA

16 February 2{}11

RINA Services S.p.A.
Via Corsica 12 - 16128 Genova

Membro degli aceordi di Muluo riconescimenta EA a fAR
Signadery of EA and JAF Mutual Recognition Agresments

Cript Code: 7509e322579463465318V7

L4PEGITLR



WELDER APPROVAL CERTIFICATE
ACCORDING TC UNI EN 287-1:2007

No. 11VE00078PO1

ey

Desmnaﬂon

Bom in ”"“__“_WARCON (VE) Lo 1"fﬂ'f”964_____._____..,..
Idenhf‘cafiun lTSTCLDﬁ4L1'IE93ES ) Method ofldentmcateon CF Stamp No. TC

SEETESS Sl e e R LR

Employed by o COSTRUZIONI ARSENALE ol VENEZIA SCARL-VENEZIA (VE).

) bt L T T U ST R A e e |

WPS used by welder during weiding of test coupon: 01/2008 Job knowledge: not tested
Welding varicbles Test piece Range of approval

Welding process 111 111

Plate or pipe P Plates and pipes

Joint type BW Butt and fillet

Material group(s) CR ISO 166038 1.2 1.1.1.2,14

Welding consumables B A.RA,RB,RC,RR,R,B

Shielding gases N.A. N.A.

Material thickness {(mm) 13 5 and over

Pipe outside diameter (mm) N.A. PAIPBRC3 :':é g‘;‘;? PRRFR-PE-SO0

Welding position(s) PE FA, PB, PC, PD, PE, PF

Weld details bs ss mb,bs FW slml

Type of test

Visual Accepted Radiographic Not tested Magnetic particle  Nof tested Penetrant Nottested

Macro Not tested Fracture Not tested Bend Accepted
Thls cemfcate is valld untrl . s e e February 2013 _—
lssued at GENOVA on 16 February 2011

This certificate consist of 2 pages

Heantenuto del presents documento costivisse materiale fiservalo 8 seggeilo @ copyrighl. " M

Form INDSALS-Cer-EE-04/007 RINA Services S.p.A.

ACCREDIA % Via Corsica 12 - 16128 Goenova
LENTE MALANG LEACCALDIANE TG ——

SGQN° 002 A SS[ N* 001G
SCANT00Z D DAP K* 001 H
PRD No o2 & PRS Mo 045 C
SCOR N® 003 F LAB N° 0832

Iembira degli accardi di Mutuo riconescimento EAe 1AF
Signatory of EA end IAT Mutual Recoanition Agreements

a838777L9028311VI4TTVzEh3d381LE06E

Cript Code:
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WELDER APPROVAL CERTIFICATE
ACCORDING TO UNI EN 287-1:2012

No. 12VE00680PQ16

Designation UNIEN 2871136 P FW 1.2 P t18 PD i
Welder DRAGICEVIC IVICA
Bornin ORAHOVICA-BOSNIA - HERCEGOVINA on 01711201972
|dentification 183118081 Method of ldentification PASS.  Slamp No. DI
Employed by COSTRUZIONI ARSENALE DI VENEZIA SCARL - VENEZIA (VE}
WPS used by welder during walding of lest coupon: SALD 04 Job knewledge: not tested
Welding variables Test plece L Range of approval

Walding process 136 136
Piate or pipe P Plates ant! pipes
Jalnt type FW Fillet veald
Materlal group(s) ISOfTR 16600 1.2 114,12, 14
Welding consumables Elactrocle core-rutils, fast freezing slag Electrods core: R-P-V-W-y-2
Material thickness (mm) 15 3 and over
Pine outslde diameter fimm) N.A. PA 150 anel over; PD-PF 500 and ovar
WeldIng position(s) PR PA, PB, PD, PF
Welcl details e ml sh,mi
[ B Typa of fost

isual Acueplable Radiographic Nottested  Magnelic parlicle  Nottestod  Panetrant Mot testod
Macro Nottested  Fracture Acceptable  Beng Not tested
This cerlificate is valid until 22 November 2014
lesuied at GENOVA on 22 Novemher 2012
This corlibeate consist of2 pages ﬁ ol f 4 m
Hegrieruio dok oo SerHe HOCumMPenID Cos LU1s e MAleRn!d ASe nAI0 B sogreits o capyight

PN e RINA Services 8.p.A.
- Via Gorsica 12 - 16128 Genova

GG N 02 A E32N Q4 O

SOA I 4O O DAF Y 0N M
sab i Bok e HAE R QAR L
SCRNZQIMF wen®on:

Kembro dogh accsndi di Mulus ricanssciments EA 6 IAY
Slgraory of EA 8nd IAF Liulunt Retogntion Aglacman]s

GLISCF T 2SS 16V Wik 1 CPs1
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Tipo/grado
acciaio

= Primerizzata (P)

Nera (N)

000°CT

Lunghezza
[mm]

00S'T

Larghezza
[mm]

8

spessore
[mm]

Pz

29/'€-

Peso [kg]

VNI

Collaudo

Certificato n®

Prelievo Nr.

ETOCTIT

‘AYD

€090 N

2D} 05152Y




Materiale Collaudo Riferimento
Prg.

n°pz Descrizione Dimensioni N® certificato Rivenditore | Emesso Ca Crdine DDT Ne Data DDT
52 1 LAMIERE FE RINA A 12000x2500x08 705366 BAGLIETTO RINA 100250 2503 19/05/2010
52 1 LAMIERE FE RINA A 12000x2500x08 705366 BAGLIETTC RINA 100250 2503 19/05/2010
Fasa

\
bmoaﬂmm.ﬁom: Q GW \..rw.y
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mpen s Customep,: G BAGLIETTOSAS ITALY G. BAGLIETTO SAS

e INSPECTION CERT'T “ATE 3 Pages: .
A7 PREESTIL  customer's order n0,y * SO 4201002, - ” TENO. 705366 =
Makstil A.D. - Skopje | i Ascording to EM 10204/ 4u. . 32 Ast s
16-ta Makedonska m:.nn:_m 1 + OvderNe. /Lot Nog, f5082
BUSarMatat . Masutcures sy, 255 et ceverysonciiors ;- RINA ,_
Fax & .r_,uwue it .w.wmumoa. ' As-delivered conditions NR - normalizing rolling EN 1002991 ¢l.B 50% Q?no_mﬂmmﬁmwoy.z
E-Maii ¢ infof@makstil.com.mnk | b isswed @ 29.04.2010
HOT RCGLLED STEEL PLATES Bot CHEMICAL COMPOSITION
Dimensions (mm) C |s jadalP S Al Nl Qe | N T Y N <
Heat Na. Steel grade item: no. | Pleces Weight tkg) | 107} 102 | 192 {103 | 107 | 107 | 107 2l et | g2 _Fw 3 W ?mm w.,u = m&« Arm. nr‘.p.ﬁ
Thickness | Width | Length 0§ |- 5 ' p ' i g 10 e W 1o w0l gt | 100¥f 4 o107
a % h Ya % “ W% % % % % Y% | W% ! % 1%ty | %
P i 02 g, =21 B B2 513 ar: Cri Lerrd ch Cn <% for o T8 €9 a1 €31 [ F] ceri o | e [ B w3 8 BT <
461308 GRADE A i 8 B.00 2500 12000 15360 | 121 24| 4% 14 4| 25 7
m
_
|
ﬁ
Total : 3 15360 MANUFACTURING PROCESS: EAF
PRODUCT IDENTIFICATION TENSELE TEST INPACT TEST SUPPLEMENTARY REQUIBEMENTS
. R 'R £n ai ; | Mean A g
Heat No. Plate No. Plate No. Test No. .W ! 5 _HMHQH ._j_H.Fﬁw W : Tepe lag} :.._a._,wm velues i _ At Width o m N
EE 3 5 i 5 3 3 _ - tests picce :
BOX s for <ae cor| Cm CHe Cli CI3 02 [ (o3 Caz C4z C3 ﬁ cil 531
= 461308 14584 1eE 332 4481 333 =
== " | 14583-01 14580-01 u -

WE HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN MADE BY AN APPROVED PROCESS AND HAS BEEN TESTED [N

ACCORDANCE WITH THE REQUIREMENTS OF RINA RULES WITH SATISFACTORY RESULTS. THE PRESENT CERTIFICAT
IS ISSUED ACCORDING TO THE RINA ALTERNATIVE TESTING § YSTEM SCHEME ILCERT. No.2009MU01/088

Bend test ¢ Die-stamp marking :

Makstil's symbol / Grade / Heat No. / Plate No./CS mark
Ultra-sonic test 5y :

<1

Vigual and dimensional ispection © without chjection ’
We bereby centify, that the deliversd material complies with the rerns of e order,

. - SKOP.

AL

xﬂx//f//wﬁxxf

TN

'} [rection of the test prese @ L - longitudingl; T - transverse; Z - in {he hickness direction
% Location of the test sample ; 3 - dop; 2 = bottam
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n°pz Descrizione Rimensioni N° certificato Rivenditore | Emesso da Ordine DDT e Data ODT
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SR

TEST CERTIFICATE FOR ROLLED PRODUCTS
CERTIFICATO DI COLLAUDO PER PRODOTTI LAMINATI

No. 12 GE 01/2635

RINA file No.
Pratica RINAN. 12 GE 0172635

Manufacturer or Supplier  ROLLA, TRAVERSO & STORACE S.p.A.

Fabbricante o Foruilore

Work order No.

Commieasa N.

Purchaser ROLLA, TRAVERSO & STORACE S.p.A.

Commitienie

Order No. Intended for  FONDO MAGAZZINO AD ESCL.
Crdine N, Destinazione

DESTINAZIONE NAVALE
THIS 1S TO CERTIFY that the rolled products, particulars of which are given below, have been tested as per RINA
rules with satisfactory results. - u
ST CERITFICA che § prodotti laminati, le exi caratieristiche sano di seguito indicate, sono statf soitopost! agli acceriamentt ed alfe prove di
callaudo previste daf regolamenii ded RINA con esite soddisfacente, :
The calibration status and adequacy of the test measurements devices used have been satisfactorily verified.
Lo state di tararera e Ladeguatezza_degli stricments i miswra wmiilizzoti per i collawdo sene stall verifieati ¢on esito-soddigficente

Material description and designation STEEL PLATES-COILS "S275IR" EN 10025 TYPE "A" RINA. -

S TOTALE MASSA KG. 96442

Deserizione ¢ designazione materiale LAMIERE DA COILS "S275JR" EN 10025 TYPE "A" RINA

Pieces Dimensions Heat/plate Number Mass
Perzi Dimensioni . Numero colaterplacca massa (ke)
N. 8FG. MM. $000 X 2000 X 10 730225098.7640032 102490
N. 19FG. M. 6000 X 2000 X 10 730225098.7640032 18240
N. 10FG. : MM, 12000 X 2000 X 10 730217722.7720042 19200
N, 1FG. ‘ MM, 11960 X 2000 X 10 730217722.7720042 1914
N. 31 FG. VM. 6000 X 2000 X 8 730025977.740504¢ 23808
N. I5FG, MM, 12000 X 2000 X 8 X 730025977.7405039 23040

e .

Data eollando |

Markings | 12 GE 01/ 2635 "A" @ | Testing doto | 11/12/2012
Marehe apposte . ¢ 3

N —

Particulars of the mechanical properties and the manufacturer’s declured chemical composition together with
Getails of the supply condition, are shown in the attached test certificates.
e proprieti mecoaniche verificaie, ta composiziore chimica dichiarata dal jabbricente e ie condiztoni di

Fiflura sone Hportate nel
certificati di prova aliegan,

mtsn E nibilie n3 0 R EERCETERS
Enclosures N, 3 ACC. +N.1STEELTEST srl. oy, DONFOTAE AL ORIGH LS
ety Geay s, TRAFERED & STORADS.

Tssued at GENOVA on

Rilascintoa il

RINA Garries out i dules through offisers ar ather pereons it comsiders possess dl the requircments of nilabilsty and eanspetene for the ks which e boeo aigned 1o thea, In s capacity eacxpet RINA
only epeestes opiniont end evall wtioms of compliance with it v el requicoenie and doeanot, in Ay caac whitsoever, {eren i opinions are mTl'.lymad or mutters not exyrasslyy cavered by Rules) avume
1he LialiCi ¢y prtolodys o the designeen, shipownery, buiiders te51 fnspectors, hipyards of aay penen or of icn resporaible by Juw or contm for providkag guacsntecs for ull of whom the resp etive
[7e53li les remain unehang ed ev/en 0 the cas2 of conilbative sckions by RINA. For wiat eoacem tha tiaks enonand carried ot dircoly, atber an thoss delagsted, dealt itk ix ke folloning remerce, RINA
i1 amsweratle Lo faw bersas, Wikhin the conjext o tae taiks under the resgocebility of RINA as delegate of the {talina Merchast Musize Wiy, lisbilicy can only b

3

¢ esomzed in tas s of fuad or .
agh Gy the offizers o¢ tha parsnns entharged, [n wo cadi shall the lishiiity, regerdtesa f the emount of ¢amage repomed, coced & walas equal to § tme thanﬁm faat recsived By x_ttg\o:

R taerlio % Lhe servioss tendered from which the damags reportad Gerves.
11 RPYA ¢spliea le sue memsion] o mezss ell frmricrat 0 afire gersane clre gindiea sumite di egrel raquitiio £ Idonelid ¢ conpeterua per 1 compiti love affdarl, Nella suar quunlltd 2 perlios 71 {UNA acprini
‘erclustmmente apiniond € valueealonf o fm];mniﬁdrr progHe morme righianensn] € RO OSTE (0 aleun casa (o giire | ol parer] fastero sickieiil M mMIIEMT 10N EqrEsKImEnts I, gt v
responsabilind facend eopo &f pr: i, sl commtort, €f COStrutio, of coltawdaier, of santlerd ¢ od ognl perrens o Exife SeRLET DAr {egge o per conmalto a feimire paraals, soggeitl deitl ek mati ngons
reponabiis anie el eazo o Inierventt consiltil del RINA. Per quomio ciiene oi rcm:giff Brciamentc asanti « svelti <l difuor o quellt daftgai  cuf f punto successivg, if REVA
m?qm’: & rerminil & deggge, Mellomblia ciel eompiti efse: ol RINA fimmo capo duqualitd o clalegate del Minirtero eei Trﬁm ¢ delia Nmfgmvarremma?}r&fabjﬁﬂ gamm sssere renvovisete solo n cazo ol
doto o eelpa grive drl firtorad o det sogxerd ncirteatl [rinemsm case la respentaBhiiel - quake che sia Vemil i cded el dame néair - potek ¢ ceedara #m peetl 5 verits deempsung def corspenst percepit
L RINA come corrispetiive allscrviz] prectatl o praviasiontrese, daf quoll odaiie gl sta derivade i demio bamtentato. :

Forn COLLAT - 1172006 This cotificalc consistsof 2 pugels

Questo cerlfficato & conposio da pagina/e
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Test Certificate No. 12 GE U203 3
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Prg Materiale Collaudo Riferimento

n°pz Descrizione Dimensioni N° certificato Rivenditore] Emesso da Crdine DDT N® Data DDT
49 3 LAMIERE FE RINA A 1200x2500x8 63780 BAGLIETTQ RINA 90478 2128 07/07/2009
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Qi SCwiA UL LIS

YKPAVHA
UKRAINE

OA O ANYEBCKWAM METAJITYPIMYECKM KOMBUHAT"
JOINT STOCK COMPANY "ALCHEVSK IRON & STEEL WORKS"

94202 r.Anuesck, yn. tMngra, 4
Ten. ; (08442) 7-34-25 7-33-20 7-33-82
thawe: (06442) 7-33-76

94202, Ukraine , Afchevsk , Schmidt str, 4,
Tel: (06442) 7-34-25 7-33-20 7-33-82
Fax:{06442) 7-33-76

BABOLCKOW CEPTHOMKAT KALECTBA No

: Hata
MILL'S QUALITY CERTIFICATE Ne

Darte

ey 13 nucToe

63780 27.04.2009

Sheet 1 of 1 cheats

Caraerenscrso o NpUeMoUHLIX UCrbITaHMax

~ Inspection certificate EN 10204/3.
.. | KoHtpakr No ) : 3asoficiof 3akas Ne
Contract No 2000-207/1ncT-026/0109-0 997 Manufacturer's preduction order Me é_L?_E_

' Bakagumk Kopriopatins 'VikaycTpuansetil Cotos Jorbacca ' (VIGH)
Customer: Corporation " Industrial Union of Denbass "
BaroH Ne 85732729 LOT 3
_ RW-car Ne
A} meroszmue ToBapa: ropAYeKaTarbii cTansHol mmer c CTangapT;
0BpesHeIMM KPOMKaMY [Mpasuna RINA
|Description of goods: hot-rolled steel piates with sheared Standard:
3 edges RINA Rules
Mapka cTanu EN 10028-1991, class B, N
RINA/A EN 10163-1991, part 2, class A, subclass 1

- [Grade of stegl
“|CocroaHue nocTagiu:

[OpsMEKaTaN IR

_.iDelivery condition: ac-rolled
Ne | Homepa Homepa FPa3mepsl, M KonuuecTso TeopeTue CKH
| noauw. |  Anasox naprul Dimensions, mm TORAPA, BEC,TH
N Torwnxa iupuana Onuxa wrimecr Theorglical
item Cast Ne Test MNe Thicknese Width Length Quantity/pcs weight, tn
S e i C Bt 2B e e s —— i —
- RO 4 23000 RSl NN, 1+ R Y- n Y
= 9 09K10363 13630 8 2500 12000 17 32.028
LCERTIFIGRTO VALIDO R i
125, Alpee xS .

CLIENTE | @il Ars . VesSia....
Vs, ORODSNe __ fogls
NS, ROLIA He ¢hes 17

Total guantity {pcs): 31 Total theoretical weight (in): 64,058

. UyrapooaC. 27.04.2009 6:21:19 [BFE028-8CF 5 06 0-883B88A0-0 10EC FO4BE)



Buirnaska ; KoHsepTopHLIN CNoces nporasoacTsa
Steelmaking process : basic oxygen stee! making

3aBOACKOW CepTUNKAT KaqecTea Ne
Mitl's quality certificate Ne

~ Cnocab pasnusu; HenpepsiBHONUTLIE CNAGL!
Casting method: continuous cast slabs

Honep Xpsuueckuli cocras, % Chemical scomposition, %
FnasiA C [ Ma] si s | P Cr | Ni | Cu AT N vV Mo 1T [AST Rb [com
Cast Ne X 1000 X 100 X 1000
15 7.1 ? 3.5 34 ar
SuLS S ot H
PESYNBTATBl  VCMBITAR KA TEST RESULTS
' WcriolTaine Ha pacTaAMeRUe 1 YAapKsIG UarnG Tensile and impact lest
Pasmepui 1=() Srepras yaapa KU
obipaals OrBop obpaaua T Npe- | fpe- Qruoe. Cyme- Energy Absorption
nepa- | men Aen nee |2=(/sm2) YgapHan sAakosTe KCU Liary-
’ 2 O.m. of Specimen Typa YANG- - Impact strength
napTuu specimen Teky- | npou- HeHla 3={%) B_Dnox:-mc*raﬂ COGTABMAILLER
ncroi- HECTH HOCTH d= -SI-HEQI' Fracture
e Tonuu-| wepw- | Meera,| Han- | Mono- | Tarui = FAERacth
; Hardness HB
| Ha Ha paAEAS | MeHike Yiedd Ten- Elon- Ra-
g HHE Test point, sile gatlon due-
tion
i est thick. | width, § Loca | Dirce Posi | fem- stre- Benc
| Na ness, mm tion tion tion pera- ngth of
mm lure Reh Rm, Lo=200 area Z
@ C* | Nimm® | Némm?® % % 3Havennn Values
\ 1 2 3 Tn
e TR
e zhinty i M AT MY TATa RN SN AT
+20 294 | 477 30.0
A Mapriposka; CAESNAHO B Yroauke, MADKE CIANKM _ paamMaps), No nnagky, N napTuy, Haly, 41962, YobapHui snak xomBurata.
Marking: — made in Ukraine, grade of steai  dimansions, casl Ng, st M2 llaly, 41982 mark of the works.
iifnedimoska:  MNannasku, Ne naptin. Manka granw, Tos. snaxkomGunara, T enedmo @
. dard stamp cast No, lest Ne, grade of steel,_mark of the works, T stamp @
LigeTran maprrpobrs: poria DEnan, 0A4a ertaa [o0ocel no Topyam nuera,
.f‘i_:clor making: one whi ellow stdps on transversal edges of the piate,
Hereby we confirm thal the material was manufactured
under the approved technological progess in accordance with
“womplies wilh RINA requirements for grade A steel. he Rulee and was sueccasiully-tesled with the
Check lesls witnessed and satisfactory, representative of RINA being prasent,
RINA 3
2
Non<Excluslve Survayor g
QAR T M 3KCnepTa
Signhature ; 7 Expert's stamp
Uyrapoea C. 27.04.2000 6:21:19 58 0-66IBIBA0-0IDECFCABE) | 7
. ; g ’Z:;F ;:.-L_L«_g.?—?"\-C‘L“Q"f'J'Q—J



< Al di v Registro lamiere
C.AV. - M.06.03
m; o
(@) g © = =
B X N R e o o S =
©
= .o G [S) w o © P 0
o © £ oE| u £ — e =
23 |ES S E cE| FE| A i S 3 S
= © T = — = ] 95 o n ) Q o
S2751R P 12.000 2.500 10 1 -2.035 RINA 56 6/13 112013
S2751R p 12.050 2.525 10 1 -2.390 rina 56 180 112013
S275I1R p 5.000 2.500 10f 1 -1.107 rina 56 180 112013
S275]R p 4.000 2.500 10 1 -785 rina 56 180 112013

\
Redatto da: .&8 w/j

Aggiornato al: @f MOW ﬁ...w



Pra. Materiale Collaudo Riferimento

n°pz Descrizione Dimensioni N® certificato Rivenditore | Emesso ca Ordine | DDT NP Data DDT
56 4 lamiere fe rina a 12000x2500x10 10GEO1-1401 baglietto rina 100416 3151 14/07/2010
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rl W%;% . m SR1 RINA -+ 13/07/2010
m .m.__“.ﬁ.w_ﬁ, : 10GE01-1401 | MMz

L-maik _..._m nuJ 4: u...

S mbmmmjo S.A.S.

PROVE MECCAT VICHE ESEGUITE 8L - g,_(:mmm mwwm_m
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AL TERYE

...:LQA.W.MQM T
CEN'10025 7 .Q\A\i%m@
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d. 24 oeon

. ; :
Viparna QA MMK smenn Hrshua CEPTHEMKAT K: CTBA N Ot Jhet Vs |
raine OSC"ILYICH IRON & STEEL WORKS OF MARIUPOL'  guazyew coReIrTcacE N 5923 Date 050500 Sheer | Of | Sheess
1 Ceprwgicmeponax TD Eapa Tw6X » Ko XTI ms AD 2000 WO u re Mxpowxmma 97/03/B0 mne cocyaos DREONONS AMPREINT! PerHeTPARHONGST HOHGE SORFTHGHEECDANIOND aeHrpa 0045 "
i - Approved ace. to AD 2000-MEXblat:t WO 30d cextified ace. io Prossure Fquipmont Directive §7/23 20 by TUV Nesd Systens GubE and Co.KG; notified body, ras-as 0045 .
87504, 1. lapmymoms, yr. Jleswemrs, 1. Tesmewe 115157 DEPO U - . Levechenko str. 1, Mariupel, 87504, Tedesx 115157 DEFO 89
ﬂﬂ&.ﬂmﬂﬂam CTEC O APMEeNMOSHEK MCIEITEHsax N 10204-3.3 = PeaviIETATEl Y ERLITARIT Test results
Inspection certificate = | Pasmeps & o
Komxmpaws Ni| 12EXP/009-10 [ ——— . B f 4
- M a Iz & &
Contract sk rrooosczsis Manufasturer's werks order ¥ 0 002023160327 2 e r > lgAlE |55l [Fula
Saxagwar  § STEMCOR UK LIMITED 8 = m.m P elg® 9Bl |5 5/8° 33 )
Customer = Ka Z2nla |°2ld s W.m_ur.t_.iwrm?m“ % 2=
. 2 23 EEEBedice ERasiEg i a R He B kg
BHaron N wmuwmammq Crnenmduramms No T Nom No o 3 p..m MMW.NM%.m m.dm.angﬂ.w ol nld uld u 8o |Sa
BH-Car No Specification Ne - Lot Mo WW g A g3 Wm.umt m.m_muuumw.m mmmmﬂmﬂm 5 5
mmunxmiom.m.:m e ToBapa Tpokar ToRenONNoToRoR .m =1 L 5 & 190w B =z u (e m o 7® » ¥ o
Descriptionl of goods Heavy plates m £ m‘ & & g3 518 & olE BlEB &R
Mapra cTamy Crampapra EN 10025-1,2:2004(2) 5 £ g = BB - B m. & m._ w m g H
Grade of sbleel Standards EN 10029-9%% Class A,Class N ReH | Bm | AS VL EU | Z 5 % ElR E W. M.
muqmuf,z EN 101§3-04 Part 1,2 Class A, Subclass 3 . | m | * MPa 3| s SRR J
8333 1x=1 i0 | 23 £ +20 | 357 | 484 ] 32 - = - - - - -
Coomostusa 126 STaAnKIL HopMansomp yesias DpoxaTya 8330 1-1 10 25 & +20 | 357 | 473 |28.5 = - - - o = =
Delivery condition Normalizing rolled ' 8340 €-1 10 | 25 t +20 (362 | 477 | 30 - - 2 i - i -
Mapruponzal Trade Mark, Made in Ukraine, Grade of steal, Cast No, S-HaSaT0 DONOCKYSEIIp SLACT: SROHEN 0DAOCu/STrip end L, L*Zponorwres/Longs #udinal /T, q-Honepemmon,/ Transverse
Marking Tast No,LOT 2, Dimensions mm, STEMCOR ,ONE Whits STRIP, Ipvrieuanne / Note
cE TiccTaska COOTEETCEEYEr YCNOBMSM 32Kasa. OCHMOTP DOREDPHHOCTH 58 BaMewamsz. Pasmepi
s Hﬁmnmawaﬂuun - mpoXara B mpegerax Zonycxoz. Dellvery conforms te conditisns of the order. Surface
Hard u..#mu_w.uw_. ‘ examination without remarks. Rolled product dimensions within the teolerance limit.
: Pasuepsi, M4 Kon-zo, uww,| TeopoTwesceas
Dosrmas ku,_ Ka N |[Napria N Dimensions, mm . Quantity, .H_.”mnnw...uuu
Item No| Cast No | Test No | Tommma |Wapwaa | JAnrsa B moxmﬁwmw _
] Thickness | Width | Length NI !
102677 8338 10 2500 12000 g 11.775 i
-= 102881 8339 10 2500 12000 13 wo.”mw_.- | It is hereby certified that the quality of goods mentioned in this certificata is in
]
s = 19 2500 e : 2.3 conformity with the standards,.specifications and the goods may be exported.
12 44.745 Vweagaumnt B HaomomueM CePTHOMEATE TORAD COSTEAMOMAVET 06 LANEGTEY ACIEoTD I
CTAHZACTAM | DOXHATEORIM FOTOBUIM U MOXET GLTL ODIPYWOS HA SKooopx.
Brirmasxa KOMBEDTEpHAl CHOCOO HPOMIBOXECIBEA i A
Steslmalking procass  Made by the BOF Process ; . 0 TR
vnHEecxuid coctaz, Y Chemical composition, %a sy
MnaSE3 | ofimaleil s | P | Cx|Mi|lcu{mi| Al As| N [Me| v W] ca| B |cogipen
Cast Ne : L 1
%200 «x1000 =100 %1000 2100
T Honmion A mromapean 3
102677 |17 9825(26]16] 4 | 3 [ 4|3 ]36] 3164 77af-T-]357- ik % e i
102681 [14iost23 1127371 3 11t a|{s3fastzlg[3]elaf-1-1311-+- Lgnatur ORRVLOT ik 6 kg
7 ; 3 : 0045 i
- 0045-CPD-0611 %J m
. : . . B o e et (WAL Jore7 L ]
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Prg. Materiale Collaudo Riferimento

n°pz Descrizione Dimension| N¢ certificato Rivenditore ] Emesso da Ordine DDT N° Data BDYT
51 4 LAMIERE FE RINA A 12000x2500x10 20240332 ROLLA RENA 90800 46865 23/11/2008
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Prg. Materiale Collaudo Riferimento

n°pz Descrizione Dimensioni N® certificato Rivenditore | Emesso da Ordine DDT N° Data DDT
53 4 LAMIERA FE RINA A 12x2500x12000 705730 ROLLA RINA 100277 2284 24/05/2010
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£ . ] e
%L. LG Customer,,: ROLLA TRAVERSO ITALY ROLLA TRA R

INSPECT \ 577 Pages: 1/ 1
L PALSTIL  cusomers order iy 2 80420102500 SPECTION Gwmﬂ‘gmﬁmrﬂ.m w?._O 76573 g
J\Hﬂrwﬂ—m b.THVa _ qu o._m _ - ) u_-vﬁqmﬁmunﬂu.m 10204 7 2004 ;32 Al
it poe s g P ap OrderNa. f Lot Nog, ; /5140
wwﬁ.wfuwmwwwﬂn_mn%mwﬂm_un Manufacturer's symbal ., sh i : Technical delivery conditions mor RINA
Fae 143392/ 3297 600 o S e _ EN 10029:91 c¢l.B 50% ofttol ‘el
B-Mail - nfogrmalesti. com i As-Qglivered conditions gy MR~ nermaliving rollice BN 10163120004 1B i tsued = 08.06.2010
HOT ROLLED STEEL PLATES an CHEMICAE COMPOSITION
) : . Dimensions {mm) . C {8 [Mn | T s At N | Cr{Cu Mi Ti v Nb [ Mo] B |Ca [PBhiag lChov
EL Pl el i R Thickness | Widh | Lengh ekt 0 M.u ﬁ.m ﬂ_m.u u.w; ___w.u H..wj. mu.w w0 H_.u 102 F 07 | 107 ] 107 | 100 10 1| 109) 03] 107
; 207 g 802 AN B 209 BlO 314 iz ol Ll o _.&.._ .ﬁm - =5 cry ﬁaa ..n: #nﬂ. x_ns ﬂ,ﬂn ¥E.. W. Wu ..«m? Hq Wu .ﬁﬂa
433837 GRADE A 1 [ 1000 2500! 12000 24001 18| 25 581 12 8 43 5
433836 " 1 1 16,00 | 2500 12000 24001 16| 231 53| 13, 13| 37 6
433838 ol 2 3 1200 2500 12000 8640} 18| 23¢ 58| 13| 13| 137 6
433834 . 2 1 1200 | 2300 12000 288C1 171 261 38 18, 11} 35 7
433836 3 2 1 1260 25001 12000 28801 168 23| 58 13 13] 37 6
Total : 7 19200 MANUFACTURING PROCESS: EARwo
FRODUCT IRENTIFICATION TENSILE TEST IMPACT TEST SUPPLEMENTARY REQUIREMENTS
Heat No. FPlate No. Fiate No_ Test No. wu _m_ el mun r| A m: ek HHM.. At Width of m .
T R ind W 1 0 i T 4 | cC | eewee |3 Ordine No. N9
7 B a7 L8] L] - i IH Ci3 o o4 GAZ| st Cil [w5] o [ B9s
433837 | 17796-02 17736 § 1] T 295| 452 34.1 |
433836 | 1779701 17797 11 T 289 437 | 34.1
" 1779902 17804-01 nA 17798 | 1| T| 285| 435|350
"1 1780402 X )
433834 | 17800-02 \AH 17808 i} T 387 445 343
433836 | 17798-02 X : : 17798 1} T| 285 435} 35.0
®

WE HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN MADE BY AN APPROVED PROCESS AND HAS BEEN TESTED IN
ACCORDANCE WITH THE REQUIREMENTS OF RINA RULES WITH SATISFACTURY RESULTS. THE PRESENT CERTFICAT
15 ISSUED ACCORDING TO THE RINA ALTERNATIVE TESTING 3 Y3 TEM SCHEME [LTERT, No.2009/MI/01/988

Die-stamp marking :
MakstiP's symbel [ Grade / Heat Ne. / Plate No/CS mark

Beadtest oo

Ultrz-sonic test  pay * E05

Hmﬁ%q@gr A.D. - SKOPJIEx
\.\< 0

b = a3 Akl
Lsbamatary RZ TECENICAL CONTROL AD - Skopie, 1S 0012000 CERTIEIED BY LROA, CERITRICATE Mo, M 20708

Visual and dimeasional jspection = without objection
We hershy cortify, that the delivered materizl comptics with the 1erms of the o

, DLD_TAARSIILY AT

ngmﬁ

B Diroction sfahe tes piece ! L~ Iongitudinal; T - rangverse; 2 - in the tuck:
CH & szl ROGESEX

) Losalior of the test sample : | - top; 2 - bottom

MAKSTIL AD - Skopje. IS0 9001-2000 CERTIFIED 5Y B3I CERTIFICATE No. Fhi 55189
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Materizle Caollaudo Riferimento
Prg.

ncpz Descrizione Dimensioni N certificato Rivenditore | Emesso da Ordine DDT N° Data DDT
57 4 LAMIERE FE RINA A 12000x2500x15 2008/t5/614/01-5 ROLLA RINA 100500 3381 02/08/201Q
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FORME ALL'ORIGINALE

COPIA CON

" ROLLA TRAVERSO & STORACE

CERTIFICATE OF CONFORMITY
CERTIFICATO DI CONFORMITA

No. 2008/TS/614/01-5

RINA file No. 2008718614101 -
Fratics RINA N, e 4
Manufaciurer EVRAZ VITKOVICE STEEL, a.8. — OSTRAVA — CESKA REPUBLIK A

Feabbricante

Work order No. sopz
Conmessa N.

Purchaser ROLLA TRAVERSO & STORACE - GENOVA —ITALY

Conmmitignte

Order No, 509009 (23) Intended for  ROLLA TRAVERSO & STORACE

Ordine N, Destinazione

Material deseription:  HOT ROLLED STEEL PLATES TN RINA GRADE “A”; made by continuous casting,
Descrizione del materieles  Gtate of delivery: AR (as rolled); Total Quantity: 14 pes,; 49,462 Kg;

as per Attachment n° 23360/2008 (Pages 1/1-1/1)

BRI RIIEHY ML) R o P s ot e b i i3 S o el |
i
'

| Identification marks: R J Y J

Marche di identéficazione:

b b R

THIS IS TO CERTIFY that the material described above has been constructed and tested with satisfactory results in
accordance with the applicable RINA Rules.

The results of the tests and control carried out are shown an the attached test certificates.

51 CERTIFICA che il wmareriale sopro deseriito & staio cotiriite @ eollandate i confermits ai regolainenti del RINA con esita

soddisfacinte,
{ risulion deght accertamenti & prove effeunall sons indicat nel certifizati di prova allsgaii,

Enclosures:  Mfr's Test Cortificate n® 23360/2008  (Pages 1/1 - 1/1) i@ RYRAZ VITHOVICE STEEL

Allegati: Rostislpv TOMAN

indepandenf authodzed agent
fifiigey barachiiger Verlroror

Date 3 % Iune 2008 =4 Brfning sdstupos
Data: THE MANUFACTURER
it FOBRRICANTE

This cestificate is issued by the manuficturer in accordance with the arrangements authorized by RINA in the
statcment of admission o alternative testing system No.TS/1516/2003 Rev.A dated 15.06,2007 on the basis of the

certified Quality System.

Tows rs 70 cenvery Questo cerdfficato & rilasclato dof fabbiicante in accordo a guanto previsto nefla dichiarasione di amnlasions a sistewa
di colfando olteraative N. T8/1 5162005 Rev.A del 15.06.2007 rilasciate sulla base del Sistema di Gralite certificaio.

THIS IS TO CERTIFY that these arrangements are being kept under review by regular and systematic auditing of the

approyed manufacturing and quality control g;ac;cdums._
1e above material will be accepted for fitting in & ahip classed or intended #o be classed with RINA subject to

satisfactory installation under the usual survey and testing conditions.
Sieertifica che il Slstemd df Qualila ed {l prodotio sono enntf sotio coutrello nediante verifiche pertoniche.
Al suddetio materinle sayd aceettatn o Bordo di nesi elasslfieaie o du elnssificare. dal RINA sebordinataments a seddisfacente istallozione

conre previsio ger i siugoill pradeit,

Issuedat;  TRIESTE on: 3 ™ JUNE 2008 @ RIN
i ’ S

Rilescinto a: = -
> V. Micel

RINA + REGISTRO ITALIANO NAVALE

onlrnﬁmm oplvizas end sisluations of somglincs writh s own salc reaulromsses s docs ot fa ony £ue nhatosver, (even i1t ophdans tre reguesied o mallens nes expreasly saveral g Ml leth g me
tha lisbilides petiaini o o the dasime e, shipoimers, builderr, Lent inspes iare, thippieds e tny pertin o7 arganizition respo asible by baw'ercontramustly foc providing guaranices &y off pf whomile rpesthe
Listiliies remaln wiclangsd crania h casc of comubiadive acifons by RINA, For hal ceacoms shie aika iobononond orsted oan clireuy, o ver than thire detegated, dealt it the [oHmselng t emtencs, ILINA
is anewervble i Lore terms Within iz tomiext of the taske ender the responeisily of NONA e dilegaie of the Satlan Merehart Merine Mini, Thabitiy op galy te fm?m] i the case o fied or prosg
negligsare by thc office s ar e pesons encharped. In w9 cese alll te Taily, resondiess of the wmownt of dumare repaited, exeeed b yhbie equal in § tives e Tola) of the foes gecelved by NPE’& *
eonsifiratinn of Ui terviees remdered from whizh the darmags ee ported defive,

I g coplicn fe aws siwdlen] § miczzo 6if fhnziewud] o afire perane clie pAdiom srtdic uf gl requona JF fonasd & eedgpeteity pev § compit] dors gl Nelle a1 ipualid i periva 1l RN espringe
eselurhutspaie cplilenl & wbelaslond f eonformita alie propre serac regelatenine] < hen axtums B alew cato fove s | cuol e faser deklcit fn patein oo aprersnn enie Legolam enintn) e
o wudificn fFeund copat of g pelsil, wlf armezior, @l cosirenord, ol eolfawlyion, of contien « mil agnd pervevin oof Eits fenpta perdegga o per contmive g firmire porsnsle, dopgetl il o memeapane
fualiernie fe Aapesdve pesporunbilih e ke nel euso df Intervenif eaos bl olel RIGEL Perﬂn wliens m'magrr:.i ftettamierie paxintt G vwind ol i foo of of nuclf] delcyen d el of ponts neseeiva, i AI
rit pomiica o el off {cpgo, Nellimufitio sled eompin cfve ol RING Freno copo im o L1 detepis Wel Bl (e ] Trusparr o delin Wevlpasiens eventtialf sesponrobifitg waee rawlsere rolo b co i
ol e o grvave fel funslonacd o del aog it lncartentl, I mesan cosa f responansllt - ol che rta Feuind o tanna famentats - point concrlere Ui VOIGre A | S0¢ 1o sel b oot o petl percepisl
dlind RINA oM ComiBPEivD el SEnirT pramor ¢ presiiont rect oal gonif o dvife quali ofa deriongs I e ks inmesimia,

Form COLALT » 02/2000 This certifieals consistof 1 page
Gheesia cartifieato & composio do pogingie



f_ - . m
| INSPEECNT CERTIFIKAT 3.2 J

i | INSPECTION CERTIFICATE, ABNAHMEPRUFZEUGNIS, CERTIFICAT DE RECEPTION
L : o 10204
| @ EVRAZ VITKOVICE STEEL ot SO S i o WUBOLS:  SEebnsSal
NQLAS) CFRAZ \f[THD?lCE'SFEEL,nJ
e i 23360/2008 02.06.2008 4/
AN Oxral o i iomere, Lt inawricanbae, Bagbuslipy JFmn f anay, Athe s reimyts b A0 {5z by, Mypulacter s s
nrder o, Weetoifioaey. lum, de b terrards
Rofla Traverso & Storace sy
Via P.D. Da Bissone, & el Kisdeetainr e 002008
16153 ] s .
400 e €. W ans 1, \Masaaa Pl B2 b Acumon bt Hisee ose e
GCenova
[t 48 462 kg

Hot rolied shipbuitding plates,

EHN 50 00512 0/ EH (90 T4CoLR04
G € (41003146 000-21, 03 104 (30146

by wmk ?mm.l:rzmnlr hn:u., [LEY ““%&“""‘-f{lﬁ F;E#j&l’l gizrjg?’t:l‘:ﬂm}'l:?cgt :LJ drcipeaisen, el barsithantg, 803¢ D-:dad'ﬁd;:!n!:r,'rm u‘:?fhmflﬂ
f';?.i“’ iziels, A AR RINA Rules
BRI ac rolled EN 10029 B/N
43 462 Ky Wldamalze o AR EN 101632, A/
— 14 plates  |SRMEEE.
. P llmad=™" as rollad
e | et e Tm e e Mt e
seamdiehr, (O Swomm | deuener fCoRlG L3 o] o ci L - S
Tloduly smyile Howe plsas | tenltia Uon [ Tas Tips iR HE 02 §I03|C) | C4, £ | Eat § L4
19778 Y 135870 AT 20 P ReH A200 280 433 265
135871 AT 20 P ReH A200 279 430 245
K7 G327 Ghenvial emmpauiln Ji) o A <
heat C__Man Si P 8 Cu N Cr Mo V Ti Al N Nb

19778 0.150 ¢.500 9.280 0.040 0,009 0.040 0.030 0.050 0,005 0.004 0.002 0.048 0.006 0.003

EQ7! wlontfieatins of the piodus
heat dimension order pes, ko fest plates

19778 18- 2600 ~12000 154167 2008 14 49462 1356870 347566 001 002 347567 001 002 347568 101
201

347569 (01 002 347570 104 204
135871 347564 (01 002 347565 104 201

*Ve hereby certify that the material has been made in accordance with RINA approved process and has been safisfacloily fesled
- accordance with the Soclely 's Rules, within the RINA "Scheme 1I* (Afiernative testing systamy).

GAMMA-RAY SPECTROMETER GR 320 (EXPLORANIUM)
Radiolsotopic activity of the material did not excead the valua 8,1 Bafg.

: FORME s L OR RAOE
GOPIACORE Jerg0 &STO
& gOLLAT
Znaden! wimobky, Markian of the podukt Sennreldinung das Ereugniszas, Harquape eu produtl
dmus,mﬁfm Tawbe, Jneisly 2H0usks RO §IGOLCE Now F10¢0 No HeRs No., QUATS, Fast wo. /
Blech, Schmneltor, Qualikit, Probe
Jiitier e 1% oo it
ml,{gmm“'"@;g@ﬁﬂ:m% ey :?f‘f:‘:m:“’ 'i*f ity ﬁ R S e s Rl L A e
-t mm&-ﬁ;’;&mgm ¢ avoct I % mmu!emdumnnnu il IR | "hm“m"‘“”m?mimrdwu:w&mwﬁ I ducheron b5 s s sce wi
203/ Triatia yprobee: : 100/ O Al sl
ygﬁa‘g‘ﬁg‘&s @..7 205) Bk iditrvcs barroly
Pl da oncceut ' H&&fb %D EVRAZ VITKOVICE STER:
R R R O ot (80 N RIN Rastislay TOMAN
sheta, ook lemperl e alurs Termpeielse o ic el indepandent authoized agont
, WSTRUE, HETRLSTL , ey, wlinds < L hiarceh
Cl}; mn mﬁm‘u "ﬂm&u }’E&?u;ﬂ smégﬁﬁfmum’fw’ﬁﬁ 3L 1\] M R unebhangi chilpes Varlraler
St ﬁ‘musmd el :'ff#"i& Gty s : My zumwﬁr&"é’#” £43) SEag hadnsta ’ nezavIEl oprdgping 2éstup
E] I;%THBWMW H.JJ-! N myvefibog, H:d'gd“ Matemian do ) ol 1=y AT E:brfﬂ e !fl‘\,
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g NIk .);@‘ e i.”? : .
= iyl\hnlsleru dell! LLUnOm!ﬂAREA D4 BOLLO

Ay 5 3 Ve delle Finanize 16,00
KA VI SEDICI/N0  mm

'y ab7s-an0es. 53m%?a§zh§3%zc
- R, IDEHT;EILATIW 011405452612
MINISTERO DELLO SVILUPPO ECONOMICO 5ok 037 =
DIREZIONE GENERALE PER LE ATTIVITA’ TERRITORIALI (% ||||||l|\H|||| ||| |||||| M
Divisione VIl-Ispettorato Territoriale Veneto - Via Torino, 88 - 30170 Mestre (VE) -
LICENZA DI ESERCIZIO RADIOELETTRICO PER STAZIONI GMDSS N° 187/16/VE
(SHIP RADIO LICENCE)
NAVE T.S.L. AREE OCEANICHE
(Ships' name) APPIA 678’72 (Sea Areas) Al
Nomi Ini I D IMO
ominativo Internazionale MMSI
(Call Sign) 10DI 247297300 il ks 8959051
R.L
Porto d’Tserizione Matricol (International Nr. Operatori
(Port of Regisiry) VENEZIA ( Regisﬁ‘at::oﬁ‘;‘l:rks} 9299 Registry) (O:mmrs. I
Number)
SISTEMA PRIMARIO DUPLICAZIONE
(Primary Sistem) (Duplication of equipment)
Apparato Marca e Modello Apparato Marea e Modello
(Radio Equipment) (Manufacture and Type) (Radio Equipment) (Manufacture and Type)
Rtx VHF T. & T. SAILOR RT 5022 VHF | Rtx VHF
DSC
ENC-DECODER DSC | INCORPORATO ENC-DECODER DSC VHF
VHF
RX WATCH DSC VHF | INCORPORATO RX WATCH DSC VHF
Rtx MF Rtx MF
ENC-DECODER DSC ENC-DECODER DSC MF
MF
RX WATCH DSC MF RX WATCH DSC MF
Ritx MF/HF Rtx MF/HF
ENC-DECODER DSC ENC-DECODER DSC
MF/HF MF/HF
RX WATCH DSC RX WATCH DSC MF/HF
MF/HF
Radiotelex NBDP Radiotelex NBDP
INMARSAT + ECG INMARSAT + ECG
SISTEMA LANCE DI
SECONDARIO SALVATAGGIO
(Sgcondary Sistem) (Radio Life-Saving Lifeboat).
Apparato Marca e Modello Apparato Marca e Modello
(Radio Equipment) {Manufacture and Type) (Radio Equipment) {Manufacture and Type)
EPIRB VHF VHF Fisso
EPIRB COSPASS- JOTRON TRON 608 VHF Portatile ENTEL HT649
SARSAT
VHF Portatile ENTEL HT649
VHF Portatile ENTEL HT649
RADAR TRANSPONDER | JOTRON TRON SART 20
RADAR TRANSPONDER | JOTRON TRON SART 20
Apparati Radio Marea e Modello Apparati Facoltativi Marca e Modello
(Radio Equipments) (Manufacture and Type) (Additional Equipments) (Manufacture and Type)
Rx NAVTEX JRC NCR-333 VHEF FISSO FURUNO FM 2510
Rtx AEREONAUTICO
GPS JRC JRL-7500
INMARSAT FLEET
ALS. SAAB R4 AIS
Note: ‘
CONCESSIONARIA \ irigente dell'ITV /
(Radio Company) S.LR.M. SpA JTW iztpm!a) ’
e 29 MARZO 2021

Ly’ OB
b TEURAY
ISP TERW

Venezia, 19 Aprile 2016
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CAPITANERIA DI PORTO

i VENEZIA

COMPARTIMENTO MARITTIMO

I .

MINISTERO DELLE INFRASTRUTTURE E DEI TRASPORTI

LICENZA PER NAVI MINORI E GALLEGGIANTI N°52/14

s FBasmumeemmaiNes N NN e s

i 4 Py G

inscritta. al n..ME.9299. dei Registri delle navi minori dell@...ooo . GAPITANERIADIPORTO
................. T L s NN, — . | = | R
al comando del marittimo indicato nell’allegato Ruolino di equipaggio, avente le seguenti caratteristiche:

lunghezza m. ......40.37......, larghezza m. .. 19,01, stazza lorda tonnellate ... BL8. T2, StAZZ4 nelta

tonnellate ... 67336,y COSETUIL A, 0] CANLETE .o e MR AL G O S T e

..di. Bradiola di Sarzana _ nell’annc ... 1979 munitadimotore ... N°2(due)Deutz
..natr.: 9109958-9109989 o M tempi, .......8. . . cilindri, costruitoa ... Gemania-//f

Mipo: BE12LST3793 | dellapotenzadi....... . 3872X2 HP. o 2TOX2KW.
di proprieta di

domiciliata.. a MESIE (VE) = VI8 ANGONBL 28, . et ot

¢ autorizza@.... ad esercitare ... Il Trasporto Merci nei limiti ed alle condizioni stabilite dai certificati di sicurezza.-

La nave dovrd essere equipaggiata col numero di persone necessario ed uniformarsi a tutte le Leggl ed a tutti i Rego-
lamenti marittimi, sanitari, doganali ed in genere a tutte le norme di polizia in vigore. Durante I’esercizio, la presente

licenza, il ruolino equipaggio ed i titoli matricolari delle persone dell’equipaggio dovranno trovarsi a bordo della nave.

RilGSCIta Grmmsmmamsmammam s VB B i s i I e e vt U 2O

HARCA DA BOLLO

‘Ministero dell’Ec
n:fi:lie%‘inanl."::nma €16 00
SEDICT/00 =

‘ooz 87C . WOESZ001
B ZSE! 09/04/2014 11:35:27

38 4ZDBBFA5476384
TBENTIF CATIVO ; 31139141145564

T

114 obé

oA

(4500029952/10) - Roma 2005 - Bimospa S pA. - {c. 4.035)
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RUOLINO DL EQUIPAGGIO

Fa parte ntegeante della presente licenza i Ruoline di equip

quadro od m corso di validita.

aggio per savi miort ¢ galleggiany indieata nel scguente

Setie Dara v 1
AUTORITA
e dat . .
o che fo ha niascinte
faumes rilascio

Rollo ¢ firmea

Data
dul
P

AUTGRITA
che {o ha ritirate

Bollo ¢ firina
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TASSA DI

CONCESSIONE

GOQVERNATIVA

Per il rilascio della preseste licenza € stata pagata la tassa di concessione governativa di eurd ... ...

ey COIE (A

PHAsCAA da o

O /- B

[

TASSE

DI ANCORAGGIO E DIRITTI VARI




VISTI

ANNUALI DI CONVALIDA

Viste si conferma la (walxciua gella

-
])ltbu!lt ticenza pu Canno . 1 i

o flolS

presente licenza per Panno ..o,

Visto st conferma la validud  delia Visto

o QT e,

aared
i

bothe

Maren
di

toto

Y77 | S

conferima la  validita

presente licenza per 'anno oo

della

Visto st conferma la validiid della

presente Heenza per 'anno .

L BT

da

Hoble

Visto si conferma ia validitd delia

presente licenza per anno ...

Murea Marea

da da

bolla ‘ bole

Vislo 1

e QT e

conferma ia vahdita

presente leenza per Fanng v

delia

Visto s conferma la validita delia

presente ieenza per M8HN0 e

77 /% |

Muten
da

bollo

Visto st conferma la vahiditd della

presente Jicenza per I’anno ... .

addi .

Masea
dit

tolio

Visto  si

barea
da

balle

~oddi .

conferma la validita

presente licenza per Fanno s

delia

pregente Heenza per Manno s

QU e

Maurea
da

Bl

presente licenza per 'anno ..

Laddi o

Marca Mara

G

da

ballo

bodic

presente Heenza per Pannae ..

i
' Viswo si oconferma ia validita dellal  Visto st conferma la validita della Viste si conferma la validita della
!

Vista si conferma la validita della

presente Hoenza per Fanno .

Al

presente licenza per Panie o

Visto si conferma la validita della Visto

Ladd .

Marc B Maren
Goilo Dastio

conferma la  validita

presente licenza per 'anno ..

della
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CERTIFICATE OF TEST Ati%mgggvcﬂ EXAMINATION j)fr/ . 20 :
Form LA3 LOOSE GEARS. .~ '!4/&;‘; Lc}-ﬁ;
CERTIFICATO DI PROVA E VISHADEGLI ACCESSOR! / -

THIS CERTIFICATE 1S bascd on the standard international form as recommended by the International Labour Office in
accordance with ILO Convention No, 152.
QUESTU CERTIFICATE 2 redatto seconde il medello standard praserimo dall ‘wfficio Internazionale del Lavoro in accordo con la Comvengione ILO n. 152.01)

No. 03/TS/88/01-3

L LANYARD THIMBLES

Naine of ship APPIA RINA No. 59692
Noms nave
o @ (3) @ ®) ©
Distinguishing number of Description of loose gear (*) Number | Date of test | Test load Safe
mark (if any) tested kN) Working
Numari & marche disnnave Deserizione dell accessorio () Numero Data della prova Carico di Load
(s¢ enstono) degli prova gy | (SWL) (kIN)
accessori . .
o Carico di
provati lavoro (kN)
03 TS Ol 88 ) )| SINGLE SHEAVE BLOCK WITH SWIVEL 1 05.03.2003 817 589
SWL 589 KN 03.03 SINGLE HOOK, AND BECKET
SWIVEL SINGLE HOOK COMPLETED 5 -
03 TS 01 88 @ WITH COUNTERWEIGHT 1 05,03.2003 535 295
SWL 295 KN 03.03

03.TS.01.88 @ TWIN SHEAVE BLOCK WITH SWIVEL ] 31012003 | 1310 1177.2
SWL 1177.2 TWIN HOOK AND SHACKLES

W
w
[0,
hel
o
i

SWL 295 KN @ FIXED PREVENTERS MADE IN STEEL 4 05.03.2003
WIRE 42 mm Dia,, COMPLETED WITH

(7) Name and address of public makers or supplicrs LIEBHERR - EMtec Italia S.p.A. - Trezzo S/A - (Milano) - ITALY

Nome ¢ indirizza del Costrurtore o del Fornitore

(8) Name and address of public service, association, company and firm making the test and examination
Nome ¢ indirizzo dell Ente, Associazione, Compagnia o Ditta che proceds alla prova e visila

RINA S.p.A. - Viale Miramare 9 - Tricstc - [TALY

(9) Posilion of signatory in public service, association, company or firm Head of RINA Trieste Branch Office
Qualifica del Firmatario nell ‘ents, Assoctazione Compagnia o Dilta

I certify, that the above gear was tested and examined by a competent person in the manner sct forth on the reverse side of
this certificate; that a careful examination showed that the said gear withstood the test load withowut injury or deformation :
and that (he safe working load of the said gear is as shown in column (6).

Si certifica che gli ¢lementi svpra indican sono statt provatl ed esaminali da una persona comperente nel modo indicato nel retro di questo modulo; che
I'esame ha dimostrato che tali elementi hanno sepportato la prova senga riportare danni o deformezioni permanenti; ¢ che il carico di lavero di tali elemenci

¢ quello indieara nella colonna (6).
on: 08™ May 20832
i B '.r, I\IEINA

Issued at: Tricsic
Rilasciato a:

3

7

aldi

( SME RINA - REGISTR& ITALIANO NAVALE

NOTE: “Competent person” means a Surveyor ol RINA or 3 person acknowledged by RINA,
NUPA: “Persoria competente ™ significa un feenico del RINA oppure ina persona spedificatumente riconoseiuta eompelente dal RINA

(*) Thedimension of the gear. the type of material of which i is made and. where applicahle, the heat tesatment reesived in manufacture should be stated.
In quests eolonna devono gysere nportate le dimencom dell ‘occrssonc, il tipo di materiaie del guale é costuito o se del cam, il vattamenin termicn al quale & staln

sonteposte nella fobbricasiona . . ) X
This certilicate consisls of 2 puges
Farm 1.A3 - 02/2000 Quasto cartificate & composto di pagng
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. -;..' .
meﬁ N. 59692 Name of ship APPIA Certificate No, 03/TS/88/01-3 Page 2/2
i Neme dullo nave Cerdficaro N, Pagina
INSTRUCTIONS
ISTRUZIONT

The loose gear shail be tested with o test load equal to that shown against the article in the following table:

Gt gesssrori devony essars provan con un carteo di prova ugnals a quelle qui solto indivate per ciascun oggettas
Loose gear Safe working load (AN} Tust load applied (ki)
Accgssorio Carico di lovore Carico di prova

Single sheave blocks without beckel SWL = load applied 4 x 3WL

Bozrelll ad ina puleggia senza arricave SWI. — carive sollvvabile

Single sheave blocks with hecket or multiple SWL 5250 2x8WL

sheave blocks or blocks with hook 250 < SW1, < 1600 0,933 x SWL + 267

Bazzelli ad una puleggia con arricave od a pti pulsgye ¢ SWL = 1600 1.1 x SWL

bozzello con gancio

Hooks, shackles, chains, rings, munbuckles, ete. SWIL €250 2 xSWL

Ganer. grilli. catene, anelli, tornichern, ece, SWL > 250 1.22 % SWL + 195

Lifting bewm. spreuders and similar devices SWL 5100 2% SWL

Bilancint, sproaders & simili 100 < SWI, < 1600 1.04 x SWL + 96
SWIL 2 1600 LI x SWL

Afler being tested, all the gear shall be exarnined, the sheaves und the pins of the pulley blocks are to be removed for the purpose to

check whether any parts has been damaged or permanently deformed by the test.

Dope la prova tutti gli oggatti dwvono sssére esaminuii: a tal fing le pieegze od { porni dif borzelli devono essare smoniaui per controliare che nessuna

Farm LA3 - 0272000

parie abbia subito danne o deformaziont parmanenti a segiutn di tale prova.
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