TRIBUNALE DI POTENZA - SEZIONE FALLIMENTARE

FALLIMENTO “J I | L1QUIDAZIONE” Sent. 24/2020

CURATORE Dott.

PERITO ESTIMATORE Ing.

PERIZIA DI STIMA DEIBENIMOBILIDI PERTINENZA DELLA

PROCEDURA

0000000000000

1. INCARICO

Con nomina in data 21 ottobre 2020 (ALLEG. 1), il Curatore fallimentare della

_ dott. , avendo rilevato la presenza di beni

mobilt di pertinenza della procedura, aventi natura meccanico-industriale, formalmente

nominava il sottoscritto ing. 3, tecnico iscritto all’Albo degli ingegneri

della provincia di Potenza al N. 172, con studio tecnico in e

gia’ iscritto nell’ elenco dei Consulenti Tecnici del Tribunale di Melfi, “quale esperto

estimatore della Preocedura”, invitandolo “a presenziare al sopralluogo da effettuarsi in data

22.10.2020 alle ore 14,00 presso la sede dello stabilimento ove sono ubicati i beni in

questione, in Atella, zona industriale Valle div Vitalba™.

2. ATTIVITA’ ED INDAGINI PRELIMINARI

Per il corretto e compiuto espletamento dell’ incarico ricevuto, in quanto inerenti,

funzionali e propedeutiche alla richiesta stima, & stato necessario espletare le seguenti

indagini :

A. Identificazione, la piu’ precisa, univoca e completa, di tutti i beni mobili presenti

nella struttura, sede operativa, della fallita_

B. Descrizione dei beni e relative condizioni operative;
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C. Stato di possesso dei beni.

2.1. IDENTIFICAZIONE E CONSISTENZA DEI BENI

Sostanzialmente, la _ era una “industria metalmeccanica” operante nel

settore produttivo mediante la lavorazione dei “profilati in ferro”, per la “produzione di

oggelti in metallo”.

La metalmeccanica, infatti, utilizza i prodotti semilavorati, provenienti dall’ industria

metallurgica, per la realizzazione dei prodotti finiti, con I'impiego di macchine operatrici

e materiale di finitura.

Pertanto, nello stabilimento della fallita_ ubicato nella Z.1. Valle di

Vitalba in Atella (Potenza), sono risultati presenti :

1. Quali materie prime :

- Semilavorati, provenienti dell’industria metallurgica, tipo tubolari-profilati-piatti-

quadri-tondi-lamiere e simili, tutti laminati a caldo o a freddo;

2. Quali macchine operatrici, per il taglio, lavorazione e assemblaggio :

- Tagliaferro-cesoie-piegatrici-presse-mole-trapani-torni-saldatrici e simili;

3. Quali materie di consumo e finitura :

- Dischi da taglio-filo di rame per saldatrici-nastri per segatrici, vernici ad acqua ed

in polvere-graniglia-bulloneria-punte da trapano ed altro materiale vario di

assemblaggio e finitura;

4. Sono, altresi’, presenti, in grandi quantita’ :

- residui e/o semilavorati delle produzioni, costituiti da pezzi di barre di profili-

piatti ecc., ubicati al coperto all’interno del capannone;

- scarti delle produzioni, ubicati all’esterno del capannone e pertanto, sostanzial-

mente, costituiti, nello stato e nell’aspetto, da “rottami” di ferro.

® Quanto ai “punti 1. e 3.” mi e’ stato fornito un “Inventario 2019 al 31.05.2019”
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(ALLEG. 2A);

® Quanto al “punto 2.” mi e’ stato fornito un “FElenco Impianti e Aitrezzatura”

(ALLEG. 2B).

2.1 Rilievo Beni Mobili in loco

Con I'ausilio degli elenchi di cui sopra, mi sono recato sul posto per la puntuale verifica

di tipologia, quantita’ e stato dei beni effettivamente presenti nello stabilimento della

_ nella Z.1. Valle di Vitalba in Atella.

Considerata, sia

- la estensione di questo, circa 7.000 mq la zona produttiva, ubicata al P.T. del

capannone; circa 340 mq la zona accesso, disimpegno e benessere operai, ubicata al

P.T. adiacente al capannone; circa 425 mq la zona direttivo-amministrativa e tecnica

ubicata al P.I” sulla superficie di cui prima e circa 9.000 mq di piazzale di competenza

(ALLEG. 3) ; che

- la numerosa tipologia di macchine, materie prime e di finitura, nonche’ residui e scarti

delle produzioni; e, infine di

- arredi e macchine da ufficio;

presenti nello stesso stabilimento, ho impiegato ben cinque giorni : 22-10/06-11/10-11/

24-11 e 03/12 per il rilievo completo in tipologia, stato di uso e manutenzione, nonche’ di

tutto quanto inerente la relativa suscettibilita’ di “proficua” immissione sul mercato

dell’'usato. Nelle stesse circostanze ho rilevato una completa documentazione

fotografica.

I1 tutto e’ stato riportato in una planimetria generale, avente dignita’ di lay-out dell’

impianto produttivo della_ (ALLEG. 4).

Per rendere questo elaborato piu’ facilmente “leggibile”, lo stesso e’ stato parzializzato

nelle seguenti 5 planimetrie riportanti, rispettivamente :
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A. Macchine Operatrici (ALLEG. 4A).

B. Impianti Completi (ALLEG. 4B).

C. Arredi — Macchine da Ufficio (ALLEG. 4C).

D. Materie Prime Utilizzabili (ALLEG. 4D).

E. Materie Scarto Produzione (ALLEG. 4E).

E’ stato redatto. quindi, un elenco di :

a) Macchine operatrici (ALLEG. 5A) (rilevando., altresi’ le relative foto e tutte la

caratteristiche inerenti e piu’ importanti ai fini della loro stima riportate a corredo del

successivo elaborato relativo a questa),

b) Impianti completi. c.s. (ALLEG. 5B),

c) Arredi e macchine da uffici e vani benessere operai c.s. (ALLEG. 5C),

d) Materie prime utilizzabili, c.s. (ALLEG. 5D),

e) Materie residue - scarto della produzione, c.s. (ALLEG. 5E).

f) Fanno parte dei beni mobili, come riportati nell’elenco Impianti e Attrezzature

fornitomi (Alleg. 2A) n. 3 autoveicoli : Furgone IVECO Tg / Fiat

DOBLO’ Tg e Alfa Romeo STELVIO Tg Quest” ultimo non

2

e’ stato visionato direttamente perche’, come mi e’ stato riferito, non e’ presente

nell’area di pertinenza della_.

Dopo la individuazione e quantificazione di tutto quanto sopra ho proceduto alla stima

dei suddetti beni fissando, preliminarmente, i relativi

3. CRITERI DI STIMA

3.1. MACCHINE E IMPIANTI TECNOLOGICI

Dei beni da stimare, il gruppo piu’ consistente, sia come numero che come entita’

economina, e’ costituito dalle macchine operatrici e dagli impianti tecnologici. Il valore

dell'usato di tali beni e’ notevolmente influenzato dalla assenza o presenza di
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innovazione tecnologica intervenuta successivamente alla data di costruzione; dallo

stato manutentivo costante ed accurato di cui ha, eventualmente, goduto; dalle

incentivazioni statali vigenti, almeno per i beni di piu’ recente acquisizione e, invece, per

quelli “piu’ datati”, della maggiore o minore rispondenza alle Norme di Sicurezza.

Quest’ultima e’ la condizione piu’ importante per cui occorre chiarirne la portata.

3.1.2. NORMATIVA DI SICUREZZA E INCIDENZA SULLA STIMA DI MACCHINE E

IMPIANTI TECNOLOGICI

Ogni macchina o impianto, qualora impiegata in un processo produttivo, deve rispettare

specifiche normative tecniche di sicurezza.

11 D.Lgs n. 81/2008 (testo unico della salute e sicurezza del lavoro) al Titolo IIT (uso

delle attrezzature di lavoro e dei dispositivi di protezione individuale) Capo I, art. 69,

definisce come - Attrezzature di lavoro “qualsiasi macchina, apparecchio, utensile o

impianto destinato ad essere utilizzato durante il lavoro” e, come — Uso di una attrezzatura

di lavoro “qualsiasi operazione lavorativa connessa a una attrezzatura di lavoro, quale la

messa in servizio o fuori servizio, 'tmpiego, il trasporto, la riparazione, la trasformazione, la

manutenzione, la pulizia, il montaggio, lo smontaggio™.

Lo stesso decreto, al successivo art. 70, requisiti di sicurezza, recita :

1. Salvo quanto previsto al comma 2, le attrezzature di lavoro messe a disposizione dei

lavoratori devono essere conformi alla specifiche disposizioni legislative e regolamentart di

recepimento delle direttive comunitarie di prodotto.

2. Le attrezzature di lavoro costruite in assenza di disposizioni legislative e regolamentart di

cut al comma 1, e quelle messe a disposizione dei lavoratori antecedentemente alla

emanazione di norme legislative e regolamentart di recepimento delle direttive comunitarie

di prodotto, devono essere conformi ai requisiti generali di sicurezza di cui

allCALLEGATO V.
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3. Si considerano conformi alla disposizioni di cui al comma 2 le attrezzature di lavoro

costruite secondo le prescriziont dei Decreti Ministeriali adottati ai sensi dell’art. 395 del

D.P.R. 27 aprile 1955 n. 547, ovvero dell’art. 28 del D.Lgs 19 settembre 1994 n. 626.

Mentre il Capo I sopra citato si occupa delle attrezzature di lavoro come

precedentemente definite e come piu’ dettagliatamente approfondito nell” allegato V, in

relazione ai requisiti generali di sicurezza, il capo 111 della stessa normativa si occupa

specificatamente delle apparecchiature ed impianti elettrici, che vengono dettagliati,

sotto I’aspetto della sicurezza, all’allegato IX.

11 D.P.R. 459/96 (noto come “Direttiva Macchine”, in attuazione delle direttive

comunitarie 89/392/CEE — 91/368 — 93/44 E 93/68) e la nuova direttiva 2006/42/CE si

occupano in maniera specifica delle macchine, delle attrezzature intercambiabili, dei

componenti di sicurezza, degli accessori di sollevamento, delle catene, funi e cinghie, dei

dispositivi amovibili di trasmissione meccanica, ed infine delle cosiddette quasi-

macchine.

Si cita, per brevita’, in quanto principale oggetto della presente relazione di CTU, la

definizione di macchina, cosi’ come riportata all’ art. 2 della Direttiva 2006/42/CE :

“insieme equipaggiato, o destinato ad essere equipaggiato, di un sistema di azionamenti

diverso dalla forza umana o animale diretta, composto di parti o di componenti, di cui almeno

uno mobile, collegati fra loro solidalmente per una applicazione ben determinata”.

Le macchine, cosi’ come prima definite, sono trattate in modo dettagliato al successivo

paragrafo, dove vengono indicate le procedure di controllo delle stesse in relazione agli

aspetti di sicurezza e conformita’.

In generale, sotto I’aspetto della sicurezza la normativa si rivolge, prima di tutto, al

costruttore ed all’installatore, e impone una valutazione sotto tre diversi profili :

1o Sicurezza preventiva, legata alle scelte generali progettuali della macchina,
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impianto o attrezzatura, derivante da una analisi di rischio complessivo del sistema.

avvalendosi della normativa generale e specifica del settore;

20 Sicurezza protettiva, che entra nel merito delle singole condizioni di rischio

per ridurre al minimo il rischio residuo degli utilizzatori, avvalendosi della

normativa specifica di sicurezza:

3° Sicurezza direttiva-informativa, ovvero le direttive e le informazioni

rivolte agli utilizzatori per il corretto e sicuro impiego di quella macchina,

impianto o attrezzatura nelle sue condizioni prevedibili di utilizzo.

La stessa normativa (sia il DPR n. 547/1955 che il D.Lgs n. 626/1994 ed, infine, il D.Lgs

n. 81/2008), in relazione alla fabbricazione, alla vendita ed al noleggio di macchine ed

attrezzature di lavoro, e’ tassativa e, come riportato testualmente all’ art. 23 del D.Lgs

n. 81/2008 : “. .. sono vietati la fabbricazione, la vendita, il noleggio e la concessione in uso

di attrezzature di lavoro, dispositivi di protezione individuali ed impianti non rispondenti

alle disposizioni legislative e regolamentart vigenti in materia di salute e sicurezza sul lavoro.

In caso di locazione finanziaria di beni assoggettati a procedura di attestazione della

conformita’, gli stesst devono essere accompagnati dalla relativa documentazione.

Ancora si cita : “il reato di cui all’art. 7 del D.P.R. n. 547/1955, st perfeziona al momento

della costruzione, della vendita, del noleggio o della concessione in uso della macchina e delle

attrezzature irregolari sotto il profilo della sicurezza del lavoro e, come tale, e’ un reato

istantaneo” (Cass. Pen. Sez. I11, 7 luglio 1995 n. 10051).

Infine : “ Il divieto di vendita di macchine non conformi alle norme antinfortunistiche, di cut

all’art. 6 comma 2 D.Lgs 626/1994, come sostituito dall’art. 4 del D.Lgs 242/1996, non puo’

ritenerst limitato agli industriali o commercianti che abitualmente forniscono le macchine,

attrezzature e impianti, bensi’ va esteso a qualsiasi soggetto che esegue anche una sola vendita

o riwvendita”. (Cass. Pen. Sez. ITI, 28 giugno 2000, n. 10342).
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Per quanto attiene gli obblichi o attivita’ in capo all’acquirente finale (o datore di

lavoro) si riporta la seguente sentenza (Cass. Pen. Sez II1. 14 marzo 1997, n. 3865) : “ 1l

datore di lavoro (o chi validamente lo sostituisce ), all’atto dell’acquisto di un macchinario con

dispositivi di sicurezza non validi, ha I'obbligo di perfezionarli, o integrarli, sino ad ottenere

la massima sicurezza, dovendo il requisito della assoluta sicurezza della macchina essere

accertato prima che la stessa sia posta in funzione”; ed anche della sentenza(Cass. Pen. Sez.

1V, 12 maggio 1994, Rosaspina): “. . qualora la macchina messa a disposizione, sin

dall’acquisio, presenti evidenii deficienze di sicurezza, il datore di lavoro deve apporiare

quelle aggiunie o modifiche che rendano il funzionamenio della stessa assolutamente sicuro”.

In definitiva, e’ obbligo dell’acquirente (datore di lavoro) effettuare tutte le verifiche e

gli approfondimenti necessari alla messa in servizio del macchinario o componente di

impianto ed il suo inserimento nel ciclo produttivo.

Ma, sebbene secondo le prescrizioni normative, la sanatoria delle irregolarita’ dovrebbe

essere fatta prima della vendita, noleggio o cessione in uso del bene, si puo’

ragionevolmente ipotizzare che una volta reso edotto I’ acquirente delle irregolarita’

presenti, e verificata dallo stesso lo stato del macchinario o la rispondenza o meno alla

normativa di sicurezza, anche in relazione al possibile differente utilizzo di tali beni,

debba esso stesso farsi carico della messa a norma prima di inserire il macchinario nel

processo produttivo .

Cio’ in considerazione che I'acquirente finale possa trarre una convenienza economica

nell’acquistare un macchinario, non solo per la sua messa in servizio in un processo

produttivo in ambito comunitario, bensi’ per scopi differenti, come per esempio per

ottenere pezzi di ricambio o, ancora, per assemblarlo ad altro macchinario, e, infine, per

collocarlo in mercati esteri, al di fuori della Comunita’ Europea, in cui le norme di

sicurezza possano contenere differenti e/o meno cogenti prescrizioni in materia di
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sicurezza.

Riepilogando : per le macchine nuove. prodotte a partire dal 1996. la ““Direttiva

Macchine” impone. al costruttore del macchinario. come requisito inderogabile alla

commercializzazione dello stesso. di attestare la conformita ai requisiti essenziali di

sicurezza mediante :

1. Dichiarazione CE di conformita,

2. Apposizione della marcature CE sulla macchina,

3. Presenza. sulla macchina, del manuale (o libretto) di istruzioni d'uso e manutenzione.

Per poter procedere alla vendita di una macchina usata (nel rispetto delle indicazioni

fornite, sempre dalla Direttiva Macchine), il venditore deve :

a) Per una macchina costruita prima del 1996 e che non abbia subito modifiche

sostanziali, produrre una “Attestazione di Conformita alle norme previgenti”,

per esempio al DPR 547/55 e D.Lgs 626/94;

b) Per una macchina costruita dopo il 1996 e che non abbia subito meodifiche

sostanziali, accompagnare la macchina con 1 documenti prescritti dalla Direttiva

Macchine;

c) Per una macchina costruita prima o dopo il 1996 e che abbia subito modifiche

sostanziali dopo il 1996, produrre un nuovo processo di attestazione con

“Dichiarazione CE di conformita, marchio CE. libretto di istruzioni, fascicolo

tecnico, sempre, nel rispetto di quanto prescritto dalla Direttiva Macchine.

29

In alternativa, il venditore, deve “rendere edotto” l'acquirente delle irregolarita’

presenti richiedendo la sottoscrizione di una dichiarazione di aver visionati

attentamente lo stato di macchine ed impianti e di acquistarli nello stato e condizione in

cuil trovansi.

Per tutto quanto detto sopra, al fine di individuare la suscettibilita di immettere sul
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mercato una macchina usata e, di conseguenza individuare ed assegnare il pit probabile

valore di vendita, ¢ richiesto all’estimatore di ricercare, per ognuna delle macchine da

stimare, oltre che la attualita tecnologica, lo stato di uso e manutenzione e la usura della

stessa, anche :

e Dichiarazione CE di conformita,

® Presenza, sulla macchina, del marchio CE,

e Presenza, sulla e/o in corrispondenza della macchina, del manuale (o libretto) di uso e

manutenzione.

Nel caso in esame, il compito del sottoscritto e’ stato agevolato dall’essersi, da

_ dotata di Certificazione di Qualita’, come risulta dal Certificato

IQNET, per ISO 14001:2015 n.IT — 101095 e per ISO 9001:2015 n. 15317/06/S

(ALLEG. 7).

Per il conseguimento della certificazione, la _ e’ stata controllata e

trovata conforme a tutte la normative vigenti, compresa la sicurezza. Per la

conservazione della certificazione era sottoposta a visite ispettive “non programmate”.

Quando una macchina o impianto, per un motivo qualsiasi, non risultava piu’ conforme

alla normativa di sicurezza, veniva esclusa dal ciclo produttivo, magari solo

formalmente, con la apposizione di un cartello tipo : “macchina in disuso” o “macchina

in allestimento” o “macchina fuori servizio” o altra dizione simile.

Di tali cartelli, sempre presenti su macchine prive di targa CE, il sottoscritto ne ha

tenuto conto come di una “implicita dichiarazione di non rispondenza alla normativa di

stcurezza’”.

3.2. ARREDI E MACCHINE UFFICIO

Per tali beni non si puo che fare riferimento al relativo mercato dell’'usato da adattare

allo specifico caso in esame.

10
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Questo, soprattutto per quanto riguarda le scrivanie, le stesse. sembra, abbiano forma e

dimensioni dettate dalla planimetria dei vani in cui sono state ubicate.

Il relativo valore di stima non puo che esserne, negativamente, influenzato; al contrario

dell’aspetto di “nuove” che, invece, influisce positivamente sullo stesso,

3.3. MATERIE PRIME — MATERIALE DI FINITURA E CONSUMO

MATERIE FERROSE "RESIDUO” PRODUZIONE

MATERIE FERROSE “SCARTO” DELLA PRODUZIONE

Per le “Materie Prime” da impiegare nell’industria metalmeccanica, le stesse devono

essere corredate da una “Certificazione di Qualita” del prodotto collegante

Produttore, Venditore, Committente e Fattura di acquisto. Nel caso in esame non ¢

stato possibile reperire tale documento. Il che rende difficoltoso 1’ impiego di tali beni

come materie prime e, di conseguenza riduce sostanzialmente il valore di stima. Si ritiene

congruo assumere come valore unitario di tali materie, (circa) il 50% del costo di

acquisto del materiale certificato.

Per il “Materiale di Finitura e Consumo”, considerato, per i primi, lo stato di parziale

degrado del confezionamento e per i secondi la attuale ubicazione in diversi, e non

sempre, individuabili centri di classificazione e conservazione, si ritiene corretto

attribuire i prezzi elementari riportati nell’inventario 2019 al 31.05.2019 ridotti in

funzione dell’influenza dei fattori negativi su riportati.

Alle materie “Residuo della produzione”, in via del tutto tecnica, potrebbe essere

attribuito un valore unitario superiore a quello delle materie prime, per tener conto del

costo lavoro praticato sulle stesse. Ma solo se l'acquirente fosse un’industria

metalmeccanica “speculare alla _” e, soprattutto, con la stessa clientela.

Cio’ ¢’ alquanto improbabile per cui, per tener conto dello stato delle materie, custodite

all’interno del capannone, e del recupero di alcuni elementi utilizzabili “universalmente”

11
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nelle produzioni metalmeccaniche. viene attribuito un valore unitario. come ordine di

orandezza. superiore ma non di molto. alle materie scarto della produzione.

Per le materie di “Scarto della Produzione”. costituenti. sostanzialmente “rottami di

ferro”. ubicate all’esterno del capannone. esposto agli agenti atmosferici e. pertanto.

abbondantemente ricoperti di ruggine, per gli stesso esiste un “consolidato e piuttosto

stabile” mercato dal quale verra’ rilevato il prezzo elementare.

3.4. AUTOVEICOLI

Per la stima del valore attuale degli autoveicoli si consulteranno le numerose riviste del

settore che, solitamente vengono utilizzate allo scopo.

4. STIMA

Per il valore da attribuire a ciascuno dei beni presenti nella azienda del]a_

-., considerata la presenza di un attivo mercato dell'usato riguardante gli stessi, si

proceduto ad effettuare una accurata indagine dei prezzi di macchine, impianti, materie

prime e di scarto, nonché di arredi e macchine per uffici, simili a quelli in oggetto. In

particolare, per la

4.1. STIMA MACCHINE E IMPIANTI TECNOLOGICI

Per tali beni, per tutto quanto argomentato al precedente §§ 3.1.2 e, segnatamente, a

pagg. 9-10, per ciascuna macchina o impianto & stato indagato, oltre alla attualita

tecnologica, lo stato di uso e manutenzione e la usura della stessa, anche la esistenza di :

® Dichiarazione CE di conformita,

® Presenza, sulla macchina, del marchio CE,

® Presenza, sulla macchina, del manuale (o libretto) di uso e manutenzione.

I risultati di tali indagini, unitamente ad una accurata ricerca di mercato ha permesso di

rilevare, per ciascuno dei beni da stimare, un significativo numero di “prezzi richiesti”

per beni simili, determinandone la media, previa eliminazione dei valori minimo e

12
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massimo che. in teoria, si ritengono (quasi sempre) anomalie di mercato.

Detto valore & stato, successivamente, preso a base della stima del macchinario in|

oggetto adattandolo, mediante deduzioni o incrementi percentuali, al caso specifico in

funzione dei dati indagati di cui sopra.

Il tutto, riportato negli (ALLEG. 6A — 6B), ha permesso di determinare,

rispettivamente :
1. Valore stimato complessivo delle macchine € 239.190,00
2. Valore stimato complessivo degli Impianti Tecnologici € 87.950,00

3.2. STIMA ARREDI E MACCHINE DA UFFICIO

Per tali beni, essendo i singoli elementi di tipologie dimensionali e, spesso anche

estetiche, diverse, al fine di non rendere la stima estremamente complessa e farraginosa,

si & ritenuto opportuno effettuare I'accorpamento di quelli piu simili. Come gia riportato

nell’ allegato specifico. Successivamente ¢ stata effettuata la indagine di mercato

assumendo direttamente come valore stimato la media di quelli rilevati per elementi

simili. Il tutto, riportato nell’ (ALLEG. 6C) da cui risulta il

3. Valore stimato complessivo di arredi e macchine da Ufficio € 9.044,00

3.3. STIMA MATERIE PRIME — MATERTALE DI FINITURA E CONSUMO

A tali beni sono stati attribuiti i valori unitari determinati, con i criteri esposti al

precedente §§ 3.3 pag 10-11, dall’inventario 2019 del 30.05.2019 opportunamente ridotti.

I1 tutto e’ riportato nell’ (ALLEG. 6D) da cui risulta il

4. Valore stimato compl. Materie prime — Materiale Finitura e Consumo € 14.287,50

3.4. STIMA MATERIE FERROSE “RESIDUO — SCARTO” PRODUZIONE

A tali beni sono stati attribuiti i valori unitari determinati, con i criteri esposti al

precedente §§ 3.3 paglll, dal mercato, rispettivamente, per i materiali ferrosi, in

particolare laminati a caldo o a freddo di piccola sezione allo stato di rottami di ferro. Il
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tutto e’ riportato nell’ (ALLEG. 6E) da cui risulta il

5. Valore stimato Materie ferrose “Residuo & Scarto” Produzione € 8.487.00

3.5. STIMA VEICOLI

A tali beni sono stati attribuiti 1 valori unitari determinati. con 1 criteri esposti al

precedente 8§ 3.4 pag 12, dalle riviste specializzate del settore. Il tutto e’ riportato nell’

(ALLEG. 6F) da cui risulta il

6. Valore stimato Veicoli € 29.700.00

NOTA Nella stima di tutti i beni mobili di cui sopra, sono compresi anche quelli detenuti

dalla _ in virtu’ di contratti di leasing, cosi’ come risultanti

dall’ elenco di cui all’Alleg. 2B.

Cio’ e’ stato fatto in accordo con la Curatela che verifichera’ la convenienza o

meno del riscatto in funzione del debito residuo e della (eventuale) offerta di

acquisto che verra’ presentata.

5. CONCLUSIONI

In risposta al quesito propostimi posso, pertanto, concludere come segue :

I valori stimati del complesso dei beni mobili di proprieta della fallita _|

- effettivamente presenti nell’area operativa della stessa, costituita da parte di un

capannone ubicato nelle Z.I. di Atella, denominata Valle di Vitalba, con un ampio

piazzale di pertinenza, il tutto riportato nella Planimetria Generale (ALLEG. 4),

costituiti, sostanzialmente, da Macchine Operatrici ed Impianti Tecnologici; Arredi e

Macchine per uffici; Materie prime, di consumo e di finitura; Materie ferrose residue e di

scarto della produzione; Automezzi; sono :

® Valore stimato complessivo delle macchine € 239.190.00
® Valore stimato complessivo degli Impianti Tecnologici € 87.950.00
® Valore stimato complessivo di arredi e macchine da Ufficio € 9.044.00
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e Valore stimato comples. Materie prime — Materiale Finitura e Consumo € 14.287.50

o Valore stimato Materie ferrose “Residuo & Scarto” Produzione

€ 8.487.00

e Valore stimato “Automezzi”

€ 29.700.00

Sommano

(in c.t.)

(diconsi euro trecentoottantanovemila/00)

Lavello 16.12.2020

In tuttas. e c.

I1 C.T.U.

Ing.
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ALLEG. 1

ANTONIO SCARAND
DoTroRE COMMERCIALISTA — REVISORE CONTABILE
Ve G. La Tore, 310 - Tel. 0881/7168208 ’&

71122  FOGGIA Srudio <

= Studho Searano

(Curators Falfimenio n. 2472020 Reg. fall. - Tribunale di Polenza) fa et
PEC Curaiore:

lnvio a ¥% PEC
michelmangeis cardonefipngpes ty

Nella mia qualitd di Curatore del fallimento in oggetto, avendo rilevato la presenza di beni
mobili di pertinenza dells procedura, aventi natura meccanicofindusiriale, La nomino, esperio
stimators per § Falimento e, La invito a presenziare al sopralluogo che sl terrd in data 22/10V2020
alle ore 14.00, presso ka sede dello stabilimento ove sono ubicall | benl in questione, in Alella zona
Industriale Valle di Vitalba, /

Distintl sabuli.
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FURGONE WECD TARGATO DR 868 YE

FIAT DOBLO" TG FEOTEPJ IE-DHTMTTD LEASING|

_N-'Fl ROMECD STELVIO TG, FMTETHE 1mnm1'rn LEASING)

M.02 CARRELL| ELEVATORF

WTEHIREAEEHIEE!EDAWT

C!m-lhiﬂ'ﬂ.l'u\’l MOD. GH 830/ A

FRESA MOD, RIGIVA

IMPLANTO GRANIGLIATRICE

LAFIDELLD

OMERA TIPO OSM /18

OMERA TIPO OMES

PIEGATRICE LMF

PIEGATRICE E‘:Hll'lul"l E .G,

FIEGATRICE E-El'lll.'H"I IJIA.I.IIJEILA COM ELETTRONICO CNC T1000 MECCAMNICA A 4 ASS|

PRESSA ORIZZONTALE EUROMALC TI0

TAGLIO PLASMA MANUALE

PRESSA IDREALLICA MOD, FYE 2505/ 1M

PRESSA IDRAULICA MOD. CAS. 7.100 TON

PRESSA ECCENTRICA MOD. SAN GIACOMO T80

PRESSA ECCENTRICA MOD. OTI T, 130 TOM.

PUNZONATRICE RAINER MOD., P, 40 / 078 CD

PUNZONATRICE IMAC AL4S

SCANTOMATRICE ANGOLARE MOD. 04 / 32

SEGA CIRCOLARE MOD, GATTI

N.21 BALDATRIC

TORMID PARALLEL O MORANDD T.UV 220

TORNIO BIGLIA B.131 5 C.N.C {NON FUNZIONANTE)

TE‘III‘ID!LITIJ INDEX E 80 [CONTRATTD LEASING)

TORNIC HITECH 2004

TRAFAND ARFA MOD_FR. 34

TRAPANG RADIALE MOD. INVEMA FR. 40

TRAFAND A 4 TESTE MOD,. HERBERT

TRONCATRICE BIANCO MOD. 270

Tmumcamum 61.41

| e

| TRONCATRICE MEN SEMIAUTOMATICA

TRONCATRICE KALTENBACH KKS 400

TRONCATRICE PEDRAZZOU 425/AP 1000

TRONCATRICE PEDRAZZOLI BN 270 S.A PN,

i

IMPIANTD DI VERMICIATURA [CONTRATTO LEASING)

ALLEG. 2B



IMPIANTO RISCALDAMENTO [CONTRATTO LEASING)
IMPLANTO Dl PLASTIFIC AZNOME

IMPIANTO ASPIRAZIONE FUMI CON PROBOSCIDN
PANMELL| INSONORIZZANTI

IDROPLULITRICE

PARANCO ELETTRICO CON GRU

STAMP| VAR

MASCHERE VARIE PER SALDATURA COMNTENITORI
PEDANA RAGCOLTA OLI

GEMERATORE HEMPACT

GENERATORE SIMPLEX

MOBILI E ARREDAMENT] VAR UFFCI

IMPLANTO ILLUMINAZIONE LED

IMPLANTD TELEFONICO FIBRA OTTICA

SOFTWARE SIEMENS

SOFTWARE GESTIONALE MIVA

FOTOCOPIATRICE RICOM (CONTRATTO NOLEGGIG)

COMPUTER STAMPANT| PLOTTER
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B Piantana

C N. (7+8) sedie conferenza

D Scrivania 160x80+140x60

E Armadio tutta altezza 2 ante 90x47x(195+80)
F Schermo per proiezione video 120x90

(]

SALA DISEGNO

‘EEI

>
m‘|'\
&

SALA ATTESA

UFF. TECNICO

CENTRO
ELABOR. DATI

=]
T
DIREZIONE

B & E7

c qle
ol I@F

A Scrivania 6,22 mq dotata di : N. 3 cassettiere
40x60x60 a 3 cassetti; N. 4 Computers con
schermo e gruppo continuita’; 1 Tf multifunzione; 1
Poltroncina con ruote.

B Armadio : 2 ante 2x120x45x290

C Plotter HP Designiet 500

D scrivania 2,56 mq corredata di : Armadio basso 2
ante 95x46x80; 1 cassettiera 40x60x60 a tre cassett

E Armadio basso 4ante 60x45x78

F Armadio basso 4 ante 180x45x78

G Divanetto in pelle a 3 posti

H Cassettiera bassa a 2 ante 45x45x78

| Tavolo circolare $170 con 4 sedie scrivania con
ruote e 4 sedie ospiti

L scrivania con prolunga laterale corredata di PC con
schermo, gruppo continuita’ e cassettiera 40x60x60

MEspositore a giomo 4 ripiani 87x40x205

A Mobiletto basso 2 ante 90x46x83

B Tavolinetto basso & 55 con TV

C Tavolo conferenza a 2 ribalte 2x(98x98)x75.
D Divanetto a due posti in pelle

E N. 1 sedia con ruote

F N.5 sedie ospiti

A Attaccapanni

B Arm. basso 90x40x80 + Arm. a giomo 90x40x120

C Arm. basso 140x40x100 : 2 ante opache - 1 anta a giomo
D Tavolo conferenze 200x110x75

E Divanetto a due posti in pelle

F N. 1 sedia scrivania con ruote + N. 3 sedie ospiti

AN 4 Scrivanie dotate di : Pc (3) - Portatile (1)
Gruppo cont. - Tf - Poltroncina - Cassettiera a 3
cassetti 40x50x60
B B° 2 Armadi : 1° 3 ante 90x49x200; 2° 2 ante
2x90x49x200
CN° 1 Amadio basso : 2 ante 90x47x85 - 1 anta 45x47c85
D Trespolo supporto stampante BROTHER
E stazione fotocopiatura RICOH
F Attaccapanni
G N° 1 sedia ospiti

A Cassettiera bassa 2 ante 90x40

B N. 6 Sedie da scrivania con ruote

C Atiaccapanni

D Armadio 3x2 ante basso (90x46x88)x3

E Tavolinetto triang. equilatero curvo

F Scrivania trapezia (180/210)x110

G Armadio basso ( opaco -3 vetrato) 2x90x50 h=130

H Scrivania portacomputer trapezia lati curvi (80/120)x85
+Computer ITEK e gruppo continuita’ + Tf multfun.

| Armadio basso : 2 vani lat. opachi - 1 centr. a giomo 120x52x60

20

A Armadio : basso opaco 4x90x40xB0
alto vetrato 200xA0x115

B Armadio : basso opaco 2x30x40x80_+ 1x45x40x80
alto : velrato 2x90x40x115 + opaco 1xa5x40x115

C Scrivania : 95x200 + prolunghe 55105 ¢ Fi 115 + computer e GC
D1 Polrona scriv. con ruote 60x60 + 3 Secie 50x45

E Atiaccapanni

F Portaoggeti a e piani 75xd0

G Cassettiera con 3 cassetti + Fotocopiatrice XEROX
+Stufa Elettrica / Tf mulifunzione

PIANO PRIMO
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ELENCO MACCHINE OPERATRICI E MOVIMENTATRICI

ALLEG. 5A
N." .
d
% §~ TIPOLONC[} lié (E::HFI‘[NJEZIONE CASA PRODUTTRICE IN TARGA
- g
= 8
Ay
1 1|Tornio Automatico DOOSAN INFRACODE
1A |Caricatore Automatico TPO 24 h
2 2|Tornio Automatico HI - TECH 200A
2A |Caricatore Automatico TPO 24 h
3 3|Tornio Automatico BRIGLIA
4|/4A |Tornio Automatico BRIGLIA
5|4B |[Tornio Automatico INDEX E60
6 S|Mola nutool 200
7|/13A |Trapano (senza nome)
8| 18|Compressore per Verniciatura WAGNER Color Zip
9| 22|Sega a Nastro Alternativa GATTI C. Torino
10| 23|Cesoia - Strozzafelrro OMERA
11| 24|Troncatrice BIANCO
12| 25|Troncatrice MEP
13| 26|Troncatrice PEDRAZZOLI
14| 27|Troncatrice Automatica PEDRAZZOLI "HORIZON BRAUN 425/AP 1000
15| 28|Troncatrice KALTENBACH
16| 29|Cesoia GH 630A
17| 30]|Piegatrice Ercolina CML
18| 31|Piegatrice LMF
19| 32|Piegatrice SCHIAVI
20| 33|Piegatrice SCHIAVI Seria HE
21| 34|Pressa Eccentrica SANGIACOMO
22| 35|Pressa Eccentrica OTI
23| 36|Punzonatrice RAINER
24| 37|Lapidello ATHENA
25| 38|Fresa RIGIVA
26| 39|Tornio Manuale MORANDO
27| 40|Pressa Idraulica (senza nome)
28| 41|Trapano Radiale INVENA
29| 42|Trapano a quattro Teste HERBERT
30| 43|Pressa Idraulica (senza nome)
31| 44|Pressa Idraulica WEB WEMA
32| 45|Scantonatrice Angolare SVA
33| 46|Troncatrice a Sega BIANCO
34| 47|Piegaferro Orizzontale EUROMEC
35|19A |Sega a Nastro (senza nome)
36|20A |Trapano (senza nome)
37|21A |Mola (senza nome)
38|12A |Muletto Diesel TOYOTA
39|12B |Muletto Elettrico (compr. ricarica) |MITSUBISCI CATERPILLAR
40|12C |Transpattets Manuale (senza nome)




ELENCO IMPIANTI ZONA PRODUTTIVA

ALLEG. 5B
N‘TO
g
o
S % TIPOLOGIA E FUNZIONE MACCHINA CASA PRODUTTRICE IN TARGA
I
= 8
(s}
1A Gru a Ponte Bitrave 10000 kg EMMEGIESSE N06216
2|B  |Cabina di Verniciatura a Polvere con Box aspirazione
e Kappa
3|C
. . - . CVM
Cabina di Verniciatura a Polvere completa di Kappa
4D Forno di cottura con Tappeto mobile per
e CVM
Plastificazione
SIE Box Linea di Verniciatura con Kappa aspirazione e
Movimentazione su binari aerei
6|F Area Sabbiatura con vasca defangatore
7G Impianto di Saldatura con :
18/ |Impianto centralizzato aspirazione fumi
21|Aspiratori fumi Saldatura N. 23
29|Elevatori a Bandiera N. 4
30|Saldatrici a Filo continuo N, 17 SINCOSALD
31|Saldatrice ossiacetilenica N. 1




ELENCO ARREDI E MACCHINE DA UFFICIO

ALLEG. 5C
PIANO 1 "AMBIENTE" PIANO TERRA "AMBIENTE'
TIPO ARREDO MACCHINA DIREZ.NE UFFICIO SALA SALA SALA MAGAZ.NO | DISIM.GNO SOMMA
N. ATTREZZO D,I'i?z('rll\)m TECNICA AM(D:/IH\(IHI;IE TECNICO | ATTESA | DISEGNO | CONF.NZE | & GEST. | SPOG-PROD SP,,?J?%\T‘ MN?N (Srﬁ H\I,,I;?R(‘;IA (n)
"B" (n) "D" (n) "E" (n) "F" (n) "G" (n) "H" (n) 'I" (n)
1 ARMADI

a |90x40x80 6 6 2 1 17

b [90x40x100+120 4 2 1 4 11

c |45x40x80 1 1 8 10

d |45x40x100+120 1 3 4

e |90x40x200+260 6 2 2 10

f |120x40x60 2 3 5

g |120x45x290 2 2
2 |CASSETTIERE SCRIVANIA | B T T I I I 1T T B ]
a |Tre cassetti 40x60x60 1 4 S 10
[ |scrivanie | T I - T S 1 I I I B ]
a |Angolo L 1 4 4 1 10

b [Superficie varia 3 1 2 2 1 10
3 |SEDIE- DIVANETTI - ATTACCAP. | I - T - 1 I I I B ]
a [Con ruote x Scriv. 1 6 4 1 S 1 19

b |Ospiti 3 1 3 4 8 2 27

¢ |Conferenze 15 15

d [Attaccapanni 1 1 1 1 4

e [Divanetti 2 posti 1 1 3

f |Divanetti 3 posti 1 1
4" |poRTAOGGETTI | B S T S 1 I I I B ]
a |75x40x50 1 1 1 1 4

b |Circolari Bassi/alti 2 3
5 |MACCHINEDAUFFICO | B - T I 1 I I I B ]
a |Computers/video/GC 1 3 5 2 12

b |Portatile/GC 1 1

c [Stampante 1 1 2

d |Fotocopiatore 1 1 1 3

e |Tf Multifunzione 1 1 3

f |TV 1 2

g |Plotter 1 1

h (Piantana 1 1
6 |MENSA-INFERM.-SPOGL. | B S T I I I 1 I B ]
a |Tavoli 100x100 14 14

b [Sedie mensa 26 26

¢ [Armadietti plastica 3 3

d [Cucina 4 fuochi + forno gas 1 1

e (Scaldavivande a vapore 1 1

f |Lettino infermeria 1 1

g |Schermo privacy 1 1

h |Armad. metallici 40x40x200 51 51

i |Panche Legno 2 2

1 |Distributori autom. Bibite 4 4

NOTA Gli elementi diversi sono numerosissimi per cui, al fine di non rendere la stima estremamente "complessa e farraginosa’, si e' ritenuto opportuno effettuare l'accorpamento di quelli piu' simili. Per

una maggiore

comprensione

della

effettiva

tipologia

e della

qualita’

e

quantita’

degli

stessi,

si

allega

una

completa

ed

estesa

documentazione

fotografica.



ELENCO MATERIE PRIME - MATERIALE DI FINITURA E DI CONSUMO

ALLEG. 5D
N.™° MATERIE - TIPOLOGIA E FUNZIONE
g
§ | g, TIPOLOGIA x:s't:'a QUAN.TA' NOTE
1| 14 |Graniglia kg 175
2| H |Filo per Saldatrici kg 100
3| H |Ricambi Plasma n. 832
4| ¢/ G |Profilati : Tubolari - Piatti - Lamiere - Quadri - Angolari - Tondi kg 17.000
5| 13B |Olio : MW CUT 2 in fusti kg 200|Ubic. In 11/Z
6/ H |Ruote / Ralle n. 1|{Confez.
7| 13 |Lamiera striata varie misure kg 1.000
8| 1 |Ferro Tondo varie misure kg 300|Torneria
9 Tubo meccanico kg 150|Troncatrici
10| 13 |Fogli di lamiera nera commerciali kg 500
11| 13 |Lamiere varie misure kg 300
12 Policarbonato Trasp. varie misure pz 10
13 Policarbonato alveolare blu pz 20
14| H |Portadocumenti varie tipologie pz 1
15| " |Rivetti varie misure pz 1
16| " |Centratori varie misure pz 1
17/ " |Molle varie misure pz 1
18| " |Tappi alettati PVC varie misure pz 1
19| " |Spine elastiche + grani varie misure pz 1
20| " |Antivibr. varie mis. + Anelli vari diametri + Cerniere + Coppiglie pz 1
21| " |Cricchetti cannoncino a molla varie misure n. 1
22 Vernice al solvente kz 450
23 Vernice acqua It 3.485
24|A1/2|Vernice a polvere kg 1.000
25| H |Punte da trapano varie misure nr 1
26| " |Dischi da taglio + nastri nr 1
27| " |Bulloneria - Rondelle - Dadi varie misure e tipologie nr 1
28| " |Mater. vario (Sapone-Scope-Pellicola Imb.- Nastro ades.-Colla Stic nr 1
29| " |DPI: Guanti - Tappi - Mascherine nr 1
30/ " |DPI Saldatura nr 1
31 Materiale vario magazzini statico nr 1




ELENCO MATERIE FERROSE "RESIDUO - SCARTO" PRODUZIONE
ALLEG. SE
N.*® MATERIALE
é g §, UBICAZIONE QUAN.TA' NoTE
g Ps (kg)
A |MATERIE FERROSE "RESIDUO" PRODUZIONE
1 6 |Interno Capannone : Zona Torni & Impianti Verniciatura 2.800
2l 7 " " " " " " 2.200
3| 8 " " " " " " 4.800
4| 13A " " " " " " 2.500
5/ 13B " ! " " ! " 1.500
6| 13C " ! " " ! " 800
7| 15A |Interno Capannone : Zona Centr. Macchine Operatrici 3.800
8| 15B " ! " " ! ! 500
9 16 " " " " " " 300
10 Interno Capannone : Zona Centr. Aliment. Macchine Oper. 10.000
11| 22 " ! " " " Macchina 22 800
12| H |Interno Capannone : Zona Centr. Adiacente Magazzino 800
13| 18 |Interno Capannone : Zona Centr. Adiacente Saldatura 3.500
14| 19 |Interno Capannone : Zona Centr. Saldatura 1.400
15| 20 " " " " " 800
16| 21 " ! " " " 900
17| 29 " ! " " " Macchina 29 800
18| 23 " ! " " " Macchina 23 1.500
19| 24 " ! " " " Macchina 46 700
20 Interno Capannone : Zona Laterale Saldatura 1.900|
) Materie Ferrose residuo produzione "Interno Capannone" 42.300
=T arenis TenRosE SeARTe PRODOZIONE T T T T T

1| A |Esterno Capannone : Zona Lato Destro "Adiac. Capannone 4.300
2] B " " " " " " " 3.000
3| ¢ |Esterno Capannone : Zona Lato Destro "Adiac. Recinz. Est. 1.500
4| D " ! ! ! ! ! ! 400
5| E " ! " ! " ! ! 500
6| F " ! ! ! ! ! ! 1.300
71 @ |Esterno Capannone : Zona Lato Poster. "Adiac. Recinz. Est 1.500
8l H " " " " " " " 1.200
9| 1 " " " " " " " 6.300
10|K ! ! ! ! ! ! ! 400
11|L " ! " ! " " ! 7.500
12|M Esterno Capannone : Zona Lato Post. "Adiac. Capannone 1.000
13|N " " " " " " " 1.700
) Materie Ferrose residuo produzione "Esterno Capannone" 30.600




ELENCO MACCHINE OPERATRICI - CARATTERISTICHE TECNICHE ED ECONOMICHE - STIMA
ALLEG. 6A
NUMERI DATI PER INDIVIDUAZIONE MACCHINA ELEMENTI CONSIDERATI PER LA STIMA
. o A baTA cERTA PREZZO DI MERCATO DELL'USATO (NELLO
£ g = 8 o X STATO ATTUALE) PREZZO
o < o 5 3 NE <
, o . K STIMATO
> z o|¢e s g S DATI DI TARGA gl N | B RES . e
z ol F m = = ) = [%2) [a» Z min max med rilievi
8 = K m < R ‘I/—’ ]
[N < e [ of
= 0 gl S O
= < (€~ (€) (€) (€) (N°) (€)
1 Targa CE Si 2002 ! !
o | B Mod. LYNX220L MSA | | 3.500,00] 85.000,00| 31.100,00 18 35.000,00
g |9 ' :
‘g 5 Serie ML 0213 - 000072 I |
o 1 1
2| B 2 |Prodotto |20.02.2002 o | i
< ; =) 1 1
S < - ! !
£ @ I I
o} o 1 1
= | & ‘ |
A | I
| I
1 1a Targa CE si 2014 | |
1b Matr. BF14022850 I I
Mod. FU350 ' ' 1.500,00| 16.000,00| 9.500,00 12 12.000,00
o
5|3 o |Prodotto |07.04.2014 I I
g a = no : !
T | © g | I
o | F ' :
| I
| I
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18 29 15 Targa Non Rilevata i i
Matr. . :
o
g Tipo ! 182,78! 2.900,00 17.360,00 5.100,00 15 3.500,00
« g & |Prodotto ! !
RS) I5P) « | |
9 © g no ! '
O jan <
O 9 | I
g : :
| [
| [
19 30 16 Targa CE Si | |
« 1 ]
g ] Matr. 4215144 | I
8 g Tipo MB 42 TRIF ' + 1.370,00 3.500,00 2.300,00 7 3.000,00
o k= 1 1
= = < |Prodotto |----- | I
B = o — ' '
[} @] E 1 1
& g ! !
& | I
1 ]
1 ]
} !
1 ]
20 31 17 Targa CE Si i i
Matr. 1420318 ' '
o 1 1
g Mod. PPZ 130-30 | | 2.500,00| 38.000,00 12.900,00 20 15.500,00
g . £ |Prodotto [2012 : :
5 | = g ! !
Rl g : .
& 3 | I
(2 1 1
2 1 1
| I
| [
21 32 18 Targa Non Rilevata | |
Matr. i |
o
2 |Tipo I 14012,00! 1.500,00] 30.000,00/ 11.500,00 15| 8.000,00
.§ = & |Prodotto i i
=R g . . '
S | T £ si ' .
g g £ | |
D-‘ m 8 1 1
[o] 1 1
= | |
| [




22 33 19 Targa CE Si | |
@ Matr. 6779647 ' !
(]
= 2 |Mod. Hfb s 100/31 | 21933,38] 4.500,00/ 75.000,00| 28.000,00 9| 40.000,00
8|5 £ |Prodotto  |2008 ' '
E | @ < | [
D | = £ ' .
& | > < | |
| S 9 | [
: cs 1 1
O 2 1 1
) | [
| [
23 34 20 Targa CE Si | |
< Matr. 7289 i i
o
£ 2 2 |Mod. T 8R CE : +1.800,00| 20.000,00|  5.200,00 10| 6.500,00
g |0 & |Prodotto 1996 | |
8 9 « 1 1
Q| S £ ! '
< O <= | I
2 |2 3 . '
1T : i i
-
n-‘ 1 ]
1 ]
| I
1 ]
| I
24 35 21 Targa CE No ! '
8 o |Matr. 1129 | |
= ° |Mod. | - i 6092,611 2.250,00| 29.300,00|  5.000,00 13| 5.000,00
§ = ‘s |Prodotto 1985 ! !
R | O B no ' -
o 5 | |
[}
n Q 1 1
5] (o] 1 1
& = | [
| [
25 36 22 Targa CE No | |
Matr. 1411 ' :
[e)
2 2 |Mod. P40 / 075 CD | | 5.500,00] 9.900,00] 5.000,00 15| 6.500,00
g | & |Prodotto [1980 | |
o] m < .
& | & £ si I I
S = | |
E Q 1 1
[o] 1 1
= | |
| [
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Sega a Nastro

Macchinario in disuso

no

34 45 31f Targa CE No | |
5 i o |Matr. SA 032 : I
%.’0 sohen 3 Tipo | --—--- ! 1827,78! 1.200,00 8.500,00 4.200,00 8 1.000,00

hel 1 1

2 < = Prodotto |  ----- | |
E | B - g no ! :
g E | |
8 8 1 1
! & ' '
s = | I
) : '
| I

35 46 32 Targa Non Rilevata ! !
< ° Matr. i i
%0 3 Tipo ' : 3.500,00| 12.500,00 5.400,00 9 1.000,00
g § ; Prodotto ! !
o no 1 1
- £ ! |
Q m - = 1 1
= Q 1 1
S 3 I |
F E 1 1

| I
, | |

36 47 33 Targa CE si ! '
% Matr. 378 04 03 | |
g o % Mod. DIGI 720 i | 2.700,00| 12.500,00 7.000,00 8 7.000,00
R E £ |Prodotto |2003 I I
S 5 I 1 1

=]

| B g | I
~ D 3 1 1
& m o 1 1
g 8 | I
.9 2 1 1
n_‘ 1 1
| I
} 1
37 19a Z1 Targa Non Rilevata ! !
Matr. ! !

Tipo | | 550,00/ 1.750,00|  1.200,00 7 250,00
Prodotto , :
| I
| I
| I
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ELENCO IMPIANTI COMPLETI - CARATTERISTICHE TECNICHE ED ECONOMICHE - STIMA

ALLEG. 6B
NUMERI DATI PER INDIVIDUAZIONE MACCHINA ELEMENTI CONSIDERATI PER LA STIMA
@ . DATA PREZZO DI MERCATO DELL'USATO (NELLO
& 2 = CERTA O pH STATO ATTUALE) PREZZO
0 2 o 2 2 NE = STIMATO
- 1 g A DATI DI TARGA gl N [2|8ay
o} > S = % 2 8 = A w |z min max med rilievi
g & = & < 1 5|3
a < e [ 38 of
[ 2] m o )
3 < (€) * (€) (€) (€) (N°) (€)
IMPIANTO SOLLEVAMENTO
1 A C1 Targa CE no
c2| v Matr. N. 06216
g & § Portata 10000 kg 1.500,00 8.500,00 6.250,00 5 5.000,00
@ @ .8 |Prodotto
s | s <
] m [
B =
O
IN UNO yaLORE IMPIANTO SOLLEVAMENTO 5.000,00
2 B Bl Targa Non Rilevata
B2 Matr.
§ Tipo 2.000,00| 16.000,00| 10.500,00 7 8.000,00
& |Prodotto
8 no
=]
8
a,
g
IN UNOyaL0RE CABINA DI VERNICIATURA 8.000,00
3 C C1 g Targa Non Rilevata
c2|d & Matr.
E _; § Tipo 9.000,00| 40.000,00| 27.000,00 7| 18.000,00
:g 8 & |Prodotto
g3 e}
g g, 2 no
< g =]
> 3 8
£ 3
2 8 =
< >
O3
a IN UNOvyaL0RE CABINA DI VERNICIATURA A POLVERE 18.000,00
FORNO DI VERNICIATURA
4 D D1 g g Targa Non Rilevata
D2 E' § Matr.
§ L.E § Tipo 11.000,00| 45.000,00| 25.000,00 7| 20.000,00
< 9 & |Prodotto
E 0; 8 no
5 s 3
C o g
T 7 £
S o
£ 2
= S IN UNOvyaL0RE FORNO DI COTTURA 20.000,00
LINEA DI VERNICIATURA (ESCLUSO BOX) - MOVIMENTATORI SU BINARI AEREI -
ASPIRAZIONE E KAPPA
5 E E1l o Targa Non Rilevata
E2| 2 g Matr.
g .Q
S g Tipo
g .5
5 & Prodotto
12}
> <
8 s
g &
¢
R
% § S
g3 3
& £
i) no
g
E E3 o =
E4| S g
‘:; 3.900,00| 22.000,00| 15.000,00 8| 11.500,00
2]
= .g
g <
=
(5]
E
>
<
=
IN UNOvyaL0RE CABINA DI VERNICIATURA 11.500,00




CABINA DI SABBIATURA COMPLETA DI MOVIMENTAZIONE SU BINARI AEREI E BOX DI
DEFANGAZIONE
6 F Fl1 Targa Non Rilevata
g Matr.
; o § Tipo 7.500,00| 28.000,00| 14.500,00 8| 10.000,00
[
23 g |Prodotto
g & o
22 g ro
S 8
n a o,
;g B
IN UNOvyaLoRE CABINA DI SABBIATURA 10.000,00
IMPIANTO SALDATURA
7 18 27 Targa Non Rilevata
19 ‘% _ Matr.
N
20 % g § Tipo 600,00 2.100,00 1.250,00 7 1.250,00
21 }é: L: & |Prodotto
22 3 5 2 no
g g 3
s & g
Q. < =
E
28 s ° Targa Non Rilevata
43 2 |Matr.
% £ |Tipo (cad) 300,00 950,00 450,00 5
- g Prodotto (tot) 10.350,00 9.000,00
: g o
= S
o (8]
5 o
g g
H Q&
% <
______ _ N. 23
29 Targa Non Rilevata
@ Matr.
'—§ § Tipo (cad) 350,00 1.300,00 500,00 5
’g £ |Prodotto (tot) 2.000,00 1.500,00
< ‘g no
E G
3 g
5 =
=
30 Targa Non Rilevata
Matr.
é A § Tipo (cad) 200,00 900,00 300,00 12
s | = £ |Prodotto (tot) 5.100,00 3.500,00
3} R 0
g Q g no
| g £
< | @ 8
& =
31 g Targa Non Rilevata
'E Matr.
% § Tipo (cad) 90,00 350,00 200,00 12 200,00
,§ & |Prodotto
% g no
o g
g S
RS Q
= [
5 =
]
o
0
IN UNOyaL0RE IMPIANTO SALDATURA 15.450,00

SOMMANO IMPIANTI

87.950,00




ELENCO ARREDI E MACCHINE DA UFFICIO

ALLEG. 6C
STIMA ARREDI E MACCHINE UFFICI P.T. & P.I*
VALORE UNITARIO VALORE TOTALE VALORE
N. TIPO ARREDO - MACCHINA - ATTREZZO UN. COMPLESSIVO
QUANTITAN STIMATO TIPO ARREDO
MIS. TIPOLOGIA ARREDO
(E/cad) (E)
(E)
1 ARMADI N.
a |90x40x80 N. 17 40,00 680,00
b [90x40x100+120 N. 11 40,00 440,00
c |45x40x80 N. 10 30,00 300,00
d [45x40x100+120 N. 4 30,00 120,00
e |90x40x200+260 N. 10 40,00 400,00
f |120x40x60 N. 5 60,00 300,00
g |120x45x290 N. 2 90,00 180,00
2 [CASSETTIERE SCRIVANIA T T ] T T T T T Yarmadi | 2.420,00
a |Tre cassetti 40x60x60 N. 10 30,00 300,00
[ [scrRivanie T T T T ] T T T T " Jcassettiere | 300,00
a |Angolo L N. 10 120,00 1.200,00
b [Superficie varia N. 10 70,00 700,00
3 [SEDIE- DIVANETTI- ATTACCAP. T ] T T T | Jscrivanie |  1.900,00
a |Con ruote x Scriv. N 19 50,00 950,00
b [Ospiti N 27 10,00 270,00
¢ |Conferenze N. 15 15,00 225,00
d |Attaccapanni N. 4 20,00 80,00
e |Divanetti 2 posti N 3 100,00 300,00
f |Divanetti 3 posti N. 1 115,00 115,00
[ 4 [pORTAOGGETTI T T ] T T T ) sedie-div.-attac. |  1.940,00
a [75x40x50 N 4 15,00 60,00
b [Circolari Bassi/alti N 3 25,00 75,00
[ 5 [MACCHINEDAUFFICO T T ] T T T | Jportaoggetti | 135,00
a |Computers/video/GC N. 12 80,00 960,00
b [Portatile/GC N. 1 100,00 100,00
¢ |Stampante N. 2 40,00 80,00
d |Fotocopiatore N. 3 200,00 600,00
e |Tf Multifunzione N. 3 0,00 0,00
f |TV N. 2 0,00 0,00
g |Plotter N. 1 250,00 250,00
h |Piantana N. 1 20,00 20,00
6 |MENSA-INFERM.-sPOGL. T ] T T T | Jmacch. ufficio |  2.010,00
a [Tavoli 100x100 N. 14 10,00 140,00
b [Sedie mensa N. 26 4,00 104,00
c |Armadietti plastica N. 3 0,00 0,00
d |Cucina 4 fuochi + forno gas N. 1 0,00 0,00
e |Scaldavivande a vapore N. 1 20,00 20,00
f |Lettino infermeria N. 1 10,00 10,00
g [Schermo privacy N. 1 5,00 5,00
h |Armad. metallici 40x40x200 N. 54 0,00 0,00
i |Panche Legno N. 2 30,00 60,00
1 |Distributori autom. Bibite N. 4 0,00 0,00
R T T T T T ] |2 mensa-inf.-spog.| 339.00
2 Tot. Arredi e Macchine Uffici e Loc Operai 9.044,00




DIREZIONE A4

B4  AMMINISTRAZIONE

UFFICIO TECNICO SALA ATTESA

E3 UFFICIO DISEGNO

SALA CONFERENZE G4 MAGAZZ. & GESTIONE




STIMA MATERIE PRIME - MATERIALE DI FINITURA E DI CONSUMO

ALLEG. 6D
N.™° MATERIE - TIPOLOGIA E FUNZIONE STIMA
g |, g w O .| Prezzo Valore
g a TIPOLOGIA £ g| uanTa ) Stimato
2 Fs .m. (E)
1| 14 |Graniglia kg 175 0,10 17,50
o| y |[Filo per Saldatrici kg 100 0,25 25,00
3| H |Ricambi Plasma n. 832 0,25 208,00
4| c/a Profilati : Tubolari - Piatti - Lamiere - Quadri - Angolari - Tondi kg 17.000 0,35 5.950,00
5| 13B |Olio : MW CUT 2 in fusti ke 200 0,76 152,00
6/ H [Ruote / Ralle n. 1 400,00 400,00
7| 13 |Lamiera striata varie misure kg 1.000 0,30 300,00
8 1 |Ferro Tondo varie misure kg 300 0,28 84,00
9 Tubo meccanico kg 150 0,30 45,00
10| 13 |Fogli di lamiera nera commerciali kg 500 0,15 75,00
11| 13 |Lamiere varie misure ke 300 0,20 60,00
12 Policarbonato Trasp. varie misure pz 10 0,40 4,00
13 Policarbonato alveolare blu pz 20 1,10 22,00
14| H |Portadocumenti varie tipologie pz 11 200,00 200,00
15| v [|Rivetti varie misure pz 1 150,00 150,00
16 " Centratori varie misure pz 11 250,00 250,00
17/ » |Molle varie misure pz 1 60,00 60,00
18| " |Tappi alettati PVC varie misure pz 1 30,00 30,00
19| " |Spine elastiche + grani varie misure pz 1 65,00 65,00
20 " Antivibr. varie mis. + Anelli vari diametri + Cerniere + Coppiglie pz 1 30,00 30,00
21 v |Cricchetti cannoncino a molla varie misure n. 1 50,00 50,00
22 Vernice al solvente kg 450 0,70 315,00
23 Vernice acqua It 3.485 1,00 3.485,00
24| A1/2 |Vernice a polvere kg 1.000 1,20 1.200,00
25| H [|Punte da trapano varie misure n. 11 100,00 100,00
26| v |Dischida taglio + nastri n. 11 100,00 100,00
27|  |Bulloneria - Rondelle - Dadi varie misure e tipologie n. 1l 450,00 450,00
28| " |Mater. vario (Sapone-Scope-Pellic. Imb.- Nastro ad.-Colla Stic n. 1 60,00 60,00
29| = |DPI: Guanti - Tappi - Mascherine n. 1 100,00 100,00
30/ = |DPI Saldatura n. 1 100,00 100,00
31 Materiale vario magazzino statico n. 1 200,00 200,00
) Materie Prime - Materiale di finitura e Consumo 14.287,50




DOCUMENTAQZIONE FOTOGRAFICA MATERIE PRIME - MATERIALE DI FINITURA E CONSUMO

Graniglia 14  Vernice Al-A2 Profilati C

m

Profilati F

Profilati D Profilati

Profilati G Magazzino H1

Magazzino H3 Dep. Olio 11 Dep. Olio Z



STIMA MATERIE FERROSE "RESIDUO - SCARTO" PRODUZIONE

ALLEG. 6E
N.™ MATERIE - TIPOLOGIA E FUNZIONE STIMA
8 s g w O Prezzo | Valore
£ |0 & TIPOLOGIA 2 4| QUAN.TA' Stimato
O N ow o2
& S (E/u.m.) (E)
A |MATERIE FERROSE "RESIDUO" PRODUZIONE
) Materie Ferrose residuo produzione "Interno Capannone" kg 42.300 0,15 6.345,00
B |MATERIE FERROSE "SCARTO" PRODUZIONE
2 Materie Ferrose residuo produzione "Esterno Capannone" kg 30.600 0,07 2.142.00|

Z Materie Ferrose "Residuo e Scarto" Produzione

8.487,00




DOCUMENTAZIONE FOTOGRAFICA MATERIE "RESIDUO-SCARTO" PRODUZIONE

A. MATERIALE RESIDUO (Interno Capannone)

Zona 6 Zona 7

Zona 13a Zona 13b Zona 13c

Zona 15b Zona o 16

Zona H Zona 18 Zona 19



B. MATERIALE SCARTO (Esterno Capannone)

BTRIE T

Zona

Zona

A

Zona

Zona

E

Zona

D

\

ﬁ. ﬂ_

Zona

G

Zona

Zona

L

Zona

K

Zona



ELENCO AUTOVEICOLI - DOCUMENTAZIONE FOTOGRAFICA - STIMA

ALLEG. 6F
DATI PER INDIVIDUAZIONE MACCHINA
NUMERI
= o
E % PREZZO
o < o 7 STIMATO
. o
Z- z 2l £ g g DATI DI TARGA
ol ¥ | m = =
o <
U =
B = 2 ©
1X
Q o
— + 7]
m . =} Targa FE 076 PJ 8.800,00
2 |- :
2Y
8 ® )
5|8 D | Targa DR 868 YE 5.500,00
= | = £
3 nn
o | 8
SN o 2
d [ non presente in azienda non presente in azienda =} Targa FM 787 KB 15.400,00
5 .
<
Sommano 29.700,00




ALLEG. 7

ﬂﬁi iz & smmigt o
daset

e, e s 0 the i At e
CHTHICIEES CREAE, L A S R R

e
CERTIFICATO N. — LTl
CERTIFICATE No.

o i S 1
5| CERTIFICS GHE IL S3STEMA DI GESTIONE PER LA QUALITA T Wt g
IT IS HEREEY CERTIFIED THAT THE QUALITY MANAGEMENT SYSTEM OF

» S
: of pou
Can wiad :l'.!- i
EUROCONTAINERS S.R.L. o
Far | requit dndls norma nos
LOMA INDUSTRIALE VALLE DI ITALBA 5.8 .C B850 Atella (PZ] ITALIA di
WELLE BEGUENT] LINITA OPERATIVE /IN THE FOLLOWING OPERA TIONAL UWTS Hﬂﬂg-ﬁﬂ.m ralarti.
ﬁ i":!ul-" 4 -'i.!.
1 iametos
stanclbe
ZOMA, INDUSTRIALE VALLE DI VITALEA S M C, B5020 Atalla (PZ) ITALLA, s W‘m
E COMFORME ALLA NORMA /15 W COMPLIANCE WITH THE STANDARD W
ISO 9001:2015 .
FER | SEGUENTI CAMP] DI ATTIVITA 7 FOR THE FOLLOWING FIELING) OF ACTIVITIES - 3
AF22 T
[AF 17 ¢ - .
COSTRUZIONE DI CONTENITOR METALLICI PER IL SETTORE AUTOMOSBILISTICD ED MDUSTRIALE "f"_ B
COSTRUDONE O CARPENTERIA METALLICA LEGGERA E LAVORAZION] MECCANICHE, . |
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THE INTERNATIONAL CERTIFICATION NETWORK

CERTIFICATE

CISQ/IMQ has issued an IQNet recognized certificate that the organization.

EUROCONTAINERS SRL
ZONA INDUSTRIALE VALLE DI VITALBA - 85020 ATELLA (PZ)

has implemented and mainfains a
Environmental Management System
for the following scope:

Construction of metallic containers for the automotive and industrial fields.
Construction of light steel structures and mechanical works, by cutting, stamping,
bending, turning, welding, sandblasting and painting

which fulfills the requirements of the following standard:

ISO 14001:2015

Issued on: 2018 - 08 - 21
Expires on: 2021 - 08 - 21

This attestafion (s direcly inked to the IQNet Partner's original certificate
and shall not be used os o stand-alone document

Registration Number: 1T - 101095

— [iNet — /ﬁﬁﬁ—

Alex Stoichitotu Ing Claudic Provelti
President of IONET President of CISQ
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